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ATTENTION : A I'’échangeur de la Porte de la Chapelle,
prendre la direction «<LA PLAINE SAINT-DENIS»

Lundi-jeudi

Seules les commandes préalablement confirmées par notre
service commercial peuvent étre retirées au comptoir.

Paiement possible par CB

TELEPHONE +33 (0)1 48 11 46 00
Fax +33 (0)1 48 34 49 49
e-mail info@prudhomme-trans.com
Internet www.prudhomme-trans.com

HORAIRES

: 8h15 - 12h15
: 8h15 - 12h15

13h -17h00
13h -15h00

Lundi-jeudi
Vendredi

PERMANENCE TELEPHONIQUE
:17h00 - 18h00 * Vendredi : 15h00-16h00

ENLEVEMENT AU COMPTOIR

Nos conditions générales de vente sont susceptibles de modification sans pré-
avis; les conditions générales de vente complétes en vigueur actuellement sont
celles disponibles sur notre site internet www.prudhomme-trans.com.

Les conditions ci-dessous sont réputées connues de tout acheteur et toute
commande implique leur acceptation. Conformément aux dispositions de I'ar-
ticle L441-6 du code de commerce elles prévalent sur toutes conditions d’achat,
sauf accord particulier convenu entre les parties.

FACTURATION MINIMUM 50€ HT.

PAIEMENT

Nos factures sont payables a Saint-Denis a I'échéance déterminée par nos

conditions de vente ci-dessous et conformément aux lois en vigueur.

A) CLIENTS N’AYANT PAS DE COMPTE OUVERT CHEZ NOUS

Facture proforma, net sans escompte.

B) CLIENTS AYANT UN COMPTE OUVERT CHEZ NOUS

+ Par cheque a réception pour les commandes supérieures a 50€ HT
et inférieures a 150 € HT.

+ Selon les modalités précisées sur notre accuseé de réception de commande,
pour les commandes supérieures a 150 € HT.

+ Tout retard de paiement entrainera automatiquement la suspension
des commandes en cours, ou nouvellement recues.

+ Commandes impliquant une fabrication spéciale ou la modification de
piéces standard : Versementpréalable d’'unacompte de 1/3alacommande.
Ces commandes ne peuvent étre annulées dés lors que I'exécution en est
commencée ou la matiere premiere commandée.

PRIX ET CONDITIONS DE PAIEMENT

+ La facturation a toujours lieu au prix en vigueur le jour de la livraison.
Nos offres de prix, sauf stipulation contraire de notre part, sont donc
révisables. Nos prix sont établis <KDEPART NOS MAGASINS».

» Toute somme non payée a I'’échéance donnera lieu au paiement par le
client de pénalitts de retard fixées au taux de refinancement
semestriel de la BCE, majoré de 10%.

Ces pénalités sont exigibles de plein droit et seront d’office portées au
débit du compte client.

« Conformément aux articles L441-6 et D441-5 du Code de Commerce,
tout retard de paiement entraine de plein droit, outre les
pénalités de retard, une obligation pour le débiteur de payer une
indemnité forfaitaire de 40,00€ pour frais de recouvrement.

EMBALLAGE Facturé et non repris.

DELAIS

lls sont toujours remis sans engagement. Aucune pénalité ne pourra étre
encourue s’ils ne peuvent étre tenus.

RESERVE DE PROPRIETE

Notre société conserve l'entiére propriété du matériel livré jusqu’a complet
paiement du prix facturé en principal et en intéréts. Jusqu’a cette date, le matériel

CONDITIONS GENERALES DE VENTE

livré sera considéré comme consigné et I'acheteur supportera le risque des
dommages que ce matériel pourrait subir ou occasionner pour quelque cause
que ce soit. Jusqu'a complet paiement, les biens ne pourront étre revendus
sans notre accord préalable. Nonobstant toute disposition contraire, en cas de
non-respect par I'acheteur d’'une des échéances de paiement, Prud’homme
Transmissions, sans perdre aucun de ses autres droits, pourra exiger, par simple
lettre recommandée, la restitution des biens aux frais de I'acheteur
jusqu’a exécution par ce dernier de la totalité de ses engagements.
En cas de dép6t de bilan, réglement judiciaire ou suspension des poursuites,
I’acheteur ne pourra utiliser, transformer ou revendre les biens vendus qu’avec
notre accord préalable.

RECLAMATIONS
Les réclamations concernant les quantités doivent nous parvenir dans un délai
maximum de cinq jours a dater de la réception du matériel.

TRANSPORT

Toutes nos marchandises voyagent aux risques et périls des destinataires,
méme si leurs prix avaient été calculés pour une livraison franco.
En cas d’avaries, de mélanges ou de manquants, les acheteurs devront exercer
leurs recours contre les transporteurs.

RETOURS

Tout retour doit faire I'objet d’'une demande écrite et est subordonné a notre
accord préalable. Un avoir sera établi au prix de la facturation hors frais de port
et d’'emballage, diminué de 25%, a la condition expresse que le matériel nous
soit retourné franco EN PARFAIT ETAT DE NEUF (ni réusiné, ni détérioré, ni
repeint, ni rouillé...). Aucun retour ne sera accepté pour du matériel dont la
valeur est inférieure a 50 € HT net.

GARANTIE

Elle est limitée au remplacement pur et simple des piéces reconnues par nous
défectueuses sans donner lieu, a aucune indemnité. Le port des réparations est
a la charge de 'acheteur.

CONTESTATION

Nos conditions générales de vente sont susceptibles de modification sans pré-
avis. Le Tribunal de commerce de Paris est seul compétent, quels que soient
les conditions de vente et le mode de paiement acceptés et méme s'il y a plu-
ralité de défendeurs ou appel de garantie. Ni nos traites et dispositions, ni notre
acceptation en paiement de chéques ou effets quelconques sur une autre ville
que Saint-Denis n’operent novation ou dérogation a cette clause attributive de
juridiction. En cas de vente a I'étranger, le contrat sera régi par la loi frangaise.
PROTECTION DES DONNEES

Prud’homme Transmissions utilise & titre professionnel certaines informations
fournies par ses clients ou prospects. Conformément a la loi Informatique et
Liberté du 06.07.78, modifiée en 2004, le client bénéficie d’'un droit d’acces
aux données qui le concernent et de rectification, en contactant par courrier
Prud’homme Transmissions 25 chemin d’Aubervilliers 93203 Saint-Denis.
Conformément a la loi LCEN, I'enregistrement en ligne de ces données permet
a Prud’homme Transmissions de recueillir I'autorisation d’envoyer des courriels
aux utilisateurs inscrits.

SAS Capital 770.000€ - RC BOBIGNY B 326 073 368 - SIRET 326 073 368 00028 - APE 4669B - N°IDENTIFICATION TVA : FR 45 326 073 368

SG SAINT-DENIS PLEYEL
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0 PREFACE REMARQUES IMPORTANTES 05

1 CHAINES ET PIGNONS - TENDEURS A BILLES
A rouleaux - de manutention - & palettes - tapis modulaires 07

2 COURROIES ET POULIES
Trapézoidales et synchrones - poulies tendeurs 67

3 ROULEMENTS ET DERIVES
Roulements - paliers - tétes de bielle - roues libres - antidévireurs 123

4 ENGRENAGES
Cylindriques - coniques - a vis sans fin 167

5 ELEMENTS LINEAIRES
Crémailléres - rails et galets - arbres rectifiés - vis et écrous (trapézoidaux, a billes) 207
vis d’Archimede

6 DISPOSITIFS LINEAIRES
Glissiéres télescopiques - éléments de levage - dispositifs «UHING» 245
amortisseurs hydrauliques

7 ACCOUPLEMENTS POUR INDUSTRIE ET MARINE
Rigides - élastiques - a dentures - arbres élastiques ou rigides en torsion 321

8 DISPOSITIFS INTERMEDIAIRES D' ACCOUPLEMENTS
Cardans - arbres et manchons profilés - arbres flexibles - limiteurs de couple 407
embrayages centrifuges

9 ELEMENTS ELASTIQUES
Eléments ressorts - oscillants - amortisseurs ... 453

10 MATERIAUX DE GLISSEMENT, ISOLATION, TENSION
No Frix - Matiéres plastiques techniques
Do Therm : semi-produits, glissiéres pour chaines et courroies tendeurs 477

11 MOTEURS - RENVOIS D'ANGLE - REDUCTEURS
Moteurs AC ou DC - variateurs - renvois d’angle - réducteurs - moto-réducteurs 507

12 DIVERS
Systémes divers de blocage sur arbres - articulations - synchronisme et déphasage 571
transmissions miniatures



PRUD’HOMME TRANSMISSIONS

Présents depuis 1860 et répercutant I’évolution de la technique, nous
n’avons cessé de développer, de maniere exclusive et toujours plus
poussée, notre spécialisation dans le domaine des transmissions
essentiellement mécaniques.

Pour vous assurer dans les meilleurs délais un service technique de
qualité, réel et complet, notre politique est basée sur :

+ Notre CATALOGUE, VERITABLE OUTIL TECHNIQUE de TRAVAIL

et de COMMUNICATION pour vos Bureaux d’Etudes, vos Ateliers,
vos Services Achats, Fabrication, Maintenance.
Notre catalogue, version papier ou CDrom, consultable sur Inter-
net et sur les applications disponibles sur Applestore © et Android
Market ® présente en 12 chapitres nos gammes de piéces standard
ou en réalisation spéciale, enrichies de références et de produits
nouveaux.

« Notre STOCK CONSIDERABLE ADAPTE a VOS BESOINS
Un atout essentiel, a la fois, pour nos délais de livraison trés rapides
sur la France entiére et pour la rapidité de vos réalisations, de vos
dépannages, de votre maintenance.

- Notre SELECTION de COMPOSANTS de QUALITE REGULIERE
et FIABLE DANS LE TEMPS

LA VASTE DIVERSITE et COMPLEMENTARITE TECHNIQUE
de nos GAMMES STANDARD ou en EXECUTION SPECIALE

En cette attente, cordialement a Vous

+ Nos INGENIEURS, nos EQUIPES COMMERCIALES
et leur COMPETENCE TECHNIQUE
en mesure de:
- Répondre exactement et rapidement a vos besoins quotidiens
- Dégager avec vous parmi nos produits la solution technique,
économiqgue ou ingénieuse la plus appropriée
etde

» Mettre en fabrication vos piéces spéciales selon vos plans et spé-
cifications,

+ Analyser surplace avecvous, sinécessaire, un probléeme complexe
techniqguement ou impliquant un investissement important.

- Nos EXPEDITIONS QUOTIDIENNES sur la FRANCE ENTIERE
a réceptionner par vos établissements le lendemain matin avant
midi.

Voici VOTRE CATALOGUE, il refléte notre exigence de réactivité
et de qualité technique.
Feuilletez le avec attention, questionnez nous, c’est le véritable
moyen de constater que PRUD’HOMME TRANSMISSIONS
répond a votre attente.

Cette démarche commune nous vaut depuis longtemps déja une
grande fidélité de notre clientéle et nous vaudra également votre
confiance.

Avec 'Ensemble de nos Collaborateurs a votre écoute et a votre service

Sylvie ROBERT

Quitterie ROBERT-BOUR

Christophe BOUR




PRUD’HOMME TRANSMISSIONS

Ce catalogue a été congu pour vous présenter d’une

fagon succincte les nouveautés dans la gamme de

composants que nous tenons a votre disposition.

Les caractéristiques qui y figurent vous permettent :

- dans les cas d’éléments ou d’appareils simples
de faire directement votre choix ;

- dans les cas d’appareils plus complexes de
juger si, dans la gamme proposée, s’inscrit celui
qui vous est nécessaire. Pour tous ces articles,
nous disposons, en général, de notices détaillées
qui, elles, vous permettront de décider en toute
connaissance de cause.

Au surplus, nos techniciens sont toujours a votre

disposition pour vous faire profiter de leur

expérience et vous guider dans votre choix.

MODIFICATIONS TECHNIQUES

Les lecons de l'expérience et I'apparition de
technologies nouvelles conduisent & modifier
plus ou moins les produits et, parfois méme, a
abandonner certaines séries au profit de tout
nouveaux modeéles, beaucoup plus performants.

Il est donc possible que certaines caractéristiques
des éléments du catalogue aient changé depuis sa
parution ou que certains articles aient été remplacés
par de plus évolués. Nous nous réservons donc le
droit de modifier sans préavis les caractéristiques
des éléments offerts ou de leur en substituer de
nouveaux.

Pour cette raison, en cas d’étude de produits devant
étre lancés en grande série, nous recommandons
a notre clientéle de prendre contact avec nous
pour s’informer des modifications éventuellement
survenues, ou a survenir.

Au cas ou des coquilles existeraient dans le texte,
NOUS NOUS en excusons par avance.

e Stack

Vous offrir des éléments instantanément
disponibles, telle est la base de notre politique
commerciale.

Le sigle ci-dessus matérialise cette volonté et, tout
au long de notre catalogue, les articles couramment
tenus en stock sont visiblement signalés.

Il est toutefois inévitable que certains éléments
soient parfois manquants (carence de fournisseurs,
manque de matiére premiére, gréve des transports,
de la douane, ou commandes importantes qui
vident nos rayons). Nous ne voudrions pas étre
taxés... de publicitt mensongére lorsqu’une telle
rupture de stock se produit.

De convention expresse les pieces commandées
sous des références de marques autres que celles
que nous diffusons seront livrées a I'équivalent
dans les marques figurant & notre programme.

RESPONSABILITE DE NOS
TECHNICIENS

Ainsi qu’il est expliqué en détail, en pages 5 et
6 de notre catalogue complet disponible sur :
www.prudhomme-trans.com, une foule de facteurs
conditionne la marche des machines et le choix de
leurs éléments constitutifs.

Bon nombre de ces facteurs sont trés aléatoires
et difficilement chiffrables (chocs, accélérations
et freinages répétés, bourrages, ...). D’autres,
au surplus, par oubli ou par ignorance de leurs
répercussions nocives ne sont méme pas évoqués.
Des calculs basés sur des évaluations parfois
fort éloignées de la réalité, bien que sincéres,
ne peuvent conduire qu’a des conclusions trés
approximatives, a controler impérativement par des
essais répétés en conditions réelles d'utilisation.
Notre responsabilité ne saurait donc étre engagée,
dans de telles circonstances par les choix suggérés.

GRAISSAGE A VIE

Cette expression trés ou méme trop couramment
employée, doit étre relativisée.

Des conditions de travail particuli€rement adverses,
des fuites éventuelles peuvent avoir raison du
meilleur graissage.

Tout échauffement anormal et persistant, toute
apparition de vibrations inhabituelles, etc..., doivent
donner lalerte. Un remplacement du lubrifiant, un
changement de roulements... peuvent s’avérer
indispensables.

PUISSANCES “NOMINALES”
ET PUISSANCES ABSORBEES...
REELLEMENT.

Tout au long de ce catalogue, il est offert des
éléments destinés a transmettre a la fois, puissance
et mouvement.

Mais, quelle puissance ?

Les performances concernant les éléments de
transmissions proprement dits sont, en général,
indiquées avec précision : elles résultent d’essais
mécaniques, de passage au banc d’éssai et sont
donc fiables. Mais ce ne sont que des valeurs
nominales qu’il faut interpréter et qui ne peuvent
étre prises en compte qu’affectées d’un coefficient
minorateur - parfois trés important - directement
fonction des conditions d'utilisation. Ces éléments
de transmissions sont intercalés dans une chaine
cinématique plus ou moins complexe, autrement
dit, entre une source motrice et une machine
entrainée.

A - LA SOURCE MOTRICE

est, en général, bien connue. Sa puissance, ses
performances, ses qualités et ses défauts propres
sont, en pratique, chiffrés avec précision par son
constructeur.
En l'occurrence, les “ défauts ” sont surtout a ne
pas méconnaitre.
- S'il s’agit de moteurs électriques, et notamment
des moteurs asynchrones triphasés
Les plus courants de tous - leur démarrage
en court circuit est d’'une brutalité notoire, a la
longue dommageable a I'’ensemble de la chaine
cinématique.
A ce suijet, il ne saurait étre trop insisté sur I'effet
bénéfique de tous les systémes (d’ailleurs offerts
dans ce catalogue) assurant un démarrage
progressif, donc doux mécaniquement parlant, et
économique par réduction de l'appel de courant
au démarrage démarreurs  électroniques,
embrayages centrifuges, coupleurs hydrauliques
ou a poudre, etc...).

- S'il s’agit de moteurs thermiques et surtout de
DIESEL, ils engendrent a certaines vitesses, dites
critiques, des vibrations extrémement seches et
des phénomenes de résonance, trés nocifs et
tres destructeurs s'il n’est mis obstacle a leur
propagation.

Il est capital - pour la longévité de I'ensemble

mécanique - de les annihiler “ ala source ”, le moyen

le plus efficace étant de choisir un accouplement
spécialement étudié.

Ce choix - trés délicat - ne peut étre fait qu’

avec le concours de spécialistes

le contact avec notre bureau technique est - a nos

yeux - une nécessité absolue

Ce recours, en attirant votre attention sur les points

délicats, vous évitera de nombreux tatonnements,

du temps perdu, et diminuera considérablement
votre risque d’échec.

B - LA MACHINE ENTRAINEE

Quelle puissance réclame-t-elle ?
La puissance nominale nécessaire est en général,
indiquée par le constructeur, mais elle n’est qu’une

base de départ, car de nombreux facteurs affectent
la marche de la machine et font subir a son appel de
puissance des pointes plus ou moins importantes.
Les uns sont connus, catalogués, par exemple :

- Les chocs provoqués par les démarrages,
les arréts, les inversions de marche et dont la
répercussion est proportionnelle a leur fréquence,
vibrations, phénomeénes de résonance, etc.

La durée du temps de travail.

Mais bien d’autres sont aléatoires et difficilement
évaluables, bien que devant étre considérés
comme normalement liés au travail de la machine
et de ce fait inévitables :

A-coups, bourrages, irrégularités dans I'alimenta-
tion de la machine, incidence de la température
ambiante, de I’échauffement, irrégularités dans la
viscosité des produits traités,...

Il faut aussi tenir compte des incidents ou des
accidents qui peuvent intervenir. Ces événements
n’influent pas sur la puissance absorbée mais il
est indispensable d’en protéger la machine par
des “dispositifs de sécurité” mécaniques (limiteurs
de couple, débrayages automatiques, goupilles
de rupture...) électriques ou électroniques. Notre
catalogue en offre tout un choix.

Méme remarque pour le rendement, influencé au
surplus par tous les éléments annexes (poulies,
roulements, graissage, vitesse, montage...), leurs
jeux respectifs qui s’additionnent, ...

tous ces facteurs sont difficilement chiffrables, et ne
sont souvent évalués que par approximation. il peut
en résulter des surprises désagréables.

Le meilleur ordinateur, alimenté en données
incompletes, ne peut conduire qu’a un mauvais
choix.

IL EST DONC INDISPENSABLE

Lorsqu’il s’agit d’un matériel a construire en série,
de soigneusement vérifier par des essais répétés
en conditions réelles d'utilisation la validité du choix
effectué, éventuellement méme avec incidents
provoqués.

A seule fin d'éveiller votre attention sur tous
ces aléas, nous donnons, dans notre catalogue
complet, quelques chiffres qui montrent que,
parfois, les puissances nominales sont a multiplier
par un coefficient 4 ou méme plus, pour obtenir la
puissance réellement nécessaire.

Mais - nous le répétons - ces chiffres n’ont qu’une
valeur tout a fait relative.

UTILISEZ L’E-MAIL OU LE FAX
AU MAXIMUM

Les conversations téléphoniques (et certaines
sont parfois trés longues...) se concentrent aux
mémes heures de la journée, dou attentes
souvent prolongées, pertes de temps et, bien sdr,
énervement et mécontentement.

Interrogez-nous par e-mail & chaque fois que
vous le pouvez. Non seulement un document
écrit accompagné d’un plan est beaucoup plus
intelligible - notamment pour les données chiffrées -
qu’une conversation téléphonique mais, surtout
le technicien qui regoit cet e-mail peut I'étudier et
vous donner des renseignements trés précis dans
sa réponse, ce qui est, en général, impossible a
impromptu, au téléphone.

TRES IMPORTANT

Pour I'e-mail ou le fax, attention a la lisibilité de
I'original notamment pour les plans, souvent a trop
petite échelle, et avec des chiffres et des lettres de
cotes trop petits et devenant illisibles a la réception.
Ces chiffres illisibles sont la principale cause de
nos réclamations et des rejets par les Bureaux
d’Etudes. Donc... temps perdu.

Eviter a tout prix les papiers colorés ou avec trame
de fond. Eviter les stylos a encre bleue.

Pour I'envoi de plans, privilégier I'envoi par e-mail
au format .dxf, .pdf ou .step.




EXEMPLE DE TABLEAU D’EVALUATION

Ne pouvant servir qu’a une approche du probléme et suggérant le coefficient a appliquer a la puissance nominale pour trou-
ver la puissance réellement nécessaire, il a pour but d’attirer I'attention sur I'importance de ce facteur de correction.
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- Générateurs a marche réguliére - Chaines a godets - Haveuses - Pelles mécaniques - Malaxeurs lourds

- Transporteurs Iégers - Transmissions légeres - Concasseurs - Broyeurs - Gros moulins

- Machines outils Iégeres 1,5 | 1,8 | 24 | 2,8 |- Gros compresseurs - Transporteurs vibrants 22 | 26| 33|37
- Petites pompes centrifuges - Bancs d'étirage - Hélices de bateaux

- Ventilateurs - Machines a bois. - Presses d’estampage - Pilons.

- Monte charges moyens - Elévateurs - Transporteurs -

Treuils a chaines - Machines & grenailler -

- Turbocompresseurs - Agitateurs -Gl e - Delit e (Ll ralis

- Mélangeurs moyens - Machines dlimprimerie 17 1 2, | 26|30 |- Centnfugeuse; - Déchiqueteuses a bois 28 | 31|38 |42
- Machines textiles - Fraiseuses - Raboteuses il

- Scies.

: mggﬁgc:tjarrsg-ei/lg:;isu;slz?grsu:[eosu-rrl]\;algltjeuses Nous le répétqns : attention ! Cgs chiffres sont des valgurs‘ moyennes irjdicatives.
- Polissoirs - Machines dimprimerie, e tissage 19 | 22 | 28| 32 Sel_JIe, I'expérience et des esgals_reels pgu_vent con_duug a un choix sr. lls sont
- Laveuses - Machines outils & chan!gement de sens ’ ’ ’ ’ |nd|s_pens_ab|es Iqrsq_u’une faprlcatlon en série est envisagee. Nous consellllons plus
- Bétonniéres - Cribles. que jamais de prévoir des limiteurs de couple en certains points des machines.

AUTRES COEFFICIENTS CORRECTEURS

A - SELON LA DUREE DU TRAVAIL JOURNALIER

2 heures : x 0,9 - 8 heures : x 1 - 16 heures : x 1,1 - au-dessus : x 1,25

B - SELON LA FREQUENCE DES DEMARRAGES PAR HEURE

1 fois : x 1 - 20 fois : x 1,2 - 40 fois : x 1,3 - 60 fois : x 1,5

Ce coefficient varie, bien entendu, selon que le démarrage est brutal ou progressif.

FACTEURS AGGRAVANTS : jeu dans les engrenages, chaines ou courroies mal tendues, accélérations ou décélérations

rapides et non amorties en fin de course...

NOTRE BUREAU TECHNIQUE EST A VOTRE ENTIERE DISPOSITION POUR VOUS AIDER A RESOUDRE VOS PROBLEMES.

Il vous suffit de Iui adresser les renseignements demandés dans le questionnaire ci-aprés, en ayant bien soin d’y

AJOUTER LE MAXIMUM DE COMMENTAIRES.

Inutile de reproduire en entier le texte des questions. Il suffit d’intituler les réponses : 1 ..., 2 : ...

QUESTIONNAIRE DE BASE

(d’autres renseignements seront sGrement nécessaires par la suite)

SOURCE MOTRICE
1 - Moteur électrique :
MarquUe:........ooeeevevrennnnnnnn type: .
tension: .....cccviieeiiiieens fréquence: ........cccceeviveennn.
2 - Démarrage :
direct, progressif (quel SySteme) @......ccceeveeriiiiienieniennns
3 - Puissance nominale :......... kW vitesse : ............ tr/mn
5 - Moteur thermique :
Essence, diesel. 1, 2, 3 cylindres ou plus.
Avec ou sans volant :
6 - Puissance nominale :.......... kW vitesse normale :......tr/mn

8 - Liaison moteur - machine :
directe, accouplement, engrenages, chaine a rouleaux,
courroies, cardans, embrayage mécanique
ou magnétique, embrayage centrifuge, coupleur hydraulique
ou a poudre...
Variateur... Type et dimensions de cet organe
et des pignons ou poulies correspondants.

DIESEL

MACHINE ENTRAINEE
11 - Type de machine - travail effectué - commentaires :

12 - Puissance nominale requise en kW :............

13 - Vitesse de travail : ...... constante : ............... tr/mn
variablede : ............... - LTSRN tr/mn
14 - Fréquence des démarrages par heure .................
inversions de marche :.................
15 - Arrét 4 libre ou A freiné
17 - Durée de travail :.............. heures/jour. .......... jours/an.
18 - Température ambiante : de...................... F- R °C.
Pointes :....... °C.

19 - Travail : 1 normalement sans chocs
(d normalement avec a-coups
(d bourrages...
Commentaires :
20 - Présence de dispositifs de sécurité.
Lequel ? ou Lesquels ?
25 - Longévité souhaitée : ....... heures.
26 - 1 Prototype
(1 Fabrication en série = combien ?

Nous nous sommes faits une spécialité de la fourniture
d’accouplements aprés moteurs diesel (voir p. 328).
Nous attirons, a nouveau, l'attention sur les dangers des vibrations et des résonances qu’ils

Nous vous prions également de lire attenti-
vement page 5 le chapitre concernant les

engendrent et sur la nécessité impérative de recueillir I'avis des Ingénieurs spécialistes de ce limites de la responsabilité assumée par les

probléme particulier avant de faire un choix.

bureaux techniques.




CHAPITRE 1

CHAINES ET PIGNONS
TENDEURS A BILLES
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CHAINES A ROULEAUX

e
l ' C ff d fi
— es “3” cotes suffisent a cette identification
IDENTIFICATION D’UNE < P = lepas
CHAINE A ROULEAUX € T - 7 s b1 = la largeur intérieure
i = d1 = le diamétre du rouleau
di ] P
[

m n’hllllu!lllglll

1“.'.

PIGNONS ACIER
FONTE - INOX - PLASTIQUE
AVEC OU SANS MOYEU
AMOVIBLE
TRAITES - ALESES
FABRICATION - PRIX SPECIAUX
SPECIALE . b, TRES ATTRACTIFS
SUB DEVIS ; M‘ s mé ‘ Par quantité, par cadences

d’aprés vos Pliims 3 ' : ; Fabrication spéciale :
ou selon modele ' préciser les quantités.




CHAINES A ROULEAUX

identification d’une chaine a rouleaux

« Economique (ISO 9001) + Standard (ISO 9001) sERlE EUROPEENNE

+ Hautes Performances (ISO 9001) ‘ == = ‘
LA SERIE EUROPEENNE correspond aux normes :

ISO R 606 - N.F.E. 26.102 - B.S. 228-1970 - DIN 8187 pas : P 5
Température: -10 a +100°C. largeur intérieure : b1 ¢ L ) ¢ L L y T
Températures plus basses ou plus hautes envisageables (+250°C) @ rouleau : d1 o 'ﬁ’

avec graisse spéciale : Nous consulter. \ 1

=l
:F_E_" K ; i
T & ‘ “'*'_““—fﬂ—m;‘k
- = —— ‘
CHAINE SIMPLE DOUBLE TRIPLE
ISl CRE ou CR ou CRHP Réf. ISO | Ex.: CRE10B1
. Surface
5 travail
WSM g 8 al axes
, ° c
k=2 s D © S
— : £ ° 5 E
Les dimensions tramées o c © =
< s T8
S 7 ° max. cm?
@ o
CHAINES up | CHAINES MINIATURES : = voir page 30
1SO 9001 CRE | CR |CR-HP CHAINES CYCLES : = voir page 13
05 B-1 - - 80 | 30 [ 95 | 50 2,31 70 - 87 - 44 - - 0,19
- E2* | 953| 394 | 67 | 635| 328 90 33 16| 022 - - 105 | 036
Rouleaux 06B-1 | 06B-1 | 06B-1 | 953 | 572 | 853 | 635| 328 8,26 33 135 028 89| 90 [ 101 | o4
STANDARD - - E6* [127 | 521 | 87 | 851 445 | 1181 39 15 0,39 - 182 | 062
Longueur5m. | 08B-1 | 08B-1 | 08B-1 [127 | 775 | 11,3 | 851 445 | 1181 39 17 05 | 178 180 | 190 [ 07
* Série étroite : - E10* [1587 | 648 | 10,08 | 10,16 508 | 1473 41 164 | 051 - 282 | 078

horsnorme | 10B-1 | 1081 | 10B-1 1567 | 965 | 13.28 | 1016 | 508 | 1473 | 41 | 196| 067| 222| 224 | 284 | 091
1281 | 12B-1 | 12B-1 |19.05 | 11.68 | 1562 | 1207 | 572 | 1613 | 46 | 227| 089] 289 200 | 325 | 118
16B-1 | 16B-1 | 16B1 254 | 1702 | 2545 | 1588 | 828 | 2108 | 54 | 361 | 21 | 60 | 600 | 765 | 25
SIMPLES [ 2081 [20B-1 | 20B-1 [31.75 | 19.56 | 29,01 | 1905 | 1019 | 2642 | 61 | 432| 295 95 | 950 | 1080 | 35
24B4 | 24B1 | 24B1 381 | 254 | 3792 | 254 | 1463 | 334 | 66 | 534 554] 160 | 1600 | 1855 | 68
‘Existeen | 28B-1 | 28B-1 | 28B-1 44,45 | 30,99 | 4658 | 2794 | 159 | 3708 | 74 | 651 74 | 200 | 2000 | 2370 | 85
maillons drots | 32B-1 | 32B-1 | 32B-1 |508 | 30,99 | 4557 | 2921 | 1781 | 4229 | 79 | 674 811|250 | 2500 | 2760 | 105

40BA - | 40B41[635 | 381 |5575 3937 | 22,89 | 5296 | 102 | 826| 1276/ 360 - | 4060 | 16,8
48 B-1 48B-1 76,2 | 4572 | 7056 | 48,26 | 2924 | 6388 | 105 | 991 | 20,63] 540 6000 | 255
Pas a2 S R(kN
— it |l mm € max. cm? CR-E ((:R) CR-HP Kgim MA"-I-ONS
0582 | - - - [ 80 [1434] - 7.8 - - - RACCORDS
06B-2 [ 06B-2 | 06B-2 | 953 10,24 [238 | 055 169 16,9 177 | 078 - - -
Coles 0852 [ 0882 | 0852 127 | 1852 | 310 | 1o | ot | 320 | 300 | 13| IiaaitlModsle Ref. chaine]
voir 12B2 | 12B-2 | 12B-2 [19,05 | 1946 |422 | 178 | 578 57,8 650 | 2,38
chaines simples | 1682 | 16B-2 | 16B-2 [254 | 31,88 |680 | 4,21 [ 1060 | 1060 | 1495 | 5 . E? g;
20B2 | 20B-2 | 20B-2 [31,75 [ 3645 | 797 | 591 | 1700 [ 1700 | 2175 | 73 =
DOUBLES | 2482 [24B2 [24B2 (381 [4836 1018 | 11,09 | 2800 | 2800 | 3660 | 134 (=8 &
28B-2 | - | 28B-2 |4445 5956 [1247 | 14,81 | 3600 4690 | 16,6 | AR=pas317 pas 38,1
32B-2 | - |82B-2|508 |5855 1260 | 16,23 | 4500 560,0 | 21,0
- - | 40B-2 635 |72,29 [1549 [2552 506,0 | 334 ﬁj
TRIPLES ;! - -

06B-3 | 06B-3 | 06B-3 | 9,53 | 10,24 | 34 083 | 248 23,6 23,7 1,18

08B-3 | 08B-3 | 08B-3 [127 | 1392 |449 | 1,5 | 4665 | 475 575 | 201| Mi:tous pas MER : tous pas
10B-3 | 10B-3 | 10B-3 |15,88 | 16,59 | 528 | 202 | 667 | 667 820 | 27
12B-3 [ 12B-3 | 12B-3 19,05 | 1946 | 617 | 268 | 867 | 867 96,5 | 312 Sens de la chaine
16B-3 | 16B-3 | 16B-3 |254 | 31,88 | 99,9 | 6,32 | 160 1600 | 2310 | 73
20B-3 | - |20B-3 3175|3645 [1161 | 8,86 | 250 3150 | 106
24B-3 | - | 24B-3|381 | 48,36 1502 | 16,64 | 425 520,0 | 20,0
28B-3 | - | 28B-3|4445|59,56 1843 | 22,21 | 520 640,0 | 25,0
32B-3 | - |32B-3|50,8 |5855 [1845 | 24,34 | 507 800,0 | 32,0
- - | 40B-3635 |72,29 2272 | 38,28 1400 [ 505 | MCD<pas1905  MCS>pas 254

- - 48B-3 76,2 | 91,21 12816 | 61,89 1700,0 | 76,0 sauf chaines ASA et toutes ASA




pas : P
largeur intérieure : b1
J rouleau : d1

DEIGTENT M CR réf. ASA

Ex.: CR ASA 50

SERIE HAUTES PERFORMANCES

[ o s i s e
i P i !
] T TT 1
?B:EH e l} be f’x S :k b'al
T e
d, d, .
CHAINE SIMPLE DOUBLE TRIPLE
CRE ou CR ou CRHP Réf. ISO | Ex.: CRE10B1E
SERIE STANDARD Ces chaines sont les chaines standard utilisées aux U.S.A.

DI CRHP réf. ASA |

Ex.: CR-HP-ASA 50

mais elles ne se rencontrent guére en Europe que sur du

matériel importé d’Amérique ou dans des industries dominées
par la technologie américaine (Pétrole - Espace - Aviation - pe—
Marine...). o G
Elles sont stockées dans les dimensions trés usuelles et

peuvent étre fournies a bref délai dans les autres dimensions. Les dimensions tramees

Seules les dimensions tramées sont livrables en série
standard

SIMPLE DOUBLE TRIPLE

P P intér | axe Références CR-HP Références CR-HP Références CR-HP
pouces| mm b1 d2 ASA [Norme ISO| Larg. al+k |R (kN)| ASA INorme ISO| Larg. a2+k |R (kN)| ASA |Norme ISO|Larg. a3+k| R (kN)
1/4 6,35| 3,30| 3,18 | 2,30 25 04C 11,6 3,5 | 25-2| 04C-2 16,0 81 [25-3| 04C-3 22,4 12
3/8 9,52 | 508| 468| 3,58|10,13| 35 06C 16,5 10,6 | 35-2 | 06C-2 26,7 17,7 | 35-3| 06C-3 36,8 26
12 |12,70 | 795| 7.85| 3,96 |14,38| 40 08A 21,7 178 | 40-2 | 08A-2 36,2 32,0 | 40-3| 08A-3 50,6 46
12 1270 | 7,77 | 6,38 | 3,58 - 4 085 16,0 12,2 - - - - - - - -
5/8 |15,87 /10,6 | 9,40| 5,08 | 18,11 [ 50 10A 25,9 31,8 [ 50-2 | 10A-2 44,0 63,0 [ 50-3| 10A-3 62,0 90
3/4 119,05| 11,91 | 12,57 | 594 |22,78| 60 12A 31,5 446 | 60-2 | 12A-2 54,4 90,5 | 60-3| 12A-3 772 113
1" 2540|1588 |1575| 792|29,29| 80 16A 38,9 73,3 [ 80-2 | 16A-2 68,1 151,0 | 80-3 | 16A-3 971 227
21 | 31,75|19,05|18,90| 9,53 35,76 | 100 20A 47,2 106,4 | 100-2| 20A-2 83,1 2175 |100-3| 20A-3 119,1 316
21 38,10 | 22,23 | 25,22 | 11,10 | 45,44 | 120 24A 574 141,0 |120-2| 24A-2 102,9 301,5]120-3| 24A-3 147,6 420
211 | 44,45 |2540 | 25,22 | 12,70 | 48,87 | 140 28A 62,3 181,0 |140-2| 28A-2 10,4 363,8 [140-3| 28A-3 159,4 520
2" 50,80 28,58 | 31,55 | 14,27 | 58,55 | 160 32A 734 239,5|160-2| 32A-2 131,9 491,7 |160-3| 32A-3 189,9 700
2"1/2 |63,50|39,68 | 37,85 | 19,84 | 71,55 | 200 40A 90,3 387,0 [200-2| 40A-2 161,0 735,0|200-3| 40A-3 233,0 1100

CR-ASA 40 = 14,1 kN

Résistance a la rupture de la série standard - R(kN)
CR-ASA 60 = 31,8 kN CR-ASA 50 = 22,2 kN CR-ASA 80 = 46,7 kN




COMMENT CHOISIR UNE TRANSMISSION... ?

Le mode de calcul simplifié ci-aprés convient dans tous les cas
courants. |l est bien entendu que dans les cas extrémes : vitesses
lentes (donc avec couples élevés) ou vitesses tres rapides (avec forces
centrifuges élevées et difficultés de graissage), il est indispensable de
consulter nos ingénieurs spécialisés.

Il en est de méme pour les fabrications en grande série car, en pareil
cas, I'expérience de nos techniciens peut parfois conduire au choix
d’une solution plus économique que celle primitivement prévue.

Le tableau ci-aprés assure une vie de 15.000 heures a une chaine
travaillant comme suit :

A. Travail 8 heures par jour

B. Sous charge réguliere

C. Avec pignon d’attaque de 19 dents

D. Avec démultiplication de 3 a 1

E. Avec entraxe égal a 40 pas

F. Avec graissage selon indications du tableau ci-dessous.

Il est indispensable que le graissage soit correct (voir tableau
ci-dessous) car, en cas de mauvais graissage, les puissances trans-
mises sont évidemment plus faibles et la durée de vie de la chaine
diminue considérablement.

Modes de graissage : @ au pinceau @ goutte a goutte
@ bain d’huile @ jet d’huile sous pression

Avant de lire la puissance en kW dans les colonnes verticales du
tableau ci-dessous, il convient toutefois de multiplier la puissance
nominale transmise par les coefficients correcteurs ci-apreés,
afin de tenir compte des conditions particulieres d’utilisation.

Ce sera donc cette puissance corrigée qu'il conviendra de chercher
dans les colonnes verticales de ce tableau

A. Travail 16 heures par jour : coeff. 1,2
Travail 24 heures par jour : coeff. 1,4

Faibles a-coups :  coeff. 1,25
A-coups moyens : coeff. 1,5
Trés gros a-coups : coeff. 1,9

. Avec pignon de 15 dents : coeff. 1,30
21 dents : coeff. 0,9
25 dents : coeff. 0,74

. Avec démultiplication de 1 a 1 : coeff. 1,22
5a1: coeff. 0,92
7 a1: coeff. 0,87

Avec entraxe de 20 pas : coeff. 1,15

Avec entraxe de 80 pas : coeff. 0,85.

Parmi les chaines que le tableau indique comme solutions possibles,
il est recommandé de choisir le plus petit pas possible, au besoin en
chaine double ou triple.

B.

E.

Responsabilité de nos bureaux techniques :
voir nos commentaires en page 5.

PUISSANCES EN kW TRANSMISSIBLES PAR

LES CHAINES DE LA SERIE “EUROPEENNE”
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CHAINES “ ASA “ A DOUBLE PAS

P
Q@ (8 > Q)=

Existent aussi en série européenne.
Pas 25,4 a 76,2 : Nous consulter.

b1

b2

b3

dl d2 g
min. max. min. max.

mm

Les dimensions tramées

Résist.

Poids

Rupture min.

kN

kg/m

25,40 11,30 11,43 | 8,51
2050 (31,75 | 9,65|13,2813,40 (10,16 | 5,08 | 14,7 | 41 | 19,6 | 0,67 224 0,55
2060 (38,10 | 11,68 |15,62 15,75 [12,07 | 5,72| 16,1 | 46 |22,7 | 0,89 29,0 0,80
2080/50,80 [17,02 [25,40 [25,60 (15,88 | 8,28 21,0 | 54 |36, |2,10 60,0 1,74

CHAINES ROTARY

LES CHAINES DE L’INDUSTRIE PETROLIERE

Les chaines pour les travaux les plus lourds
Uniquement sur demande

Elles se composent exclusivement de maillons coudés
simples. Cette forme coudée donne a la chaine une élasticité
accrue, donc une meilleure résistance aux chocs importants
que cette chaine est destinée a subir, notamment sur les
matériels de forage ou de travaux publics lourds.

En outre, ces maillons simples goupillés facilitent
considérablement les travaux de réparation.

== | |
FORME 1 . T .
| P P
ﬁ!\’—fh (R P Y T
N\
o0 (0—0O)
FORMEZ"L 't'ﬁ L f
1T T ] T2
L) LI L]
I dzl c'ﬁl I i i *

. PasP bl di d2 Rupture Poids
Réf. Forme
mm Tonne kg par m
3140 | 4445 | 254 | 254 | 127 | 555| 43 60 1 21 78
3160 | 508 31,75| 28,58| 14,3 | 6,35 48 7 1 26,4 9,6
2065 | 50,8 31,75| 28,58| 15 8,00, 48 81 1 33 1.4
R2P | 779 39,7 | 41,28 19 9,50 58 99 1 453 18,2
R3P | 78105 | 381 | 31,75/ 16,5 | 9,50| 40 97 2 34 12,3
R31/2 | 88,9 381 | 4445|222 | 1270| 60 | 113 2 64 243
R4 [103,2 49,21| 4445/ 22 | 13,00| 55 | 124 2 64 23,0




CHAINES LEGERES TYPE “VELO”
ET LEURS PIGNONS

Pour des applications de plus faible précision :
Fenétres, contrepoids, manoeuvres a main,
jouets, semoirs ...

Existent aussi en [N@)X : Voir page 15

DS EHGHIM CR  Référence courante|

Ex.: CRV4

identification d’une chaine a rouleaux

pas : P i 1
largeur intérieure : b1 FE%_—I':%

@ rouleau : d1

Réf. Pas

Courante  ISO

Q .Largeur () Largeur  Largeur Résistance .
du rouleau interleure axes  surrivets sur ragcords alarupture Poids

m daN kg par m

Observations

V4 081 12,7 7,75 33 3,66 10,2 11,7 820 0,29 Chaine vélo normale courante
V5 12,7 7,75 4,88 3,66 11,2 12,8 820 0,33 Chaine large industrielle
VM5H 12,7 7,75 4,88 418 14,4 15,9 1750 0,55 Chaine renforcée pour fortes charges

_ . h]| ES EN ACIER Epaisseur de denture
S Acier C45 SQUES C aisseur de der

DCR-V5 =4,3 mm

Pour chaine N° V4 DS [e [ E-1{ (o] M DCRV4  Nb de dents A| Valeur de b

V4 =3mm (8 a 28 dts)
Pour chaines N° V5 & VMsH [Tt AU IDCRYS Nb de dents A] = 4mm (30 a 85 dts)
=6mm (90dts et +)
V5 =4,3mm (8 a 85 dts)
=6mm (90dts et +)

De 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

nts

DP [33,18| 37,13 | 41,09 45,07 [49,06 |53,07 |57,07 | 61,08 65,09 [69,11 |7313 |7715 | 81,18 [8521 [89,23 |93,26
E 143 |47 51 55 59 63 67 71 75 79 83 87 91 95 99 103
DM |21 |24 285 325 |365 |40,5 |445 |485 |525 |56,5 |60,5 |645 |685 |735 |77 81
A 8 8 8 8 8 8 8 8 10 10 10 10 10 10 10 10
DP [97,29/101,33|105,36 113,42 [121,49 129,56 |137,64 |145,71(153,79|161,86 169,94 |178,02(194,18 226,50 |283

E 107 111 115 123|132 |140 148 |156 (164 [172  |180 188 204 237  |295
DM 84,5 |89 93,5 |101 |108,5 |116,5 [124,5 |132,5 [141  [|148,5 |156 165 182 211 266
A |10 (10 12 12 12 12 12 16 16 16 16 16 20 20 25

+ Autres nombres de dents, jusqu’a 125 dents, livrables rapidement. « Denture taillée sur demande.

PIGNONS EN ACIER Epaisseur de denture

PCR-V5 =45 mm

Acier C45

Pour chaine N° V4 [T Ta 1] Bl PCRV4  Nb de dents A|
A{ Pour chaines N° V5 & vMsH IS L3 (i) Bl PCRV5 Nb de dents A|

Dents E M Dents E L M A
8 43,0 19 8 18 83,0 18 50 12
9 47,0 14 23 8 19 87,0 18 50 12
10 51,0 14 27 8 20 91,0 18 50 12
11 55,0 16 31 8 21 95,0 20 60 12

8

8

8

8

Y| - Autres nombres de dents

(de 26 a 40) livrables rapidement.
* Pignons spéciaux sur demande.
+ Denture taillée sur demande.

12 | 590 | 16 35 22 | 990 | 20 60 12
13 | 630 | 16 39 23 | 1030 | 20 60 12

a I 14 | 670 | 16 43 24 | 1070 | 20 60 12
Y 15 | 710 | 16 47

25 111,0 20 60 12
L L 16 75,0 18 50 10 30 132,0 20 70 16
B 17 79,0 18 50 12
x | A VU PLA ' 0

e G PCRVAMPL_ Nb de dents A
e Stock - |

POUR CHAINE N° V4 seulement :

Les dimensions tramées Dents E L M A Dents E L M A
13 63| 16 | 24 | 8 21 95| 20 | 32 | 12

MATIERE HOSTAFORM C [ 15 | 71/ 16 24 | 8 | 23 | 03] 20 | 32 | 12

COULEUR BLANCHE 17 79| 18 | 28 | 10 25 11 20 | 32 | 12

19 87| 18 | 28 | 10




TENDEURS A BILLES

POUR CHAINES A ROULEAUX

leww Stock
v [emesme] | | | AVEC ROULEMENTS A BILLES
iy ETANCHES LUBRIFIES A VIE.
a y SUR COMMANDE
- - - - DISPONIBLES EN INOX
© — Le roulement & billes est emmanché
Iﬂ S| 4 1 _\_ a la presse dans le disque denté
] 1 — 1 | | 1 A mais il est monté librement sur 'axe.
g 1] ia %H{}_ 7‘77+4W?* | 1l 21 Aumontage, et aprés serrage de
- v O — ‘ ‘ I’écrou de sécurité, I’entretoise vient serrer
L] - i t t ’— = Y latéralement la bague intérieure du roulement
D1 s jé};f jé};f — et immobilise.
G i e
= E Température max. d’utilisation: 80°C.
A B ||
L] Série TB Série TBN
T complets pignons tendeurs
‘ L | C préts a 'emploi nus avec roulement
- = ’ avec axe décolleté -  a billes étanche
B FIK _ entretoise mais sans axe
. et écrou de sécurité ni écrou de sécurité
n Pour chaine Bras tendeur
Réf. Pas Réf. 1SO Dents de M d da A B G R S T conseillé
TB 00 5 17 12971226 | 6 | 7 [15/4 |6 |6 (28
TBO 6 15 |31,7/23 |6 |6 | 7 [15/4 6|6 (28 SE 11
TB 05B 8 05B 14 1396|268 |8 |75/16/ 478130
TB 06B 9,5 06B 17 |56 | 5 |10]12| 12 22| 7 [10|10 |44
TB V4 12,7 81 13 159 3 |10]12 )12 |22 7 [10]10 |44 SE 15
TB V5 12,7 | Largeurint.:488 | 13 |59 |45 (10|12 ] 12 |22 7 |10/10[44
TB 08BE | 12,7 08B 17 |73 1 7 |10]12] 12 |22 9 120/10(44
TB08B | 12,7 08B 17 |73 1 7 |12 1715 |26| 9 |12]12 |53
TB10B | 158 10B 16 |88 | 9 |12]17 |15 |26| 9 | 12|12 |53 |SE 18- SE 27
TB12B 19,05 12B 14 194 |11 12117115 126]| 9 [12]12 |53
TB16B | 254 16B 12 | 11115 120[20| 25 [28 |18 |14 |20 |66
TB20B | 317 20B 12 139 | 18 |24 |30 139,5/50 30|19 | 24 [114|SE 38 - SE 45
TB24B | 38,1 24B 12 163 | 24 |36 |40 |49,5|74 |38 |23 |29 |153

TENDEURS POUR CHAINES DOUBLES ET TRIPLES

Ces tendeurs sont réalisés a partir des pignons simples TBN ci-dessus
et montés sur des axes spéciaux avec entretoise E 2. * Sauf TBOS8BE
Série B2 = pour chaines doubles (cote F)

Série B3 = pour chaines triples (cote K)

Réf. pour Réf. pour Pas Bras tendeur
chaine double* chaine triple chaine Y conseillé

TB 06B2 TB 06B3 95 |12 |12 | 12 | 34 | 35 | 44 110,24 SE 18

TB 08B2 TB 08B3 12,7 | 15 | 18 |18,5] 43 | 45 | 57 | 13,92 SE 27

TB 10B2 TB 10B3 158 | 15 |20 | 20 | 46 | 45 | 63 | 16,59 SE 38

TB 12B2 - 19,05 | 15 |1 20 | 20 | 49 | 45 19,46 SE 38

TB 16B2 - 254 | 24 | 24|23 | 72 | 55 31,88 SE 45

D1

D2

D1

Toujours tendre sur 3 dents

au minimum
et sur le brin mou

AXES SEULS AVEC ENTRETOISE
ET ECROU DE SECURITE AMEE

A W
g ‘ & /1'
P
A B C F D DI P
000 | 27 3 | 14 - | M8 | 8 13
05B | 30 3 | 14 - | M8 | 8 13
06B | 44 5 16 4 | M10| 12 19 -
| 06B2 | 61 7 35 7 [MI0| 12 19 | M5
06B3 | 71 7 35 7 M0 12 19 | M5
08B
10B | 53 6 20 7 |M12| 12 | 22
12B
08B2 | 785 | 9 | 45 0 18] 17 | 27 | M8
08B3 | 925 | 9 | 45 0 18] 17 | 27
0B2 | 81 9 45 0 [M20| 17 | 27 | M8
0B 978 | 9 45 0 [M20| 17 | 27 | M8
2B2 | 84 9 45 0 [M20| 17 | 27 | M8
16B | 66 6 | 30| 6 [M20] 20 | 24
16B2 [116,8 | 17 | 55 12 24| 20 | 36 | M8
20B [ 114 12 | 16 | 15 24| 30 | 42 | M8
24B |153 15 | 58 | 18 |M36| 40 | 50 | M8




CHAINES ACIER INOXYDABLE

di

SERIE EUROPEENNE
IDENTIFICATION D’UNE CHAINE A ROULEAUX

Les “3” cotes suffisent a cette identification
P : lepas
b1 : la largeur intérieure

Les chaines CRE sont une version
économique de nos chaines standards

d1: le diamétre du rouleau

Rupture (daN) poids
kg/m
s G (o313 CR
P, P 05B1 05B1 8 3 477 | 5 231 | 71 131 86| 011 | 35 400 0,18
Q@EXSXONSIO) of [ | Wi lwr 5olse |7 aee aol s el oal - | 700 [0
‘ ‘ V5 127 | 488 72 | 775|366 | 99 | 1,5 |11,2] 0,28 - 700 0,33
T T = 08B1 08B1 12,7 775/11,3 | 851 | 445|118 | 39 |17 | 05 1130 | 1200 0,7
! 8 . ! PN 08B2 | 08B2 12,7 775/11,3 | 851 | 445|118 | 39 |31 1 2200 | 2250 1,3
I I I 5y © 10B1 10B1 15,875| 9,65/13,28 (10,16 | 5,08 |14,7 | 41 (19,6 | 0,67 | 1400 | 1450 | 0,91
e du-' 12B1 12B1 19,05 |11,68/15,62 (12,07 | 5,72 |16,1 | 46 (22,7 | 0,89 | 1750 | 1850 1,18
dt 2 < 16B1 16B1 254 117,02|254 15,88 | 8,28 |21 54 (36,1 | 2,1 3950 | 4000 2,5
. _ * Joues droites Chaines a pattes :
PIGNONS INOX - PAGES 22 - 26 Autres chaines doubles et triples : nous consulter voir chalnes de manutention page 41
\ v Ve ya
INGX 18/8 SER'E AMER'CA'NE A_S_A I,.eschainesCREsontunneversion

économique de nos chaines standards

Réf.
CRE CR

Rupture daN

PasP bl CRE CR

Poids kg/m

MIC 1,83 35 |1 - 80| 0,052
. ASA25| ASA25 | 635 | 318 |48 |33 |23 | 6 |15 | 86 | 234| 360 0125
B ASA35| ASA35 | 952 | 477 | 747 | 508 358 | 91 (33 |132 | 500| 500| 0,31
_— - ASA40| ASA40 |127 | 795 |1118 | 792 3,96 |121 (39 |178 | 800| 880| 0,61
. < & ASA50| ASA50 |158 | 9,53 |13,84 [1016 |508 |151 |46 |21,8 | 1300| 1400| 1,01
= P ASA60| ASAG60 | 19,05 127 |1775 [11,91 |594 |181 |594 |269 | 1800 | 2000| 1,58
L ASA 80| ASAB0 15,8 241 |64 |335 | 3200 3500 2,36
T A SERIE A DOUBLE PAS Designation [ ILTES]
=>4 </
I —J 4 Ex.: CR713ZX
P Réf. PasP b1 b2 di d2 g k al Scm? Rupture daN Poids kg/m
ﬁ\\_jfa 713 254 775 (11,3 | 851 | 445 (118 | 3,9 |17 0,5 1200 0,48
\Q) Q}/ 717 | 3175 | 965 13,28 |10,16 | 508 147 | 41 |196 | 067 | 1450 0,55
T = 722 381 |11,68 [15,62 |12,07 | 572 |161 | 46 [227 | 089 1850 08
728 508 | 17,02 |236 |1588 | 8,28 |211 | 54 (361 | 21 4000 174
SERIE A AXES CREUX DEGIELE )| CR Réf. ZX
Ex.: CR55ACZX
N° 1513 ZX. axe creux 4.0 N° 55ACZX. axe creux 8.3 N° 1650 ZX. axe creux 8.2
Réf. PasP b1 b2 di d2 g al Scm? Rupture daN Poids kg/m
. 55AC | 41,75 | 19,9 171 214 35,7 1350 1,43
. A
e 1650 | 50,8 | 11 30+ 26 27 1,9 3200 1,97

+ galet de roulement en inox ou matiére plastique a préciser

CHAINES “ANTIROUILLE”

agents corrosifs que la chaine ING3X
- Elle n’est pas “amagnétique”

- Cette chaine n’apporte pas une résistance aussi importante aux

- Etant une chaine classique ayant regu une protection, sa résistance
a la rupture est de loin supérieure a celle de la chaine inox (de 40
a 50%). Cette résistance est toutefois de 5 a 10% plus faible que
celle de la chaine classique.

- Son prix est de loin inférieur & celui de la chaine inox mais supérieur
a celui de la chaine classique.

CHAINES AUX NORMES EUROPEENNES
@ Chaines ASA : sur demande par quantités

INDIQUEES PARTOUT OU LA ROUILLE EST UN PROBLEME
MAIS ELLES NE REMPLACENT PAS LA CHAINE EN ACIER INOX
eww. Stack) Les dimensions tramées
Simples Doubles

Pas mm : Charge de rupture . Charge de rupture
Réf TaN Réf daN
9,5 CR 06B.RL1 860 CR 06B RL2 1720
12,7 CR 08B.RL1 1730 CR 08B.RL2 3460
15,8 CR 10B.RL1 2150 CR 10B.RL2 4300
19,05 | CR 12B.RL1 2800 CR 12B.RL2 5600
254 CR 16B.RL1 6100 CR 16B.RL2 12200




CHAINES “O-RING”

+ Températures maximum:
- standard : 66° C
- avec joints spéciaux : 200° C
Joue intérieure
Douille fixe débordante

i

Axe traité r
rectifié L

N/

=
. . Rouleau
Joint torique

Huile spéciale
ew Stock

Les dimensions tramées Normes ASA : Court délai

o

A ARTICULATIONS ETANCHES

pour fonctionnement en milieu trés hostile ou tout
graissage est difficile et voire méme impossible.

Le principe : des joints toriques (voir croquis ci-contre)
s’opposent :

1- A toute pénétration & I'intérieur des articulations de
produits corrosifs (eau, jus divers, ..) ou abrasifs tels
que le sable, la poussiére, les déchets de fabrication
(papier, textile...) qui provoquent a la longue, usure et
grippage.

2- A toute sortie vers I'extérieur de I'huile trés spéciale dont
est garni I'intérieur de I'articulation.

Grace a cette double protection, la longévité de la chaine O.RING peut atteindre de 5 a 10 fois
celle d’'une chaine normale.

Le joint torique - pour étre pleinement efficace - prend appui sur le prolongement, a I'extérieur des
joues intérieures, de la douille fixe. Ceci, en outre, prolonge la portée de 'axe et réduit la pression
spécifique axe-douille.

Pour leur conserver souplesse et efficacité, ne pas laisser les joints toriques fonctionner a sec:
les enduire d’huile épaisse. Ne jamais les nettoyer avec un solvant agressif, tout au plus avec du
pétrole. Des que la chaine s’allonge de plus de 1% = la changer.

™ Code article  norme ISO P b1 di d2 almax. g kg/m Rupture daN
g CROR08B1 08 B1 12,7 775 | 851 445 | 199 11,9 0,74 1900
J_ CROR10B1 10 B1 15,8 9,65 | 10,16 508 | 216 13 0,94 2470
CROR12B1 12 B 19,05 | 11,68 | 12,07 | 572 | 259 16,1 1,42 3040
e o s i CROR16B1 16 B1 254 | 1702 | 1588 | 8,28 | 39,1 20,8 2,96 6000

= ' ] Code article norme ASA P b1 di d2 almax. g kg/m Rupture daN
a1 CRORASA40 | ASA40 12,7 7,95 792 | 397 |20 12 0,68 1850
— ¢ > CRORASA50 | ASA50 15,8 9,53 | 10,16 509 | 237 15 1,08 2900
m el — CRORASA60 | ASAG60 19 12,7 11,91 596 | 29,8 18,1 1,5 3500
Ld1] d2. CRORASA80 | ASA80 | 254 | 158 | 158 794 | 389 | 239 | 263 6100
CRORASA100 | ASA100 | 31,7 | 19,05 | 19,05 | 952 | 465 | 29,9 3,79 9860

CHAINES A COUSSINETS EN MATIERE PLAsﬂQUE

8max.

11
e

Ces chaines ont été créées pour les utilisations ou le graissage
est impossible ou imparfaitement réalisable.

L’alésage du faux rouleau est chemisé d’une douille mince en
polyamide qui empéche le grippage sur I'axe.

Trés recommandées pour les industries du textile, du papier,
les machines agricoles...

Elle peut étre utilisée jusqu’a une température de 60°C au maximum.
Dimensions européennes.

CRCMP.... 08B 10B 12B
EEFUEU M CR-CMP_N° de norme 1SO | (REE. CROMPLO8B | 108 | 128

CHAINES EN MATIERE PLASTIQUE

POUR INDUSTRIES:
agro-alimentaires
biologiques
chimiques
laboratoires...

POUR MACHINES

ET APPAREILS EXIGEANT:
légéreté
ou silence
ou propreté extréme.

» Les chaines aux pas de 8-12,7 et 25,4 mm
sont en “POM” ACETAL

« La résistance de telles chaines est limitée.
Vitesses admissibles = moins de 5 m/s.

en Stack

Ces chaines en plastique répondent a une double catégorie de besoins :

1°) ceux réclamant - Iégereté - silence - amagnétisme - non conductivité électrique - absence de
graissage (matériels électriques - électroniques - machines légéres - enregistreurs - instru-
mentation - contact alimentaire...).

2°) ceux demandant une résistance a la corrosion (bains, vapeurs, projections...).
Ces chaines résistent en général a 'eau de mer, aux produits organiques mais peu aux
acides forts et aux agents oxydants.

Nous consulter pour plus de précisions.

FARARARRANY ””l””ll|||'||”[|”|I|””””’l””l’"’””’”"’”"ﬂ”q
B8 2 3smams 6457 @

antrtbetaonboton” ol ot

O rouleaux Largeurint. Largeur ext. Poids gr/m Rupture daN Pignons

MIN P 311 1,52 1,52 4 6 0,9
MIC P 3,74 2,2 1,8 4,7 12 Pages
ASA25P 6,35 33 3,17 9,12 29 40 25
05B1P 8 4,95 3,15 10,3 54 40
V4P 12,7 77 33 14 87 73 13
16B1 P 25,4 15,7 16,6 34,5 400 385 23-25
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CHAINES SILENCIEUSES

Ces chaines sont fabriquées
dans une foule de pas
et de combinaisons

- NOUS CONSULTER -

~1,1p

Combinaisons Rupture
N
SIL1110 1x2 9,6 17,6 0.2 11000 0,64
SIL1112 10 2x3 16 24,1 315 16 0,29 17000 0,93
SIL1114 4x5 28,9 37,1 ’ ’ 0,49 28000 1,56
SIL1115 5x6 35,2 43,4 0,59 34000 1,88

CHAINES VAUCANSON

-—

Ces chaines et les pignons correspondants (13 a 54 dents) sont disponibles au pas de 7,26mm sur commande en acier, acier inoxydable, laiton

OUTILS DE DEMONTAGE ET DE MONTAGE

DERIVE CHAINES A PERCUSSION DERIVE CHAINES A VIS

Marteau

Pour chaine simple.
Une vis creuse V permet de coincer
fermement la chaine dans I'appareil.

Un poingon P traversant cette vis
creuse vient éjecter 'axe de la chaine
sous 'action de quelques coups de
marteau.

s s Vis de blocage

Modeéle trés recommandé

éjectant totalement le rivet | Cet appareil permet de faire “décoller” sans effort un rivet en

un quelconque endroit d’'une chaine simple ou double et de

DCP 35 : pas de 9,5 a 12,7 mm pour iso 06B faire un travail propre dans un minimum de temps.

DCP 50 : 15,8 Le rivet n'est pas totalement éjecté.
DCP 60 : 19,05 Type DCV.1 du pas de 9,5 ASA & 19,05 inclus
DCP 80 : 25,4

Type DCV.2 du pas de 19,05 ASA a 31,75 inclus
Pour chaine simple et double

GUIDE POUR RACCOURCIR

OU ALLONGER UNE CHAINE
3 cas de montage de chaines a rouleaux posent des difficultés :

Utiliser un marteau de 700g. a 1 kg.

JONCTIONNEURS DE CHAINES

)

INTERNET

www.prudhomme-trans.com,
cliquer sur menu “Technique”

o

P =~
‘ s 4 « |

=

- () (o) (+2)

- & @ =

- les chaines montées sans dispositif de tension ou de réglage
et qui impliquent une forte tension pour arrimer bout a bout
les extrémités a joindre.

- les chaines lourdes dont le poids rend difficile la mise en
position exacte des maillons a raccorder.

- le remontage en position d’acces difficile :
les appareils ci-contre permettent, avec une précision
micrométrique de mettre les maillons a raccorder en exacte
coincidence et d’introduire sans difficulté le maillon
raccord.
TypedDC1 - pour chaine du pas de 9,5 mm au pas de 19,05 mm
JDC2 - 19,05 31,75
JDC3 25,4 76,2

puis cliquer sur :
“Raccourcir ou augmenter la longueur
d’une chaine”

SMARTPHONE / IPAD®
EN FLASHANT LE CODE :




CHAINES BIATHLON - ENTRETIEN REDUIT

La Chaine BIATHLON, est une chaine intermédiaire entre les
chaines traditionnelles (page 11) et les chaines sans entre-
tien comme la Marathon (voir page 19).

Elle est munie dun revétement spécial sur les axes
et les rivets, qui en prolonge la durée de vie en limitant I'usure
méme en cas d’un entretien (graissage...) limité. Elle est donc
particulierement adaptée aux installations difficiles d’accés.

moueau

Pré-lubrification

Axe traité

Rouleau
Elle peut méme parfois fonctionner a sec pendant un certain traité
temps en cas de défaut de lubrification !
CB_Rél SO Bi
CHAINE SIMPLE DOUBLE TRIPLE
_— _
PP - T T !
N
GOCOOCRE e e — =
e ® e —— et L. —— —— oL
]/— SI 5 g s g SI
I : ) : = I I : : = I I : ) : = I
d1 d2 k> di d2 | di d2 X

Réf. 1ISO

al

Surface
travail

Rouleaux STANDARD

Longueur 5 métres

* Série étroite

08 B-1 12,7 7,750 11,30 8,51 4,45 11,80 3,90 17,00 0,50 18,6 0,70
10 B-1 15,88 9,65 13,28 10,16 5,08 14,70 4,10 19,60 0,67 27,0 0,91
12 B-1 19,05 11,68 15,62 12,07 572 16,10 4,60 22,70 0,89 31,0 1,18
SIMPLES 16 B-1 25,40 1702 | 2540 | 15,88 8,28 21,00 5,40 36,10 2,10 72,0 2,68
20 B-1 31,75 19,56 | 29,00 | 19,05 10,19 26,40 6,10 43,20 2,96 105,0 3,50

hors norme

Réf. ISO

Surface
travail
axes
cm?

08B-2 | 12,70 7,75 11,30 8,51 4,45 13,92 1,8 3,9 31,0 1,01 37,0 1,36
10B-2 | 15,88 9,65 13,28 10,16 5,08 16,59 14,7 41 36,2 1,34 54,0 1,82
12B-2 | 19,05 11,68 15,62 12,07 572 19,46 16,1 4,6 42,2 1,79 63,0 2,38
DO UBLES 16B-2 | 2540 1702 | 2540 | 15,88 8,28 31,88 21,0 54 68,0 4,21 140,0 5,30
20B-2 | 31,75 19,56 | 29,00 | 19,05 10,19 | 36,45 26,4 6,1 79,0 5,91 210,0 7,30

Cotes Réf. ISO
bl-b2-di-d2-g-k
voir page 9 : Chaines simples

Surface
travail
axes
cm?

08B3 | 1270 | 775 | 1130 | 851 | 445 | 1392 | 118 | 39 | 449 | 151 | 560 | 201
10B-3 | 1588 | 965 | 1328 | 1016 | 508 | 1659 | 147 | 41 | 528 | 202 | 800 | 270
12B-3 | 1905 | 1168 | 1562 | 1207 | 572 | 1946 | 161 | 46 | 617 | 268 | 940 | 312
TRIPLES 16B-3 | 2540 | 1702 | 2540 | 1588 | 828 | 3188 | 210 | 54 | 999 | 631 | 2110 | 750
20B-3 | 3175 | 1956 | 29 | 1905 | 1019 | 3645 | 264 | 61 116 | 887 | 3000 | 10,60
24B-3 | 3810 | 2540 | 379 | 2540 | 1463 | 4836 | 334 | 68 | 150 | 1663 | 5230 | 20,00




CHAINES “MARATHON”

CHAINE SIMPLE

&

EyR

P
NS

SANS ENTRETIEN

DOUBLE

TRIPLE

i | Een e T

De plus en plus fréquemment, une chaine sans graissage est
requise, pour des raisons de sécurité ou d’environnement.
Naturellement les industries agro-alimentaires sont les plus
demandeuses en la matiére.

Mais une telle exigence est également reprise dans d’autres
industries (comme le textile - ’'emballage - I’électronique...).

La chaine Wippermann MARATHON est une toute nouvelle chaine

qui remplit toutes les exigences des clients, & savoir qu’elles ont la

méme résistance a la rupture que les chaines standard lubrifiées et

qu’elles ont une durée de vie pouvant aller jusqu’a 5 fois la durée de

vie espérée pour des chaines «sans graissage» existant actuellement.

Particularités de la chaine Marathon :

- les douilles sont en métal spécial autolubrifiant

- les axes sont en acier traité et revétus d’une couche de protection
spécifique

- les joues intérieures et extérieures ainsi que les rouleaux sont
nickelés.

Pour éviter un frottement entre les joues intérieures et extérieures, les

douilles dépassent légérement de chaque coté, formant ainsi un point

d’appui autolubrifié pour les joues extérieures.

En méme temps, ces douilles isolent les articulations des impuretés.

Avantages de cette chaine :

- durée de vie jusqu’a 35 fois celle d’'une chaine standard non
graissée.

- durée de vie jusqu’a 5 fois celle d’'une chaine classique “sans
entretien”

- propreté

- utilisation des mémes pignons que les chaines standard.

- protection contre la corrosion

- démontage aisé.

GAMME

Chaines européennes simples, doubles, triples

08 B1-MA 10 B1-MA 12 B1-MA 16 B1-MA
08 B2-MA 10 B2-MA 12 B2-MA 16 B2-MA
08 B3-MA 10 B3-MA 12 B3-MA 16 B3-MA

Mémes caractéristiques que les chaines standard DIN 8187,

a I'exception des largeurs intérieures b2 et des largeurs totales a1
(ou a2 - ou a3) qui sont plus grandes de quelques 1/10° de mm
(voir page 9).

Chaines simples a joues droites
Mémes cotes que ci-dessus a I'exception de la hauteur g de la
joue qui est plus petite.

08 B1-GLMA 10 B1-GLMA
Chaines a pas longs

713 MA (25,4) 717 MA (31,75)

722 MA (38,1) 728 MA (50,8)
Mémes caractéristiques que les chaines a pas long en INOX
(713 ZX a 728 ZX) (p. 12), a 'exception des largeurs b2 et a1
qui sont supérieures.
Charges de rupture :

713 MA = 19.000 N

722 MA = 32.500 N

12B1-GLMA 16 B1-GLMA

717 MA = 28.400 N
728 MA =76.000 N




1 7 9
CHAINES “MARATHON
SANS ENTRETIEN
CHAINE SIMPLE DOUBLE TRIPLE
e e F—
PP T T -
N
W%%; (} > . l—“’T“z—u—‘hTﬁ’ o Iﬁlﬁ ,
s S
g g 5 g g | g 5|
e = e = e =
dt d2 ~ dt jjfﬂ . dt d2 .
DOMAINES D’UTILISATION PRINCIPAUX TEMPERATURE D’UTILISATION
- Industries agro-alimentaires -0°C a + 100°C.
- Industries électriques - de -80°C a +250°C en utilisant
- Fabrication de composants électroniques une graisse adaptée
- Industrie de la télévision -Vmax. 2,5 m/s
- Emballage
- Industries du papier EXISTEEN ”[N]@}X
- Imprimerie
- Reliure
- Textile
- Industries automobiles
- Bandes transporteuses avec chaines a accumulation.
- Toutes les installations ou le graissage n’est pas possible

ou se fait mal.

|Désignation ERNGEIECHTY

Ex.: CRO8B1MA

Les dimensions tramées

Surface Chaines a
travailaxes R Poids e jouesdroites
S Poids
min. max. max. . . . kN kg/m mm kg/m

Série PAS  larg Diam
haute P intbl 92 rouldr 92
Perform.

N

SIMPLES

00|00|00|x
i

Ny

O\
0 1S
®

. 0.24
DOUBLES ) 3.0
38 gig 2,62
2 . )
Cotes 51 31,88 5,83
b1 -b2-df-d2-g-k 73 | 3645 8,03
voir chaines SImpleS 1é 4 48‘36 14 47
Poids Poids
8 083 | 237 | 118 | 10.24 13
7 1165 ‘97
TRIPLES B- 268 | 96,5 | 312 | 19.46 343
B- 6.3 231 | 73 | 31.88 8.25
B- 8.86 315 | 106 | 3645 | 1166
B- 1664 | 520 | 20 | 4836 32
| CR-H S R Poids
713 05 18 | 048
DOUBLE PAS 717 0,67 224 0,55
725 0.89 29 | 08
728 51 60 | 1,74




CHAINES A COURBURE
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Les chaines a courbure respectent dans leur conception la norme ISO 606.

Grace a une conception différente des maillons, elles permettent, Ces chaines a courbure sont principalement employées pour des applica-
contrairement aux chaines a rouleaux traditionnelles, de faire tions de transport nécessitant de suivre une courbe. Il est donc nécessaire
parcourir a la chaine une courbe d’un diamétre minimum spé-  d’y adjoindre un guidage (rail de guidage courbe), faute de quoi la chaine
cifique. risque de rompre a cause d’efforts trop élevés au niveau des pignons d’en-

Cette possibilité de courbure peut étre obtenue soit en y intégrant ~ trainement.

des rivets de forme spéciale, soit en accroissant le jeu entre le  Ces chaines peuvent également étre munies de pattes de différentes
rivet et le rouleau tout en adaptant le jeu entre les maillons exté-  formes permettant d'y attacher des accessoires. Il est a noter que les mo-
rieurs et intérieurs. difications de la conception autorisant la courbure entrainent une résis-
tance plus faible des chaines si on les compare aux chaines rectilignes de

Pour les chaines au pas américain (DIN 8188), la courbure est A - -
mémes dimensions.

autorisée par une réduction du diamétre des axes et une modifi-
cation des trous dans les maillons extérieurs.

Charge de rupture Courbure min.
r min.
mm cm? mm

P bimin. b2max. b3 min. gdimax. od2max. gmax. kmax. 11 max. Surface travail axe f

Réf.

Charge de rupture Courbure min.
Fb min. r min.
mm cm? kN mm
12,70 11,15 7,95 3,45 12,0 0,38

P b1 min. b2 max. b4 min. o d1 max. od2max. g max. |11 max. Surface travail axe f

12,70 | 7,85 11,15 14,4 7,95 3,45 12,0 18,2 0,38 6,3
61 19,05 | 13,00 | 17,70 22,7 11,91 5,08 15,9 29,1 0,89 28,0 400
61 RT | 19,05 13,00_ 17,70 22,7 _ 11,91 5,08 15,9 29,1 0,89 15,0 400
" -
CHAINES A TAQUETS ESCAMOTABLES
::;ut;i]nlfelfl:;a; Zr?gelgrc?:ositp g:? rapport a la chaine. CTE Ref. Chaine |
En fin de course, il sS’'escamote Ex.: CTE501 B1 B

et passe sous le produit transporté sans I'endommager.

s
Largeur du canal

recommandée

Pignon @ Moyeu Pas Largeur Intérieure @ Rouleau Poussée
Réf. Chaine Nombre max. P B1 min. d1 max. Max.
de dents
08BN5 20 32 12,7 7,75 8,51 18 |25 | 19 | 35 |40 | 22 | 29 | 11 | 46 | 5 0,5
10BN8 32 80 15,875 9,65 10,16 18 | 31 | 23 | 40 | 45 | 50 | 60 | 18 | 86 | 8 1
10BN6 24 60 15,875 9,65 10,16 18 | 31 | 23 | 40 | 45 | 50 | 60 | 14 | 82 | 6 1
16BN6 24 90 25,4 17,02 15,88 25 | 46 | 37 | 65 | 70 | 68 | 80 | 22 | 113 | 6 3




PIGNONS ET ROUES STANDARD
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POUR CHAINES A ROULEAUX

A MOYEUX STANDARD = Sz¢) A MOYEUX AMOVIBLES
ALESES - TRAITES
Un stock considérable a proximite de vos besoins
Commodité
Souplesse
Economle




PIGNONS STANDARD EN ACIER 02 30 DENTS

(1 - Les nombres de dents en
, POUR CHAINES AUX NORMES EUROPEENNES IS0 | L omores de sonts o voés
EXEMPLE I?E D!ESIGNATION : ROUE FONTE DE 21 DENTS en grandes quantités et sont &
POUR CHAINE A ROULEAUX DOUBLE AU PAS DE 12,7 mm choisir par priorité.
Désignation PCR | 08B2 | 21 | A | Ceux en chiffres noirs sont
. o s fabriqués et stockés en moindres
Pignon ou roue pour chaine & rouleaux | | 3 quantités.
Référence ISO de la chaine a rouleaux (L\‘Aatié.re) De ce fait, leur prix est relativement
: acier sleve
Nbre de dents plus éleve.

Chaines Pignons en acier demi dur

PAS Dents 15 16 17 (18 19 (20 21 22 23 24 25 26 28 30 [LECEEUNCSREEN
les plus courants.

Réf. D [40 |43 |47 |49 [52 |55 |58 |61 |64 |67 |70 |73 |76 |79 |82 |85 |88 |94 100 | 5 choisir
SIVPLE A | 8 8| 8| 10] 10/ 10| 10| 10] 10| 10| 10] 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| par priorite.
065 M | 20| 22| 25| 28| 31| 34| 37| 40| 43| 45| 46| 48] 50| 52| 54| 57| 60| 60| 60 o
L | 22| 25| 25| 25| 25| 25| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 30| Les dimensions non
. DOUBLE A | 8 10| 10] 10| 10| 10| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| tramées
0680 M | 20| 22| 25| 28| 31| 24| 37| 40| 43| 46| 49| 52| 55| 58| 61| 64| 67| 73| 79| Non stockées
L | 22| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 80| 30| 30| 80| majs gisponibles en
TRIPLE A | 0] 10 10] 0] 12[ 12| 12| 12| 12| 12| 12| 14| 14| 14| 14 14| 14 14 14| jqre.
M | 20| 22| 25| 28| 31| 34| 37| 40| 43| 46| 49| 52| 55| 58| 61| 64| 67| 73| 79
0683 L | 32| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 40| 40| 40| 40| 40| 40| 40| 40
D | 54| 58] 62| 66| 70| 74| 78| 82| 86| 90| 94| 98102106 110] 114 | 118 126] 134
SIMPLE A [ 101 101 10] 0] 0] 10] 12| 12| 12] 12[ 12| 14| 14| 14| 14| 14| 16| 16| 16| ¥ I
085 M | 26| 29| 33| 37| 41 45/ 50| 52| 56| 60| 64 68| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 80| | Y|f[}
L | 25| 25| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 28| 30| 30| 30
- DOUBLE A | 10| 12| 12| 12| 12| 12| 14| 14| 14| 14| 14| 16| 16| 16| 16| 16| 20| 20| 20
0850 M | 28] 32| 35| 38| 42| 46| 50| 54| 58| 62| 66| 70| 70| 70| 75| 80| 85| 90100
L | 32| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 40| 40| 40| 40| 40| 40| 40| 40 o
TRIPLE A | 12| 16| 16 16] 16| 16| 16| 16| 16 16| 16| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20] /11
M | 28| 32| 35| 38| 42| 46| 50| 54| 58| 62| 66| 70| 70| 70| 75| 80| 85| 90100 <s
0883 L | 46| 50| 50 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 55| 55| 55| 55| 55| 55| 55| 55
D | 66| 71| 76| 81| 86| 91| 96]101]106 | 112|117 | 122 127|132 137 | 142 | 147 | 157 | 167
SIMPLE A | 10| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 12| 14| 14| 14| 16] 16| 16| 16| 16| 20| 20| 20 L
108 M | 35| 37| 42| 47| 52| 57| 60| 60| 70| 70| 75| 75| 80| 80| 80| 80| 85| 90| 90
L | 25| 30| 30| 30| 30| 30 30| 30| 30| 30| 30] 30] 30| 30| 30| 30| 35| 35| 35| | [}k
.5 DOUBLE A | 12] 14 14| 14| 14 14| 16 6] 16| 16| 16 16| 16| 16| 16| 16| 20| 20| 20 v I
1082 M | 35( 30| 44| 49| 54| 59| 64| 69| 74| 79| 84| 85| 90| 95 100 (105|110 115420
L | 40| 40| 40| 40| 40| 40| 45| 45| 45| 45| 45| 45| 45| 45| 45| 45| 45| 45| 45| A:préalésage
TRIPLE A | 16] 16| 16| 16| 16| 16| 16| 16| 16| 16| 16| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20] D :diamétre extérieur
M | 35| 39| 44| 49| 54| 59| 64| 69| 74| 79| 84| 85| 90| 95|100 /105 110| 115 |120| avec chaine montée
1083 L | 55| 55| 55| 55| 55| 55| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| Cotesenmm
D |78 |84 |90 |96 102 |108 | 114 |120 |126 |132 |138 |144 |150 |156 |162 |169 |175 |187 |199
SIMPLE A | 12| 14| 14| 14| 14| 14| 16| 16| 16] 16| 16| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20
o8 M | 42| 46| 52| 58| 64| 70| 75| 80| 80| 80| 80| 90| 90| 90| 90| 90| 95| 95| 95
L | 30| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 35| 40| 40| 40| 40| 40| 40| 40| 40
1905 DOUBLE A | 12] 16| 16 16| 16| 16] 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20
e M | 42| 47| 53| 59| 65| 71| 77| 83| 89| 95/100 100|100 | 110 110|120 120|120 | 120
L | 45| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50| 50
TRIPLE A | 16| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20
M | 42| 47| 53| 59| 65| 71| 77| 83| 89| 95/100 100|100 | 110 110|120 120120 | 120
12B3 L | 65| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70
D |106 | 114 |122 [130 |138 |146 |154 |162 |170 |178 |186 |194 |202 |210 |218 |226 |235 |251 |267
SIMPLE A | 16| 16| 16| 16| 16| 16| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20
68 M | 55| 69| 69| 78| 84| 92]100| 100100100100 110] 110|110 110 110 120|120 | 120
L | 35| 40| 40| 40| 40| 40| 45| 45|454| 45| 45| 50150 150|150 | 150 | 50| 50| 50 \
256 DOUBLE A | 16| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 20| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25 \ -
1682 M | 56| 72| 72| 80| 88| 96104 | 112|120 | 128|130 130 130 | 130 130 | 130 | 130 | 130 | 130
L | 55| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70 . ‘
TRIPLE A | 20| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 30
M | 56| 72| 72| 80| 88| 96104 | 112|120 | 128|130 130 130 | 130 130 | 130 | 130 | 130 | 130 .
1683 L | 95/100| 100100100100 110|100 100 | 100 | 100|100 | 100 | 100 100 [ 100 100 | 100 | 100 /[
D |130 [140 |150 |160 | 170 |180 |190 |200 |210 |220 [230 |240 250 [260 |271 [281 |201 |31 |331
SIMPLE A | 20] 20| 20] 20| 20| 20| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25
208 M | 70| 77| 88| 98108 | 118|120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 140 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 150 | 150
317 L | 40| 45| 45| 45| 45| 45| 50| 50| 50| 50| 50| 55| 55| 55| 55 55| 155|155 | 155
DOUBLE A | 20| 20| 20| 20| 20| 20| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25
M | 70| 80| 90100 110 120|120 | 120|120 | 120 | 120 | 140| 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 150 | 150
2082 L | 75| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80
D [159 |171 |183 195 |207 |219 |231 |243 [255 267 279 [291 |304 |316 |328 340 |352 |376 |400
SIMPLE A | 20| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 30| 30
248 M | 80| 90|102| 114 | 128|140 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 150 | 150 | 150 | 150 | 160 | 160 | 160
3g! L | 45| 50| 50| 50| 50| 50| 55| 55| 55| 55| 55| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60
A | 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 30| 30
DOUBLE M | 80| 90102 114|128 140 150 150 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160
24B2 L | 95[100 100100100100 100|100 100|100 | 100 100|100 | 100|100 | 100 | 100 | 100 | 100




ROUES STANDARD EN ACIER & FONTE Rt

EXEMPLE DE DESIGNATION : roue fonte de 57 dents pour chaine A rouleaux double au pas de 12,7 mm

Pignon ou roue pour chaine a rouleaux
Référence I1SO de la chaine a rouleaux

| Désignation [IERIENIEREEE

Les chiffres gras : les plus courants. A choisir par priorité.

Les dimensions non tramées : Non stockées mais disponibles en usine.

Chaines

Pas
mm

Dents

Roues acier

Roues fonte

L » Matiere (A : acier - F : fonte)

» Nombre de dents

Nous consulter

@ Autres dimensions :

A : préalésage

Cotes en mm

D : diamétre extérieur avec chaine montée

Réf. D | 106| 112| 118| 125| 131 | 146 | 182 | 240 | 125| 182 | 240 | 297 | 355 T
SIMPLE A 14| 14| 16| 16| 16| 16| 16| 20, 19| 19| 19| 19 19 q»J-——
06B M 65| 65| 70| 70| 70, 80| 80| 80| 70| 70| 70| 80 80
L 30| 30| 30| 30| 30| 32| 32| 32| 32| 32| 32| 40 40
5 A 16| 16| 16| 16| 16| 16| 16| 20| 19| 19| 19| 19 19
9 Dgggzl' E M 80| 80| 90| 90| 90| 90| 90| 90| 80| 80| 80| 90 90
L 30| 30| 30| 30| 30, 40| 40| 40| 40| 40| 40| 45 45
TRIPLE A 16| 16| 16| 16| 16| 16| 20| 25| 23| 23| 23| 23 23 [ 2
M 80| 85| 90| 90| 90| 90| 90| 100| 90| 90| 100| 100 100 o —|———— —<| =
06B3 || | 40| 40| 40| 40| 40| 56| 56| 56| 56| 56 56| 56 56 Y
D | 142| 151 | 159 | 167 | 175| 195| 243 | 320 | 167 | 243 | 320 | 397 | 474
SIMPLE A 16| 16| 16| 16| 16| 20| 20| 25, 19| 19| 23| 23 23 L
08B M 90| 90| 90| 90| 90, 90| 90| 90| 70| 70| 80| 80 90 - -
L 30| 30| 35| 35| 35| 40| 40| 40| 40| 40| 40| 45 45
127 |DOUBLE A 20] 20| 20| 20| 20| 20| 25| 25| 23| 23| 23| 23 23 —|h
08B2 M | 100| 100| 110| 110| 110| 110| 110| 110| 90| 90| 100| 100 | 100 -
L 40| 40| 40| 40| 40| 50| 50| 56| 50| 50| 56| 56 63 —
A 20 20| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 23| 23| 23| 23 23
TRIPLE ™\ 410 10| 120 120] 120| 110 10| 110] 100| 100 00| 120] 120 ROUE ACIER ROUE FONTE
0883 | | 55| 55| 55| 55| 55| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 67 67 =
D | 177 187 | 197 | 207 | 217 | 242 | 303 | 399 | 207 | 303 | 399 | 495 | 591
SIMPLE A 20| 20| 20| 20| 20, 20| 25| 25| 19| 23| 23| 23 23
10B M 95| 95| 100| 100 | 100| 100| 100| 100| 80| 90| 90| 100 100
L 35| 35| 35| 35| 35| 40| 40| 50| 40| 45| 50| 56 56
15¢ |DOUBLE A 200 20| 20| 20| 20| 20| 25| 25| 29| 29| 29| 29 29 !
1082 M | 120| 120| 120| 120 | 120| 130| 130 | 130| 100| 100| 100| 110| 125
L 45| 45| 45| 45| 45| 50| 50| 63| 50| 56| 63| 63 70
TRIPLE A 20 20| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 31| 31| 34| 34 34
M | 120| 120| 120| 120 | 120| 130 | 130 | 130| 100| 100| 110| 125| 125
1083 ™ 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 67| 60| 63| 67| 70| 80
D | 211 | 223 | 235| 247 | 259 | 289 | 362 | 477 | 247 | 362 | 477 | 593 | 708 z
SIVPLE A 20 201 20 201 201 251 250 30| 23| 29 291 29 29 REALESAGES-RAINURAGES sur demande
19B M | 100| 100| 100| 100 | 100| 110| 110| 110| 100| 100| 100| 100 | 100 D S
L 40| 40| 40| 40| 40| 40| 56| 56| 56| 56| 56| 65 65 [ 1]
19% |DOUBLE A 20| 20| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 29| 29| 29| 29 44 - -
1982 M | 130| 130 130| 130 130| 140| 140 | 140| 110 120| 135| 135| 135
L 50| 50| 50| 50| 50, 63| 63| 63| 63| 63| 63| 70 70 1 ‘l A
TRIPLE A 25| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 30| 31| 39| 39| 39 49
M | 130| 130| 130| 130 130| 140| 140 | 140| 140| 140| 160| 170| 170 of I A PIGNONS
12B3 7770 70/ 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 70| 75 82| 82 Y ET ROUES
D | 283| 299| 315| 331| 348| 388 485| 638 | 331| 485| 638 | 792| 946 ] SUR PLAN
siMpLE LA | 25| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 30| 29| 34| 34| 39| 39 Indiquez les cotes
465 | M [ 120] 120[ 120] 120] 20| 125] 125] 40| 10| 125| 40| 40| 150
L 50| 50| 50| 50| 50| 70| 70| 80| 65| 70| 80| 80 80 1
25¢ |DOUBLE A 25| 25| 25| 25| 25| 25| 30| 30| 39| 39| 39| 44 441 v
1682 M | 140| 140| 140| 140 140| 150 | 160 | 160 | 140| 160 | 175| 175| 175 - -
L 701 70| 70| 70| 70| 80| 90| 90| 75| 90| 95| 95 95
TRIPLE A 30/ 30| 30| 30| 30| 30| 40| 40| 44| 44| 44| 49 49| Nous sommes équipés pour exécuter tous pignons de tous
M | 140| 140| 140| 140 140| 160| 180 | 180| 160 | 165| 200 | 200 | 200 nombres de dents et de toutes formes de moyeu
16B3 ™| 100 100 100| 100| 100| 100| 110| 110| 100| 100| 10| 110| 115 en 1 ou 2 piéces, que ce soit & Funité ou en série.
A a5 75 o5 28| 25 30| 30 a0[ a4 381 ds Lors d'une demande de devi,
SIg/IOFl;LE M 17601 160 160 | 160 1601 150 | 150 | 150 | 1251 135 140 il est |nd|spenslable. d? bIeI’T préciser les points suivants :
317 L 55| 55| 55| 55| 55| 70| 80| 90| 70| 80| 90| 1°ladenture désirée (indiquer simplement type de chaine et nombre
DOUBLE A 25| 25| 30| 30| 30| 30| 30| 30| 44| 49| 55 de dents). Ces 2 renseignements nous suffisent.
M | 150| 150 | 150 | 150| 150| 160 | 160 | 180| 140| 160 | 180 2°laforme du moyeu, dimensions, alésage, clavetage, tolérances...
20B2 |7 ""g0| 80| 80| 80| 80| 90| 100 100| 90| 100| 100| 3°le métal : acier demi-dur, acier IN©X, denture traitée...
D | 424 | 449| 473] 497 521| 582 727 | 958 | 497| 727 | 958| 4° le nombre de pignons (le prix unitaire diminuant trés vite avec la
SmpLE A | 30| 30| 30| 80| 30| 30| 30| 40| 44| 44| 44| Qquantié). N
M | 160] 160 160 160 160| 160| 160 | 170| 140| 160 | 170| 5°le délai désiré, ou les cadences souhaitées.
38! 248 L 60| 60| 60| 60| 60|/ 90| 100| 100] 90| 100| 100| Pour quelques pieces seulement, les prix sont toujours trés
DOUBLE A 30| 30| 30| 30| 30| 40| 40| 40| 44| 54| 54| élevésdis notamment au temps de réglages des machines.
oapp | M| 1701 1701 70| 170[ 1701 180 | 200| 220[ 180 200 | 220 D AN : - 2 0! AD
L | 100] 100| 100| 100| 100/ 100| 110 120| 100| 110| 120




DISQUES PIGNONS EN ACIER

DS [e[yETi{o]) Ml DCR Réf. de la chaine nombre de dents A (acier) |

Les dimensions tramées
POUR CHAINES SIMPLES Autres dimensions sur demande. Moyeux spéciaux.
REF  PAS L1 Dents 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 30 34 38 40 45 57 76 95

06B1 9,5 53 8/8/8|8|8|8/10/10/10/10|10|10(10/10|10|10|10{10|12|12|12|16|16|20|20

08B | 12,7 72 8/10/10|/10|{10|10/10|10|10|10|10|12[12|12|12|12|16|16|16|16|16|20|20|25|25

(%2}
10B | 158 9,1 % 10/10{10(10/10|10|12|12|12|12]|12|12|12|12|12|12|16|16|16|20|20|20|25|25|30
12B | 19,05 | 11,1 @ [12]14|14]14[14]14]14|14|14[14]14]16|16(16|16|16|16|16]20|20|20|25|25|30(30
16B | 254 16,2 ® [12]16]16/16|16|16]20]20|20|20(20(20| 20|20 |20 20| 20| 20| 25|25/ 2525|3030 |30
20B | 31,75 | 18,5 © [16]16]20(20]20|20] 25 25| 25|25]25 25| 25| 25| 25 [25] 25| 25| 25 [25] 25|30/ 30 30|30

24B | 381 | 241 40
POUR CHAINES DOUBLES
REF PAS L2

06B2 9,5 15,4 811010|10|10|10|12|12{12|12|12|12|12|12|12|12|12|12|14|14| 14| 16|16 20|20

08B2 | 127 | 21 10{10(10(10|10|10|12|12|12|12|12|16|16|16|16|16|16|16|16|20|20|20|25|25|25

Préalésages

R

=

Tous pignons spéciaux sur devis

PIGNONS INOX STANDARD

ACIER AISI 304" PCRZX Réf. chaine nombre de dents

Cette nuance d’acier a été tout spécialement choisie car elle répond
o s ; aux exigences de la plupart des industries chimiques et alimentaires.
Dimensions : les mémes que celles des pignons acier décrits page 23
Les dimensions tramees (pour chaines miniatures : voir page 30)
Chaines Dents
REF Pas(mm) 10 12 15 17 19 20 21 23 25 30 38
06B1 95 o o o o o o o o o o o
08B1 12,7 o o o o o o o o o o o
10B1 15,8 o o o o o o o o o o o
12B1 19,05 o o o o o o o o o o o
16B1 25,40 - o o (J o (] -

PIGNONS EN MATIERE PLASTIQUE MOULEE |

DEGLETC MM PCR PLM  Réf. chaine nombre de dents |

" (pour chaines miniatures : voir page 30)
e ché Les dimensions tramées

CHAINE 06B1 - Pas = 9,5 mm CHAINE 08B1 - Pas = 12,7 mm
Dents 13 15 17 21 23 Dents 13 15 17 19 21 23 25
55 | 61 73 | 79 E |66 |74 |8 |90|98| 106| 114
16 | 16 | 16 | 16 | 20 | 20 | 20 L /20|20 |25|25|25| 25| 25
24 | 28|28 | 32|32 |32 M |28 |28|32|32 36| 36| 36
A |10[10| 121216 | 16| 16

> =
no
=~

8

PIGNONS AUX NORMES AMERICAINES “ASA”

e
B

S -
-

CHAINES ASA : voir page 10
ASA 25 : voir page 30

Désignation PCR.ASA N° de la chaine Nombre de dents A (acier) |

Mémes dimensions que les pignons ISO (voir p.13) sauf I'Epaisseur B
Pignons a moyeu de 8 a 40 dents et disques de 40 & 110 dents = ébauches disponibles en usine.

CHAINES ASA 25 35 40 50 60 80 100 120 140

Pas

g P p bR AR ] Gosme
PIGNONS pourdents 10 12 15 17 19 20 21 23 25 30 38 57 76

ASA 25 o|o|o|o|]o|o|o|o|o|o|]o]|]o]o Les dimensions tramées
ASA 35280 oo o o o o | o

ASA 100 a 140 Ebauches disponibles en usine




PIGNONS ACIER ET ROUES FONTE

06B a 10B

A MOYEU CONIQUE AMOVIBLE

+ De loin moins colteux que des réalésages, en petites quantités et souvent variés
+ Solution ultra-rapide pour réparations et travaux hors atelier

A : Alésage max.

D : Diameétre extérieur, chaine montée

+ : Roue en fonte

DEGLETGLE PCRMA  Réf.de la chaine  nombre de dents

* : Fonte ou acier. Nous consulter

Taper lock
ou similaires

CHAINES Dents 15 17 19 21 23 25 30 38 45 57 76 95 114
Pasmm Réf D 55 61 67 73 79 85 100 124 146 182 240 297 355
- Type ’
8 | Moyeu 1008 | 1008 | 1008 | 1210 | 1210 | 1210 | 1210 | 1210 | 1210 | 1210 | 1210 | 1215 e Stack
é‘ A 25 | 25 | 25 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 |32 |32 |32
= L 22 | 22 | 22 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 38 s eSS (ERfEs
M 445| 46 | 46 | 62 | 63 | 63 | 73 | 73 | 83 | 83 | 83 83 Les autres dimensions disponibles en usine
o Type 2 2 2 2 2 2 2 2 | 7+ | 7+ | 7+ | 7- | sauf:15dentsen 06 B1 et 06 B2 non fabriquées
8 | Moyeu 1008 | 1008 | 1008 | 1210 | 1210 | 1210 | 1610 | 1610 | 1610 | 1610 | 1610 | 1615
9 g A 25 | 25 | 25 | 32 | 32 | 32 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 42 —W
2 L 22 | 22 | 22 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 38
2 M 425| 47 | 49 | 59 | 65 | 65 | 76 | 89 | 89 | 89 | 89 | 89 MOYEUX AMOVIBLES SEULS
« | Type 5 5 5 5 5 5 5 -
§ Moyeu 1008 | 1008 | 1008 | 1210 | 1210 | 1615 | 1615 | - - -] -
w | A 25 | 25 | 25 | 32 | 32 | 42 | 42 | - - -] -
= L 256 | 256 | 256 | 256 | 256 | 38 | 38 | - - -] -
M 553 | 61,3| 68 |735| 80 | 79 | 90 | - - -] -
Pasmm Réf D 74 82 90 98 106 114 134 166 195 243 320 397 474
o | Te | 1 |t |1 |1 |1 1|1 |1 |1 6|6 |66 fL, c L . ]
S | Moyeu | 1008 | 1210 | 1210 | 1610 | 1610 | 1610 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2517 =
é‘ A | 25 |32 |3 | 4 | 4 | 42|50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 60 -C
= L | 22|25 | 25 | 25 |25 | 25 | 32 | 32 | 32 |3 |3 |32 |45
M | 46 |595| 63 | 71 | 76 | 76 | 90 | 102 | 102 | 111 | 111 | 111 | 124 )
o Type | 2 2 2 2 2 2 2 2 2 Te | T | T | T~ E_EE - @ 1<
S | Moyeu | 1008 | 1210 | 1210 | 1610 | 1610 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2517 ||
127 ‘g A | 25 |32 |3 | 4 | 4 |5 |50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 60 [ ]
S L | 22|25 | 25 | 25 | 25 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 45 J
O | M | 48 | 56 | 64 | 71 | 79 | 87 | 87 | 102 | 111 | 111 | 111 | 111 | 124
o | Type| 5| 5| 5|5 |5 |5 |5 |5 -
@ | Moyeu | 1008 | 1210 | 1210 | 1610 | 1610 | 2012 | 2012|2012 | - | - | - | - N°moyeu|Alésage|
= A S 2% #2142 0 0N - - - - description détaillée voir page 569
'% hLA 6354;395 3:? 83;57 8?;57 93852 1(\;355 8 1:: 1 1:: 6 : T T
T T T T e T T T MOYEUX CONIQUES MCA
voir également page 579
S Moyeu | 1210 | 1610 | 1610 | 1610 | 1610 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2012 | 2517 Alésages en mm
S| L [212 2 /212 3|8 32 8 8|3 45| 45 [y0]11]12[14(16]18]19]20[22]24] 25 | 28| 30
M |63 | 71 | 76 | 76 | 76 | 90 | 90 | 102 | 111 | 11 | 111 | 124 | 124 fye ot ool oa 105128 30| 32 | 35 | 38
§ MTc}le:u 12310 1510 1210 16310 16310 20212 20212 25217 25717 - - 2012 1811920122 24125 26130132 95 | 38 |49
150 E K 2 T T2 a2 e 5 o (65 e -~ 1 -1 2517 [25|28|30|32|35|38|40|42|45| 48 | 50 | 55
@ 3020|35|38|40|42|45|48/50|55|60| 65 | 70 | 75
g [ L 125255255 255255| %2 | 32 | 45 | 45 | - | - | - 3030|3538 40| 42|45/ 48/50|55|60| 65 | 70 | 75
© | M |833]9331033|/1134/1234) 90 | 90 | 108 | 110 | - | - | - 2535 |35 38140142 145128120155 l60| 63 |70 1 75
o | Iype | 5 5 5 5 5 5 4 4 -
S | Moyeu| 1210 | 1210 | 1615 | 1615 | 2012 | 2517 | 2517 | 2517 | - - -] - 404040,42|45/48|50| 55|60|65[70] 75 | 80 | 85
w [ A |32 |32 |4 50 |5 | 65 65 65 | - T 4545 5560 65|70|75/80|85/90/95|100/105| 110
S | L 421421 421|421 | 45 | 45 | 45 | 45 | - | - | - | - ALESAGES EN POUCES
| M |833] 93 [103,3/1134/1234] 105 | 120 | 120 | - | - | - | - Sur demande avec délai




PIGNONS ACIER ET ROUES FONTE 128 2 208

A MOYEU CONIQUE AMOVIBLE

+ De loin moins codteux que des réalésages, en petites quantités et souvent variés
+ Solution ultra-rapide pour réparations et travaux hors atelier

A : alésage max.

D : diamétre extérieur, chaine montée

+ :roue en fonte

DEGLET) M PCRMA Réf.de la chaine nombre de dents

« : Fonte ou acier. Nous consulter

Taper lock
ou similaires

CHAINES Dents 15 17 19 21

Pasmm Réf D 108 120 132 144

type
g moyeu | 1610 | 1610 | 2012 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 2525 y
lé A 42 | 42 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 e Stocé
% L 25 | 25 | 32 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 63
M 71 | 76 | 90 | 102 | 108 | 108 | 108 | 124 | 124 | 124 | 124 | 124 | 124 Les dimensions framées
o type | 3 S 2 2 2 2 2 2 U -7 ! U Les autres dimensions disponibles en usine
& |moyeu| 1610 | 1610 | 2012 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 3020 | 3020 | 3020 | 3020 | 3020 | 3030 | sauf: 15 dents en 06 B1 et 06 B2 non fabriquées
19% § A 42 | 42 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75
3 L |303|303| 32 | 45 | 45 | 45 | 45 | 51 | 51 | 51 | 51 | 51 | 76 W
o M 992 |111,2| 95 | 108 | 108 | 108 | 108 | 152 | 154 | 159 | 159 | 159 | 159
o ltpe| 5| 5|5 5|5 5|44 4 8|8 |s|s | MOYEUCAMOVIBLES SEULS
@ moyeu | 1615 | 2012 | 2012 | 2517 | 2517 | 2517 | 3020 | 3020 | 3020 | 3020 | 3020 | 3030 | 3030
w A 42 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 pualil
% L 498|498 /498|498 |498|498| 51 | 51 | 51 | 51 | 51 | 76 | 76 [

M 992 |111,2[123,3|1354| 1474 | 159,5| 143 | 152 | 159 | 159 | 159 | 165 | 165 m

[

L

@ moyeu | 1610 | 2012 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 3020 | 3020 | 3020 | 3020 | 3020 | 3020 | 3030 ~—1C .C
; A | 42 |50 |60 | 60 | 60 | 60 | 75 |75 | 75| 75| 75| 75 | 70
Z | L |2 3 |45 |45 |45 |45 | 51 |51 | 50 | 51 |51 | 51|76

M | 78 | 90 | 108 | 108 | 108 | 108 | 159 | 159 | 159 | 159 | 159 | 159 | 150 {
o |type | 8 | 3 3 2 2 2 2 | 7|7 7+ |7 7 7 |
© | moyeu| 2012 | 2517 | 2517 | 3020 | 3020 | 3020 | 3030 | 3030 | 3030 | 3525 | 3525 | 3525 | 4040 E_ @ =

25 ':__.f A |50 | 60|60 | 75| 75 |75 | 75| 75 | 75 | 90 | 90 | 100 | 100 — E

3| L |477 477 477 |51 | 51 | 51 | 76 | 76 | 76 | 89 | 89 | 102 | 102
O | M [1333]149,4|1655| 143 | 160 | 175 | 175 | 160 | 160 | 175 | 175 | 216 | 216
e type 5 | 5|5 |5 |5 | 5 |8-|8-|8-|8-|8-]8- J
S |moyeu 2517 | 3020 | 3020 | 3525 | 3525 | 3525 | 3525 | 4030 | 4030 | 4030 | 4030 | 4545 . -
W[ A 60 | 75 | 75 | 90 | 90 | 90 | 90 | 100 | 100 | 100 | 110 | 110 N°moyeu | A'esage|
% L 796|796 796 89 | 89 | 89 | 89 | 102 | 102 | 102 | 115 | 115 description détaillée voir page 569

M 149,4]165,5|181,6| 1981 214,2| 254 | 178 | 216 | 216 | 216 | 240 | 260
MOYEUX CONIQUES MCA

voir également page 579

type Réf alésages en mm
moyeu | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 2517 | 3020 | 3020 1008] 9 11011112/ 14| 1618/ 19 20| 22
L :2 Z: ig 1‘?50 14:150 T: 15110 15110 1210(11(12|14|16|18|19|20(22|24| 25 | 28 | 30
1610|16|18(19(20|22|24|25|2 2
M 108 | 108 | 108 | 108 | 108 | 108 | 160 | 160 610116/18|19 )20 528/80/32 | 85 | 38
2012(18/19|20(22|24|25(28(30|32| 35 | 38 | 40
™™ . . 2517(25|28|30|32|35|38(40|42|45| 48 | 50 | 55
3020|35|38(40(42|45|48|50(55/60| 65 | 70 | 75

31,75
SIMPLE 20B
>

L H 3030(35|38(40/42|45|48|50(55|60| 65 | 70 | 75

TA".LES transm|SS|onS 3535(35|38|40(42(45|48|50|55/60( 65 | 70 | 75

I]g SUPERIEURES : emin d’Aubervillie Tl I 4040| 40| 42|45 4850/ 55|60|65| 70| 75 | 80 | 85

NOUS CONSULTE.R : U1 48 40 0OU 93X 01 48 34 49 46 4545|55|60(65|70|75/80|85/90|95100(105|110
prudhomme-trans.co ALESAGES EN POUCES

0 @prudho e-1ra O Sur demande avec délais.




PIGNONS DE CHAINES SIMPLES PREALESES

Pas 95%
E=5,3mm

Pas 127
E=7,2mm

Pas 15%7®
E=9,imm

Pas 19%
E=11,1
mm

Pas 25
E=16,2
mm

DENTS 12 13 14 15

A

M 25a31 28 31
L 25 25

16 , . ;
D 405 435 46,5 49,5 52,3 555 58,3 61,6 64,3 676 73,7 76,7 79,7 | 857 94,8 FYNZYNAN LIRS
34 37 40 43 45 46

17

18

19

20

21
48

23
52

28

24

54
28

25

57
28

DENTURE TREMPEE TRAITEE
27 30

60 60

a8 AVEC TROU TARAUDE

SUR LE MOYEU

M

o|lo|o

A

o|lo|o |0

(-]

Il
&

),

o/ojojo0o|j0o|00

olojoojoo|0 O

o|lojo/0o|j0(0|0 O

o|ojojo0o|j0o|00

olojojojo|0o|0 O

olojojoj0o|0|0 O

oojojooj0o00

o|lojojoj0o|0|0 O

o|lojo/0oj0|0 0|0

o|lojoo|o|0

olojojoj0o|0
o000 0|0

TS 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 24 25 27 30
D 539 579 61,6 659 69,0 740 77,8 82,0 858 90,1 102,1 105,8 114,0 126,3
M 60 64 68 70 70 70 80
L 28 28 28 28 28 30 38
14 (] o o o
15 o o o o o o
16 o o o o o o o
18 o o o o o o o
19 o [ [ [ o [ [ [ [ o Z 0 .
20 o [) ) [ [) ) [ [) ) [ ) ) ) DeSIgnatlon
22 clojlojlolo|lololeo]lo]o|le | o |C PCR Pas Nb.dents AT Alésage R
24 o o ) o o ) o o o o o o | .
25 ) ) ) ) ) o o o ) o o o o Ex.: PCR06B16AT18R
28 o o o [ o o o o o o o [
30 o o o o o o o o o o o o
32 o o o o o o (] o o
35 o o o o o o o o o
o o
DENTS 12 13 14 15 17 18 19 20 21 23 24 25
D 68,2 732 78,2 83,2 93,2 98,3 103,3 108,4 113,4 123,4 128,5 133,5
75
L 30
16 o o o
19 o o o o
20 (] o o o o o o o o o o o A A
22 o o o o o o o o o o o o o
24 ) ) ) ) ) o () ) o () o o o |AH7|bH9 h v
25 o [ [ [) [ [ [) [ [ [) [ [ [) 12 4 189 | M4
28 o o o o o o o o o o o o o +0.1
30 o [) ) [ [) ) [ [) ) o [) ) o 12 g g% X ¥2 en SM
32 ) ) ) o ) ) o ) ) o 16 5 2 3% M4
35 ) ) ) ) ) o o ) ) ) 18 6 287 M5
38 o o o o o o o 401
40 o[ o[ o[ o] o o o ;g g gg 7 ¥ g Toutes les
o 6 285 | M5 références*
8 33%* | M6 * sauf 16B
8 33%* | M6
8 33%° | M6
8 33%° | M6
20 o [ [ o o 32 10 | 33%°| M8
22 o o o o o o o 35 10 | 33¢*| M8
24 o [ ) ) 38 10 | 33%*| M8
25 o [ofo]ofololo]olo 40 | 12 | 339 | M10
28 o ) o ) ) ) ) ) ) ) o o ) 42 12 3,352 | M10
30 o o o o o o o o o o o o o 45 14 3.8 .2 M 12
32 o o o o o o o o o o o o 48 14 | 389 M12
35 o ) ) ) ) ) o ) ) o ) ) 50 14 3:8f 7T M12
38 o o o o [ [) [ [) [) [ . - . .
40 s ol olololololo 5 o | Ces pignons simples de dimensions
42 o | o | o] o] o | o |comparablesaux pignons standard sont
23 e pe o o 9 9 |“rétsalemploi” grace a la disponibilité
50 5 T o 5 o | sur stock d’un large choix de dimensions,

o
o
o

o/ooooo

olojojojo0o/0|0O

oo ojojoj0oj00|O|O
ojoj0o0j0j0|0 0O

o/lojoo|jojo|0 0|0

o/lojoj0o|j0o|j0|0 0O

ooojojojojoo |0

o/jojoojojo|0 0|0

o/lojoj0o|j0o|j0|0 0O

ooojojojojoo |0

o/jojoojojo|0 0|0

ooojojojojoo |0

tant pour leur nombre de dents que pour
les alésages disponibles.

Leur denture est de plus trempée par
induction (HRC 45 a 53 Profondeur
de trempe 0,6 a 1mm); ils possédent
également une rainure de clavette
normalisée (DIN 6885) ainsi que deux
trous filetés a 90° pour vis de serrage
(non fournie).

La clavette est toujours alignée avec une
dent afin d’améliorer la tenue du pignon.




CHAINES A ROULEAUX

MINIATURES DE PRECISION

Pas de 3,11mm ¢ ACIER
3,74mm e PLASTIQUE
4mm o [NOX
S5mm
6mm
1/4" (6,35mm)
8mm

LA PLUS PETITE CHAINE
INOXYDABLE DU MONDE

La chaine de I'industrie spatiale
MIC - Pas : 3,74mm (0.1475”) _

Aviation
Robotique
Recherche
Electronique
Compteurs
Cinéma
Laboratoires
Maquettes

Prototypes

- . PRUD’HOMME
A sine

Voir page 594

25 chemin d’Aubervilliers - F-93203 SAINT-DENIS Cedex
Tél. 01 48 11 46 00 - Fax 01 48 34 49 49

e P ’ www.prudhomme-trans.com
des elements “miniatures info@prudhomme-trans.com

La table des matiéres spéciale




CHAINES MINIATURES

EN ACIER STANDARD, INOX OU PLASTIQUE MOULE

De conception absolument analogue aux chaines a rouleaux de dimensions classiques, fabriquées en aciers spéciaux a
hautes caractéristiques, ces chaines se signalent par :

* Un encombrement minimum. * Leur extréme petitesse.
* Une synchronisation rigoureuse. + Un allongement négligeable a 'usage.
« Une présentation flatteuse. + Une possibilité d’emploi a vitesse rapide.

Ez

IHEeeeey 1
ol ' e
@#QG%

E1
Y
T‘
o

Attache rapide "AR" pour la Maillon coudé double "MC-
jonction des chaines et pour D"pour obtenir un nombre impair
le montage des “MCD” de maillons dans une chaine.Se

monte a 'aide de deux “AR”

« extréme légereté

* non conductivité

» amagnétisme -y
« silence et propreté (e M
* résistance & la corrosion N
* sans graissage

e Chaine sans rouleaux A Pas de maillon-raccords coudés

o . " N Idéales pour les petits appareils réclamant une transmission
RCUUCUISIY CR Réf. Chaine sans glissement, beaucoup plus qu’une transmission de puissance.

Largeur Largeur Largeursur _, . . .
o Type de L, D rouleaux intérsi;eure BB H 1 sur r%vets attacghe rapide Resistancea Polds
Matiere chaine Référence p R L d E Fe F> la Rupture aum.
Kg 9
SERIES EUROPEENNES

MIN.P | 311 | 1,52 1,52 2,08 4 0.9 6
Plastique Simple MIC.P | 3,74 | 2,2 1,8 2,7 47 ' 9
05B1.P | 8 4,95 3,15 7 10,3 40 43
) MICeA | 374 | 2,28 1,83 1,57 |35 | 259| 445 3,09 | 2,23 81 52

Inox Simple
05B1ZXA | 8 5 3 231 |7 47 | 79 5 4 460 180
000eA | 4 2,5 27 165 |4 41 | 65 43 34 180 120
Simple 00| 5 3.2 2,5 149 |41 | 415| 74 6,2 3,7 200 80
0|6 4 2,8 185 |5 41 | 74 6,6 37 300 120
Acier standard 05B-1 | 8 5 3 231 |7 47 | 79 5 4 460 180
Double 200 | 6 4 2,8 185 |5 41 | 74 74 6,5 500 230
05B-2 | 8 5 3 231 |7 47 14,2 76 71 800 360
Triple 05B-3 | 8 5 3 231 |7 47 (19,9 11,6 9,6 1140 540
Plastique Simple ASA25.P | 6,35 | 3,3 3,17 6,35 9,12 40 28
Inox Simple | ASA25ZX A | 6,35 | 3,3 3,18 2,3 6 48 | 76 48 38 400 125
Simple 250 | 6,35 | 3,3 3,18 230 |6 48 | 76 4.8 38 400 125
Acier standard Double 25-20 | 6,35 | 3.3 3,18 230 |6 48 |14 8 7 808 240
Triple 25-30 | 6,35 | 3,3 3,18 230 |6 48 20,5 11,2 10,3 1225 360




PIGNONS MINIATURES EN MATIERE PLASTIQUE MOULEE

Convenant aussi bien pour les chaines en plastique que pour celles en acier ou en [NQX
série en nylatron renforcé - z : Nombre de dents.- D : diamétre extérieur du pignon sans chaine.

DEIGIETGI MM PCRPM  Réf chaine  nombre de dents|

R
‘ MIN-P E 13,58 | 16,51 1752 | 19,53 | 21,54 | 25,5 31,4 37,3 413
‘ PAS 79 A 3 3 3 3 3 4 4 6 6
‘ 3,11 M 6 6 6 6 6 8 8 9 9,4
MIC-P E 15,8 19,3 20,5 22,9 25,3 30 37,2 44,3 491
w| — - —<i = PAS 9,5 A 3 45 45 45 45 6 6 6 6
3,74 M 6,8 13 13 13 13 16 16 16 16
‘ ASA25-P E 2743 | 33,78 | 3581 | 39,88 |4394 | 52,07 |6426 | 76,45 | 84,58
‘ PAS 9,5 A 6,35 | 635 | 635 | 635 | 635 794 9,5 9,53 | 9,53
‘ 6,35 M 15,48 | 1548 | 1548 | 1548 | 1548 | 1548 | 17,07 | 1707 | 17,07
ﬂ’ - Série en HOSTAFORM moulé blanc (Pour chaines Iégeres vélo : voir page 13)
—! CHAINES réf. 0 - PAS de 6 CHAINES réf. 05B1 - PAS de 8 mm
L Alésage H8 Z |13 |15 [17 [19 |21 |23 |25 [ Z[13 |15 |17 |19 |21 |23 |25
E | 306 | 343|381 |42 |457 | 495 | 533 | E | 401 | 46 51 56,1 | 61,2 | 66,2 | 71,3
L |10 10 13 13 13 13 13 L |13 13 14 14 14 14 14
M |18 21 24 24 28 28 28 M| 24 24 28 28 28 28 28
Al 8 10 10 10 Al 8 10 10 10 10 10

PIGNONS MINIATURES EN ACIER DEMI-DUR

DI S (M PCR Réf chaine (ZX si[N@X) nombre de dents |

Ex.: PCR00010

DENTS Z 10 12 15 17 19 20 21 23 25 30 38 57 76

Chaines | DP |1211 |1447 |18 |20,39 22,75 2514 |275 29,89 35,83 |45,36 68,02 |90,65
E [156 |18 |215 |24 262 286 |31 [334 [393 488 |71 (942
me | M 75 [0 [12 [13 |u 16 (18 |20 |24 (30 |40 |50
) aupas374| A |4 |4 |5 |5 |5 5 |5 |5 |6 |6 |6 |6
AN mm o [p |72 72 |72 |72 72 72 |72 |72 | 72 |82 | 92 N2
N L8 |8 |8 |8 |8 8 |8 |8 |8 |9 |10 |1
DP | 12,94 1545 |19,23 | 21,76 | 243 26,83 |29,37 | 31,91 38,26 | 48,43 72,61 |96,79
E [169 [194 [232 [257 |283 30,8 [33,3 359 |422 |524 |766 [100,7
000aupas| M | 8 |11 |14 |17 |19 21 |23 |25 |30 (38 |42 |50
) i amm [ A |5 |5 |5 |6 |6 6 |6 |6 |6 |6 |6 |6
P |78 |78 |78 |78 |78 78 | 78 | 78 | 78 | 78 | 78 |108
| L9 |9 |9 |9 |o 9 |9 |9 |9 |9 |9 |w
‘ DP | 16,18 19,32 | 24,05 | 27,21 | 30,38 | 31,96 | 33,55 36,72 |39,89 | 47,83 |60,51 |90,76 [121
| E 204 [236 |283 |315 |346 362 |378 |41 434 |521 (648595  [1253
wl e N '*<I - auogas M9 [12 [16 [18 [18 [18 |20 |20 |20 |25 |30 |44 |52
‘ sem | A5 |6 |6 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8
| P | 885 885 8,85 11,85|11,85| 1185|1185 | 11,85 | 11,85 13,85 1385 | 89 |129
‘ L 10 [10 [10 (13 [13 [13 (13 [13 [138 [15 |15 [15 |15
| DP | 19,41 23,18 |28,86 |32,65 |36,45 | 38,35 | 40,26 | 44,06 | 47,87 | 574 |72,66 [108,02 |145,19
‘ E |244 286 |343 |381 |42 |433 |457 |495 |533 |63 781 [1144 [1501
R [ 0 M [13 [16 |20 |20 |20 |20 |25 |25 |25 |30 |30 |50 |54
op au pas
- seom | A6 |6 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |12 |8
L | AsageHi P |87 |87 | 87 |17 |17 |17 |117 |17 |17 |187 |137 137 |158
L 10 (10 [10 (138 [13 [13 (13 [13 [18 [15 |15 |15 |17

DP 120,54 | 24,53 |30,54 | 34,56 |38,58 | 40,68 42,6 |46,63 |50,66 |60.76 |76,89 [115,27 [153.66
Asa2s | E 265 (305 (365 |405 |445 |465 (486 526 |566 |667 (828 |121,2 (1596
ASA25ZX| M |18 |17 |20 |22 |25 |25 |30 |30 |30 |30 |35 |55 |60
aupas | A |6 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |10 |10 |0
en Stock 6,35mm ["p (10,55 | 11,55 | 11,55 | 12,55 | 12,55 | 12,55 | 12,55 | 12,55 | 12,55 | 14,55 | 14,55 | 147 |22.7
— L |12 |13 |18 |14 |14 |14 |14 |14 |14 |16 |16 |16 |e4
STOCKESD%"'A'E-KEMENT DP |25:88 30,01 | 38,48 | 43,54 | 48,62 | 5114 5367 |58,75 |63,83 | 76,53 | 96,88 [145,22 193,59
ZZE’EJ)N _%10 58 | E 1333 [384 46 |51 561 |586 [612 662 |713 |84 1043 [1527 [201
pignons en INGX os8zx | M 177 |20 |28 [30 |30 |30 |35 |35 |35 |40 |40 |55 |60
spéciier: 2X aupas | A |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 [0 |10 [10 |12
8mm [ p (106 |16 |16 |126 |126 |126 |126 |126 |126 |146 |146 |167 |287
L |12 |13 |18 |14 |14 |14 |14 |14 |14 |6 |16 |17 |30




CHAINES DE MANUTENTION

LEGERES ET LOURDES

PRUD’HOMME
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CHAINES A PATTES

CHAINES TOUJOURS MONTEES A LA DEMANDE

donc, préciser a la commande :

- la référence de la chaine

- le type de pattes désiré (d’'un seul c6té ou des 2 cotés) ainsi
que la répartition de ces pattes sur la chaine (cote T)

Les pattes ne se montent que sur les joues extérieures.

o~
Seules les références marquées (b) dans le tableau ci-dessous, é\ p

peuvent aussi les recevoir sur les joues intérieures.
(c) chaines pouvant étre livrées avec des rouleaux en matiére
plastique :

LEUR MONTAGE SPECIAL :
DEMANDE TOUJOURS UN CERTAIN DELAI

o - - - - Tétons standard
DeS|gnat|on CP Réf.chaine intervalle de pas M() type de pattes | voir Dz-Lz ci-dessous
ME : Maillon Extérieur - MI : Maillon Intérieur (Ex.: CPO8B2PMEB1) autres dimensions sur demande
s pas Rupture TypesA-B
Références p m S daN D

Série NORMALE CP.05B 8 3 477 | 5 71 8 3 0.8 460| 66 | 12 5 75 [13 4 10 133
CP.06B (b) 953 | 572 | 853 1635|826 | 8 35| 1,25 910 95 1135 | 65 | 95 132 | 5 15 1207

CP.V4 12,7 3.3 58 7751991 {105 | 35| 095 820| 9,0 | 151 7 11,5 | 1765] 5 15 [ 19
(b) Pattes montables CP.V5 12,7 488 | 7.2 7751991 {105 | 35| 095 820| 97 | 158 | 7 115 | 1765] 5 15 1197
aussi sur les joues CP.08B (b)(c) [12,7 | 775 [11,3 [ 851 [11,81 | 125 | 45[ 16 | 1820131 [19 |10 [148 [203 | 6 15 224
intérieures CP.10B (b)(c) [ 15,88 | 9,65 |13,28 (10,16 [14,73 | 15 55| 17 22701 16,7 |27 10 17,2 1267 6,5 | 20 | 285
CP.12B (b)(c) [ 19,05 | 11,68 |15,62 |12,07 |16,13 | 185 | 66| 1,8 29501 18,6 |29 1 18,7 129 7 20 1298
CP.16B (b)(c) [25.4 17,02 |25.45 (15,88 |21,08 | 25 9 3 5800)289 | 418 |18 286 | 415 |10 30 459
(c) Rouleaux en CP.20B 31,75 [19,56 [29,01 [19,05 26,42 | 35 9 3.75| 9500334 |49 18 30,5 |46 12 30 484
plastique sur demande | CP.24B 381 254 |3792 |254 (334 | 38 11 5 17000 44,0 |64 25 4 60 16 35 | 591

CP.28B 44,45 (30,99 146,58 [27,94 137,08 | 45 14 6 20000541 |78 32 525 [755 |20 40 |69

CP.32B 50,8 130,99 145,57 129,21 (42,29 | 50 14 6 26000540 76,3 |35 535 |77 20 40 169
CP.713 254 775 11,3 | 851 |11,81 | 13 451 16 1820131 193 | 10 1,8 1203 | 6 15 1224
Série & CP.717 31,75 | 9,65 |13,28 |10,16 |14,73 | 15 551 17 22701 16,7 | 26,7 |10 16,4 | 26,7 6,5 | 20 | 285
CP.722 381 (11,68 |15,62 (12,07 16,13 | 19 66| 1.8 2950|185 |26 1 176 | 26 7 20 1298
DOUBLE PAS CP.728 50,8 [17,02 [2545 (1588 [21.08 |30 | 9 |3 5800]289 [43 |18 [29 1425 [10 | 30 |459
CP.734 63,5 (19,56 |29,01 19,05 |26,42 | 35 9 3,75 9500|331 |496 |18 30,5 |457 |12 30 |484

SERIE A PATTES LARGES
e Stock
T > h&»\ Chaines CP avec pattes A1,B1, E1 et F1
N A N A « Tous les 2 et tous les 4 pas
@ ‘ @ @ ‘ @ .dunseulcote (CP 08B - CP 10B - CP 12B)

Q
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@leeke 0/0) PRUD’HOMME
m. . :d’unseulcﬁté m

A
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Calculez votre chaine sur :
www.prudhomme-trans.com

)
g

PaspetG|127 | 158 |19,05/254
m 23,2 |29 |33,6 |46,5

Toutes autres cotes = voir tableau du milieu




CHAINES INOX A PATTES

> CHAINES TOUJOURS MONTEES A LA DEMANDE - DONC AVEC DELAI

Préciser le type de pattes désiré ainsi que la répartition de ces pattes sur la chaine. Les prévoir sur les joues extérieures de
la chaine, sauf pour les chaines marquées e dans le tableau, qui peuvent aussi en étre pourvues sur les joues intérieures.

Pattes spéciales sur devis, pour quantités importantes seulement. <€ voir croquis page 33
Référence pas b1 b2 Rupture

P daN | F H IF HF Dz | Lz | Fz
CP 05B1 zX 8 3,0 477 | 5 71 8 3 0,8 400 66 |12 5 75 |13 4 10 [ 13,3
e | CP06B1ZX 9,525 | 572 | 853 | 635 | 826 | 8 3,5 1,25 700 9 13 6,5 9 13,4 5 15 [ 216

CP V4 ZX 12,7 3,3 58 775 | 9,91 | 16 35 | 09 700 9 15 7 15 |17 5 15 |19
CP V5 ZX 12,7 488 | 72 775 | 9,91 | 16 35 | 0,95 700 97 |16 7 1,5 |17 5 15 [ 197
e | CP08B1ZX 12,7 775 | 1,3 | 851 | 1,81 | 125 | 45 | 1,6 1200 | 131 |19 10 148 (203 | 6 15 | 224
e |CP10B1ZX 15,875 | 9,65 | 13,28 | 10,16 | 14,73 | 15 55 | 1,7 1450 | 16,7 |27 10 167 |267 | 65 |20 |285
e | CP12B1 ZX 19,05 | 11,68 | 15,62 | 12,07 | 16,13 | 185 | 6,6 1,8 1850 | 18,5 |29 1 18,7 | 29 7 20 | 298
e (CP16B1 ZX 25,4 17,02 | 25,45 | 15,88 | 21,08 | 25 9 3 4000 |282 |423 |18 276 | 415 |10 30 |459
CP713 ZX 25,4 775 | 11,3 8,51 | 11,81 | 13 45 1,6 1200 | 13,1 19,3 | 10 11,8 | 20,3 6 15 224

CHAINES A PATTES SPECIALES

Les machines de plus en plus sophistiquées employées - Soit a I'aide de modeles dont nous possédons déja I'outil-
par exemple dans les industries du conditionnement, de lage et dont nos clients peuvent profiter sans frais.
’emballage, de fabrication, réclament I'emploi de chaines Les exemples ci-aprés et page suivante montrent un cer-
d’un dessin tout a fait spécial. Nous sommes en mesure tain nombre de modeles. déja réalisés.
de fabriquer de telles chaines, (si toutefois les quantités le  Sur demande, nous pouvons vous en communiquer les
justifient) : cotes exactes.
« Soit sur dessins, I'outillage créé - souvent colteux - restant

exclusivement réservé au client.

Avec tasseaux caoutchouc, voir page 35 }

ILS EVITENT LES ATTENTES AU TELEPHONE
et laissent une trace écrite.

UTILISEZ FAX & E-MAIL AU MAXIMUM ILS PERMETTENT D’ENVOYER UN PLAN.

Attention a la lisibilité de I’original
et aux chiffres trop petits




CHAINES A TASSEAUX CAOUTCHOUC

POUR OBJETS FRAGILES

Le contact de ces objets avec les angles vifs de barrettes ou de plaques métalliques provoque :
- soit leur bris s'il s’agit de verrerie, de porcelaine, de céramique...
- soitdes enfoncements ou autres blessures s’il s’agit de bois travaillé de panneaux synthétiques...

- soit des rayures s'il s’agit de piéces satinées, laquées ou polies comme par exemple
des pieces de menuiserie métallique, des plaques de revétement...

Les tasseaux amortisseurs (en caoutchouc naturel, perbunan...) sont vulcanisés sur les étriers
de la chaine.

Leur dureté est en général de 50 a 60° Shore. lls résistent a 80° C
(sur demande : autres duretés ou résistance a de plus hautes températures).

Les formes ci-contre ne sont qu’un apercu des possibilités dans ce domaine.

Le client peut préciser les cotes qu’il désire et, si la quantité justifie une exécution particuliére,
une offre lui sera soumise.

Les chaines sont en général a base d’éléments de chaines normalisées mais des rouleaux
de largeurs H1 plus grandes sont fréquemment utilisés.

Questionnez-nous sur les quantités minimales pour chaines non stockées.
S =simple - D = double - T = triple

Chaines Tasseaux caoutchouc  Angle Charge rupture
K(°) daN

8,51 S
X2 12,7 7,75 8,51 S 12,5 23,1 18,5 1900
D 12,7 7,75 8,51 S 16,7 236 |20 1900
K2 12,7 7,75 8,51 D |284 241 124 3600
X 15,8 6,35 10,16 S 12,8 28,9 12,7 2500
F2 15,8 9,65 10,16 D 110 24,5 31 5000
A 15,8 9,65 10,16 D |34 29,5 15,2 5000
Y1 19,05 | 18,30 12,07 S |26 35 16 3000
Y2 19,06 | 28,50 12,07 S |358 35 16 3000
Y3 19,05 | 30,20 12,07 S 37,7 35 16 3000
Z 19,05 | 30,20 12,07 S ]382 35 16 3000
Al 19,05 11,68 12,07 D |382 35 16 6000
E 19,05 11,68 12,07 D |387 35 28 6000
H 19,05 11,68 12,07 D |60 35 33 160° 6000
A2 19,05 11,68 12,07 D |387 35 28 6000
B 19,05 11,68 12,07 D |76 355 |35 170° 6000
H3 19,05 11,68 12,07 T |16 35 41,5 170° 9000
K3 19,05 11,68 12,07 T 1663 35 17,5 6000
Y 254 15,88 15,88 S 27,5 46 20 6600
X 38,1 15,88 15,88 S |62 74 36,5 5500
G1 38,1 15,88 15,88 S |62 74 36,5 5500
G1A | 381 15,88 15,88 S 75,5 572" | 375 |1gorge 5500
G2 38,1 15,88 15,88 S 75,5 572" | 375 |2gorges 5500

IS (5l CRTC Pas Forme |

Ex.: CRTC1905y1

* Les patins de caoutchouc sont logés dans un support en nylon. Les gorges ont un rayon de 7,5 mm.



CHAINES A AXES CREUX

- - n Exemple d’utilisation:
DI ETIC M CR.AC Réf. | Ex.: CRAC01105

Ces axes creux permettent d’effectuer rapidement
et commodément une foule d’adaptations

* Axes simples

* Pattes latérales

* Poussoirs
+ Réalisation de tapis transporteurs en reliant s

2 chaines paralléles par des barrettes P ——r ' P
" ete. (ew Stock)

Toutes les références
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. " . . P bimin. dimax.d+*0,1 B gmax. Forme Rupture Poids.
Particularités suivant modeles

mm - GEL kg/m
01105 12,7 33 775| 4,2 10,2 10,5 2 1000 0,34
01463 12,7 9,5 851 4 19 1,8 2 1400 0,68
01500 15,875 | 6,5 | 10,16| 5,0 17 14,7 2 1500 0,74
01501 15,875 | 9,5 | 10,16| 5,0 20,0 147 2 1500 0,83
01513 19,05 1,7 12,07| 5,0 22,5 16,1 2 2500 1
01589 38,1 152 | 18 [10,2 37 28 1 4500 2,62
55AC  existe aussi en inox 41,75 | 20,5 17 8,3 36 21,4 | voirp.35| 2700 1,43
01597 | e sur demande se fait aussi avec galets de 50 15 26 | 144 34 35 1 5000 33
01598 roulements diam.32 mm comme la forme 3 | e & joues droites 50 15 26 | 14,4 34 | 40 1 10 000 41
01650 ) 50,8 10 30 8,2 27 26 3 5550 2,15
® sur demande se fait aussi avec galets de * Toujours avec galets
01650 ZX ; de roulement 50,8 10 30 8,2 27 26 3 3200 2,15
roulement plastique
- la chaine ci-dessus 01650 ZX voir aussi “chaines de manutention”
- la chaine ci-dessus 55 AC en version [[NGEC la version & rivets creux (page 41)

voir page 39 a plus long pas et plus hautes performances




CHAINES DE TRANSPORT ET DE STOCKAGE DYNAMIQUE

Il faut entendre par 1a que la chaine transporteuse est en mouvement continu mais que la charge, en fin de course, n’évacue
le transporteur que par intermittence. C’est le cas par exemple, d’un transporteur aboutissant a une machine automatique s’ali-
mentant “ pas a pas ”, a des intervalles plus ou moins longs. Pendant ces temps d'immobilité de la charge, la chaine continue
a défiler sous celle-ci, la soutenant par ses galets centraux, qui eux, a ce moment, tournent.

Ces chaines, constituées a base d’éléments de chaine a rouleaux sont de trés haute qualité. Elles disposent :
a) de petits rouleaux latéraux qui servent a la fois :

- a 'entrainement par les pignons moteurs,
- au soutien de la charge sur des rails latéraux, métalliques ou plastiques ;

b) de grands galets centraux, tourillonnant sur les axes de la chaine et supportant directement la charge.

Ne tournant pas lorsque la charge se déplace avec la chaine, ils tournent par contre lorsque la charge s’immobilise et que
la chaine continue a avancer.

Sur les chaines type 1 a pas normal : galets tous les 2 pas. Sur les chaines type 2 & double pas : tous les pas.

Ces galets normalement sont en acier.

Sur demande (a préciser a la commande) : en polyamide 6.6 (valables de + 10 a + 60° C)

Des chaines inspirées de ces types standard peuvent étre fabriquées sur devis, a condition que la quantité le justifie.

ﬂ 2 VERSIONS DE GALETS m

ACIER (POLYAMIDE 6.6)

CHAINES A PAS NORMAL (TYPE 1)

(pas 19,05 et 25,4)

- 513-SF et 513-SFK - 513-SF-ZX et 513-SFK-ZX (INOX)
- 548-SF et 548-SFK - 548-SF-ZX et 548-SFK-ZX (INOX)
EN ACIER
EN (M@

(cotes = voir page 38)

P

l—d—

CHAINES A DOUBLE PAS (TYPE 2)
(pas 25,4 - 38,1 et 50,8)
+ 722-SF et 722-SFK « 722-SF-ZX ET 722-SFK-ZX (INGXX)
» 728-SF et 728-SFK « 728-SF-ZX et 728-SFK-ZK (IN©@X)

EN ACIER

N

(cotes = voir page 38)




CHAINES A FORTES CHARGES

TYPET
P ~-P—

Réf. : T.455-SFK* (pas 9,52)
T.513-SF et T.513-SFK (pas 19,05)
T.548-SF et T.548-SFK (pas 25,4)
*K: Galets polyamide

SFV : Galets Vestamid disponibles sur demande s

JHrT
Lo

L
{fL]
ﬁ_l

ol J L

Chaine N° bimin. b3min. b4 max. b5 d2 (h9)

T.455-SFK - - - 9,2 (15)
513-SF (SFK) 19,05 11,68 15,62 15,8 20 11,5 | 24(26-28) 12 572 31,5 48
T.513-SF (SFK) 19,05 11,68 15,62 - - - 24 (26-28) 12,07 5,72 38,92 61,7
548-SF (SFK) 254 17,02 2545 25,81 32 12,5 | 38,5 15,88 8,28 44,9 65
T.548-SF (SFK) 254 17,02 2545 - - - 1385 15,88 8,28 63,76 99,9
722-SF (SFK) 38,1 11,68 15,62 15,8 20 11,5 | 24(26-28) 12 572 31,5 48
728-SF (SFK) 50,8 17,02 25,45 25,81 32 12,5 | 38,5 (40-50) 15,88 8,28 44,9 65
CARACTERISTIQUES

> > =
X X | N x x N > N

" . e s N v = N N
Référence chaine 2 2 s & - 7 | & & @

< & col e B y g {2

= = T, 0 [ ~ ~ ~ ~

Charge max. pargalet(kg)* 2 | 15 | 10 | 75 |75 |30 | 10 | 30 | 25 | 15 | 15 | 75 |25 |45 | 15 | 10 |75 |75 |30 |25 | 15 | 15
Charge de rupture (kN) 16 | 32 | 32 | 18 | 18 | 90 | 90 | 70 | 70 | 40 | 40 | 160 | 160 | 18 | 32 | 32 | 18 | 18 | 70 | 70 | 40 | 40
Poids au métre (kg) 118131 123 |31 /23|45 (31724993 |73 |72|49 1322|1322 |13 |76 |36 76]|36

PIGNONS ET GUIDE-CHAINES d:a;:;rge par galet s’entend pour un convoyeurde 10 m.

La charge peut augmenter proportionnellement pour
des longueurs inférieures et proportionnellement
décroitre pour des convoyeurs plus longs.

Ex.: Convoyeur de 5m = Double charge admissible

Profil des pignons Guide-Chaine Convoyeur de 20 m = Demi-charge admissible.
CHAINE B B2 F CHAINE B3 H La longueur maximum du convoyeur est comprise
513 | 106 | 208 | 16 513 | 205 15 entre 25 et 30m.
548 12 33 22 548 33 20
s ! 155 14 3 15,5 14 L’installation des plaques-guides est requise a partir de 15m.
722 10,6 20,8 16 722 20,5 15 ~
T2 T | o s s 2 | |CHAINES SANS ENTRETIEN

+ Chaines spéciales permettant d’augmenter l'intervalle
entre 2 graissages lorsque cela pose probleme.

CHAINES A ROULEAUX FREINES
+ Chaine au pas de 19,05

* Diam. rouleau = 26 mm

% B * 1 rouleau sur 2 est freiné

PLANS DE CES 2 CHAINES SUR DEMANDE :

, ‘ PRUD’HOMME
x o

Des pignons standard au pas de |Coefficient de frottement : 25 chemin d’Aubervilliers - F-93203 SAINT-DENIS Cedex

19,05 ou de 25,4 séparés LCEESTECEEGUIMALE  Tal. 01 48 11 46 00 - Fax 01 48 34 49 49

par une ent:etonie'tconvepable, « Acier sur plastique : < 0,1 www.prudhomme-trans.com
conviennent partartement. info@prudhomme-trans.com

Plaques guides




CHAINES AGRICOLES & MANUTENTION LEGERE

CHAINES A RIVETS PLEINS “ISO”
L—P .l

Présentation zinguée

Réf. PAS . B E D Rupture daN  Kg./métre
S045 | 414 15,24 | 222 21,6 19,1 2300 59
RISO52 | 38,1 15,24 | 22,2 21,6 19,1 2300 .6
S055 | 414 1778 | 22,2 21, 19,1 2300 .86
1S062 | 419 19,05 | 254 22,9 20,3 2700 2,15
g _.N L N
— v
1 M : D
e & 1 i ¥ . AR
P N3 A AT -
m FI G BB\
&

) 0= [

Pattes standard “ISO”

Les pattes pour les chaines 45 et 55 sont les mémes.
B1 E1 .

Réf. | E | e | et | N | M [L| F | G |Rét.| B | C |Ceschaies
52 |14 | 25| 25| 83| 99 20|59 |775]| 52 | 221] 31, ngn‘:;;‘é’;‘zgﬁl;fem
55 |14 | 25|25 83| 115 | 20 | 54 74,9 | 55 19.8] 30.2| 4 e avec délai,
62 |14 | 25| 25| 83| 147 | 20 | 665 | 953 | 62 24,6/ 38,6

MONTAGE TOUJOURS A LA DEMANDE CHAINES A AXES CREUX

TOUS PIGNONS ACIER SUR DEVIS - ) )
L’alésage de 8,3mm des axes creux permet d’y introduire des

P|GNONS EN FONTE A MOYEU barres, axes, boulons, etc, de 8 mm de diamétre.

POUR VITESSES MODEREES SEULEMENT

B =g | =R
o v S

Poids = 1,45kg/m
En rouleaux de 5m

23 |8

Kr : charge de rupture

CR55AC 41,75 205 | 17 | 138 | 11 83 | 214 3 36,5 | 2700
IN(@5X > CRS5ACZX | 41,75 | 205 | 17 | 138 | 11 83 | 214 3 36,5 | 1350
CR55ACR | 41,75 205 | 17 | 138 | 11 8,3 25 3 36,5 | 3500

M

—
2]
A1K1
DE
°

DI (1l PCR55 Nbdents |
Dents 9 H 13 15 17
DE | 135 | 165 | 190 | 215 | 242

L 50 50 | 50 50 | 55 —
M 66 66 66 68 68 #75 | 135 [ 29 | 28 | 25 | 19 | 1483

435 | 395




CHAINES A MAILLES JOINTIVES POUR LEVAGE

SERIE HAUTE RESISTANCE CLASSIQUE ,,g‘:?ﬁ

!

d2

e CHARIOTS ¢ ELEVATEURS ¢ GRUES
 MONTE CHARGES * CONTREPOIDS

Ces chaines - non stockées - se font en une foule

o m m mmm ﬂ]L IR
H

min - w de combinaisons, la plupart répondant a des cas
particuliers.
35 o o o Il est impossible d’en dresser un tableau général.
= g2 ~ B |_ N B B od2 Les combinaisons décrites a gauche sont trés
> o - courantes mais on en rencontre fréquemment
Fb : charge de rupture g : poids au métre (env.) comme celles illustrées en bas de page.
P FACTEURS DE SECURITE
mm_inch
F 122 2x2| 64 | 88 128 73 | 1800 | 0,39 | | Nature des charges Facteurs de
F124 | 127 |12 |4x4/128 | 15 | 445|155/ 10530 20 | 10| 195| 142| 3600| 0,74 sans a-coups 8-10
F 126 6x6] 19 [212 256] 212 5400] 110 | | 4yec faibles a-coups 10-15
F 152 2x2| 72 | 10 124| 74| 2600 0,50 avec a-coups importants 15-20
F154 |1588|5/8 |4x4|145 | 171 | 508 |17 | 12530 20 |10 194|147 | 5000, 096 _ -
F 156 6x6|21,5 | 241 264 216| 7800| 1,39
F192 |00 2x2| 78 1107 131 8 3300 0,59 | _ La rélf:é!:r‘eErglasetEE ‘QSLQ EQM IInVI eANDE
F 194 71 3/4 |14x4|152 1181|572 (18 | 14530 20 |10|20,5|154| 6600 1,15 - L
F196 6x6| 226|257 281 22.9] 9900 170 | - La Iongueur de la chaine exprimée en nombre
F252 |, , 2x2[ 128172 23 |13 | 7000| 1,56 | de maillons, , _
F 254 11 [4x4]25629,3]8,28(30 |21 |45| 35 |16[36 |259] 14000| 3,04 | - La présence éventuelle, en plus, d’'un maillon
F 256 6x6[384 |43 49 [38,8] 21000] 4,53 | spécial d’adaptation & une ou aux deux ex-
F 312 2x2| 16 |20,0 26,5| 16,4 | 10500 | 2,01 trémités, ou transmettre un échantillon de la
F314 |[31,75|11/4|4x4| 32 |376|10,19|3,8 | 245|45| 35 |16 |425|324| 21000| 3,93 | chaine & remplacer.
F 316 6x6| 48 |51,5 58,5485 31500 5,86
F 382 381 2x2| 21 265 32 | 21,3| 17500| 4,18 ENTRETIEN o . o
F 384 " 111/2[4x4] 42 [46,5|1463(50 |33 |60| 50 | 26|53 | 424 35000 848 | Un graissage soigné accroit la longévité.
F 386 6x6| 63 | 675 74 1635 52500 (12,2 | Une surveillance attentive et systématique est

S E R | E HAUTE RES | STAN C E EI?;S:;r;s:gfﬁéral formellement prescrite par des

textes réglementaires et consignée sur un livret

[@3 Avec articulations a douilles traitées. officiel apres contréle par un organisme agréé.

Meilleure souplesse des articulations. Longévité accrue. ALLONGEMENT MAX TOLERE - 39,

P

Nr.

mm inch EXEMPLE DE POULIE DE RENVOI
FB 124 4x4 128 15 226 14.4| 3900 | 093 a2, 15
FB126 |27 | 12 [6x6] 19 [210]| 445|155 M.5]/30] 20 110 Fog's 515 6000 | 1.4
FB 154 4x 4] 142168 229 147 5200 12
FB 156 |15,88 5/8 |6x6| 21.2 | 23,8 | 508|17 | 14,2 30| 20 |10[308 226 7800] 18
FB 158 8x8| 28 306 37 |288| 10200 2.3
FB 194 4x4]145 172 235 153] 6400 14 L
FB196 | 1295 3 (66 206 251 | 272 18 | 161301 20 110 55915571 9500 23
FB 194S 4x4] 190226 28.0119.7] 8500 2.0
FB 1968 0% 3 (66 084 316 | 00 |22 181301 20 110 "ar™ og's T 13000 | 2.9 |5
FB 254 4x4] 258295 368 26,6 14000 3.5
FB256 [254 | 1 |6x6|375| 41 | 828|130 |230|45| 35 |16|49.8396| 21000 5 = 5p
FB 258 52,4 | 56,2 637 68 dh = 55p

SERIE LOURDE - DIN 8152 o
Douille traitée

Tres grande résistance a l'usure. Grande longévité.

P a B d2 s g1 f
Nr. mm | inch mm cm? | daN 2X3
LH 1023 2x3 | 126 | 153 0,43 3260 1,1
LH1034 | 1588 | 5/8 | 3x4 | 175 | 20,3 594 24| 151 0,57 4890 1,5
LH 1046 4x6 | 248 | 277 0,86 6520 | 21
LH 1223 2x3 | 17 20,7 0,76 4890 1,8

LH1234 | 1905 | 3/ | 3x4 | 245 | 274 | 792| 32| 181 | 101 | 7340 | 25
LH 1246 4x6 | 338 | 374 152 | 9780 | 356 rlr —L rl_ _I— —L
LH 1623 2x3 | 211 | 254 11 | 8450 | 27 L‘ ’J

LH1634 | 254 | 1 | 3x4 | 292 | 337 | 953 39| 241 | 148 | 12670 | 3,8 ’J L‘ ’

LH 1646 4x6 | 414 | 461 222 | 16900 | 54
LH2034 | 3175 | 1/ | 3x4 | 353 | 40.2 | 114 | 47 802 | 209 | 17360 | 59
LH 2046 4x6 | 503 | 55 312 | 23140 | 84 CONSULTEZ-NOUS

LH 2023 2x3 | 252 | 303 1,56 11570 | 4.3




CHAINES DE MANUTENTION

Ces chaines, travaillant en général trés lentement, sont
soumises a de fortes contraintes, accentuées au surplus par
des frottements considérables et des chocs ou des bourrages
difficiles a éviter. Il importe donc de les choisir avec le plus
grand soin et de préférer une marque de qualité jouissant d’'une
solide réputation.

Dans un tel domaine, le prix le plus attractif correspond
rarement a la solution la plus sdre, la plus durable et donc
finalement la plus économique.

2 CAS

Le remplacement ou la réparation d’une chaine ancienne
Le premier probleme qui se pose est son identification. Dans
le passé, les types les plus divers ont été employés et seule
I’expérience permet d’en trouver l'origine.

Sinon, il faut la fabriquer spécialement, et alors, disposer d’un
échantillon de la chaine en question pour identifier non seule-
ment ses dimensions mais surtout pour évaluer la qualité et la
résistance nécessaires.

Evidemment, cela ne peut se faire qu’avec un délai qui sera
d’autant plus long qu'il s’agira de piéces hors normes et
qu’une quantité suffisante le justifie.

La création d’une installation neuve

En ce cas choisir impérativement une chaine normalisée
et cela, a une norme européenne et métrique. C’est le seul moyen
d’étre dépanné dans les délais les plus courts en cas d’incident.
Nous recommandons de la facon la plus énergique

de soumettre alors votre probléme
au bureau d’études du fabricant de nos chaines.

Les techniciens de ce bureau sont équipés d’ordinateurs spé-
cialement programmeés pour ce travail et pour le faire vite.

En outre, leur expérience leur permettra d’attirer éventuelle-
ment votre attention sur certains points qui auraient pu vous
échapper.

Nous sommes a une époque ou l'e-mail permet des liaisons
presque instantanées.

Il faut profiter des commodités qui en découlent, notamment
celle d’envoyer des plans, MAIS DES PLANS LISIBLES.

LES PATTES D’ENTRAINEMENT

Il existe des pattes normalisées, tout au moins en ce qui
concerne la hauteur au-dessus du plan des axes de rouleaux
et I’éloignement de leurs pergcages par rapport au milieu de
la chaine.

Mais dans de nombreux cas, des pattes spéciales adaptées aux
nécessités du clientsontacréer. Celademande un certain délai
et impligue une quantité d’une certaine importance pour
amortir 'outillage nécessaire.

Pour une chaine normalisée, les fabricants sont approvision-
nés en matiére premiére aux dimensions appropriées et le
probléme se résoud en général aisément et rapidement.
Méme remarque pour les dépannages.

Les galets de roulement sont standardisés et conviennent
dans la majorité des cas.

Les chaines a rivets creux permettent de relier 2 chaines pa-
ralléles par des barres transversales.

LE CHOIX D’UNE CHAINE ET SON CALCUL

Aucun, ou peu de problemes, lorsque I'on s’inspire d’une ma-
chine ou d’'une installation déja existante.

Il faut néanmoins s’informer des défauts éventuels qui au-
raient pu se manifester a 'usage et y remédier.

Par contre, lorsqu’il s’agit de créer une installation ou une
machine nouvelle - tant de facteurs sont a prendre en consi-
dération (voir page 43) que le choix d’'une chaine s’avére un
exercice difficile.

Bien entendu, choisir par priorité une chaine normalisée.




SYMBOLES UTILISES DANS LES PAGES SUIVANTES

P : paschaine

L : largeur intérieure

D1 : diametre rouleau

D2 : diameétre galet lisse

D3 : diamétre galet épaulé

D4 : diameétre épaulement

D5 : diamétre douille

D6 : diamétre axe

D7 : diameétre axe creux

D8 : diamétre douille attache spéciale
D9 : diamétre trou attache spéciale
G : cote d’écartement

H : hauteur plaque

H1 : hauteur plaque de porte

H2 : hauteur plaque spéciale

S : épaisseur plaque

S1 : épaisseur plaque intérieure
S2 : épaisseur plaque extérieure

: chaine & douilles

: chaine a petits galets

: chaine a grands galets

: chaine a galets a boudin

oo w>

F1 : encombrement sur axe rivé

F2 : encombrement sur axe jonction

F3 : encombrement des raclettes

RC : rayon courbure minimal

Kr : charge rupture

a : centre chaine - bord supérieur attache

b : centre chaine - centre trou en attache
b1 : centre axe - centre trou attache verticale
b2 : centre axe - centre trou attache verticale
¢ : longueur de l'attache

c1 : longueur de l'attache

d : diametre trou attache

d1 : diametre trou attache

e : centre chaine - bord ext. de I'attache

el : centre axe - bord sup. de I'attache

f : entre-axe trous

g : écartement plan attache de ligne médiane axe
s : épaisseur de I'attache

A1-A2-A3 : attache d’1 coté a 1-2-3 trous
K1-K2-K3 : attaches des 2 cotés a 1-2-3 trous
M1-M2 : attache verticale d’1 c6té a 1-2 trous
MK1-MK2 : attache verticale des 2 c6tés a 1-2 trous

DESIGNATION DES CHAINES NUES

DES CHAINES A PATTES (age 4)

EXEMPLE

a) Chaine CM-80-A-100 (page 46)
M80 : série métrique DIN 8167a axes pleins
A :adouilles
100 : pas (mm)

b) Chaine type MC 112 - D - 200 (page 47)
MC112 : 3 axes creux série DIN 8167
D :agalet épaulé
200 :pas mm 200

Toutes les dérogations aux standards de production doivent
étre précisées dans leurs caractéristiques.

Exemples :

a) chaine type 500 zinguée

b) chaine type 500 avec plaques traitées

¢) chaine type 500 avec rouleaux diamétre 20 mm

Chaines spéciales :
Elles doivent faire I'objet d’un plan.

a) Chaine type 500/A2-02 signifie :
Type 500 avec attaches a 2 trous, tous les 2 pas, d’un seul cété.

b) Chaine type 703/K3-04 signifie :
Type 703 avec attaches a 3 trous, tous les 4 pas, des deux cotés.

MAILLONS RACCORD

COUPE D’UNE CHAINE

Axe

Plaque

Plaque extérieure Intérieure

Rouleau

/-

~—7
O ¢

\ /

J

a goupille acirclips /L\

-

MAILLONS COUDES
a goupille acirclips
N
) 6o5%




LISTE (NON LIMITATIVE) DES RENSEIGNEMENTS INDISPENSABLES
POUR LE CHOIX D'UNE CHAINE DE MANUTENTION

1) Schéma général de la partie “ transporteur ” de I'installation
- type horizontal, incliné, vertical, combiné
- a chaine simple, a chaines paralléles, longueur...
- genre de chaine : glissante, avec galets, a raclettes, ...

2) Produit a transporter

- En vrac : nature du produit, granulométrie, coefficient de frotte-
ment, pouvoir abrasif...

- En colis, paquets, caisses : répartition de la charge, nécessité
ou non de stockage dit “dynamique” (chaine continuant a circu-
ler sous la charge bloquée...)

- Alimentation continue ou intermittente, bien répartie ou irrégu-
liere, avec chocs ou sans chocs (pierres par ex.).

3) Charge effectivement transportée : elle comprend non seule-
ment la marchandise transportée mais aussi le poids de la chaine
et de ses accessoires, (pattes, raclettes, balancelles, ...), charge
uniforme ou non - avec variations légéres ou importantes...

4) Vitesse de translation

- Chocs au démarrage - fréquence des démarrages - blocages
possibles.

- Marche a sens unique ou alternée.
- Coefficients de frottement (glissant ou roulant).

- Coefficients majorateurs (facteur dit “de service”,
facteur de vitesse...).

5) Choix des pignons
- Plus grand estle nombre de dents et meilleure est la transmission.

- Ne pas descendre en-dessous d’'un nombre de dents minimum,
fonction de la vitesse et du pas de la chaine.
7 dents sont un minimum.

- Tenir compte d’'un encrassement possible des dents.
- Positionnement des pignons moteurs en aval de la charge

- Vérification de la pression unitaire exercée par les dents entre
douille et rouleau et entre douille et axe.

6) Ambiance de fonctionnement

- Température min.- max. - variations brusques ou non -
gel éventuel de la matiére transportée.

- Humidité - Milieu corrosif - Milieu abrasif.

7) Durée de vie souhaitée
- Lubrification facile ou difficile ou méme impossible.
Tres important pour la longévité de la chaine.

8) Sécurité : facteur primordial

- Il est nécessaire de choisir une chaine dont la charge de
rupture est égale a 8 a 12 fois I'effort réel de traction.
Cas spécial : charge accompagnée par une personne
(Iégislation trés stricte).

- Nécessité ou non de dispositifs antidévireurs.

- Dispositifs de sécurité en cas de blocage - vivement recom-
mandés pour la protection des organes mécaniques (limiteurs
de couple a friction ou a billes, coupure électronique...).

- Systémes de démarrage progressif (électroniques, hydrau-
liques, a poudre...).

- De tels organes accessoires sont décrits dans le présent cata-
logue.

9) Choix définitif de la chaine

Tous ces renseignements exploités, la chaine pourra étre choisie
en connaissance de cause.

Selon le cas, une chaine légere mais ayant subi un traitement
thermique sera préférée a une chaine lourde non fraitée
ou inversement, un pas court sera préféré a un pas long
ou inversement, une protection (zingage , chromage, nickelage, ...)
sera indispensable ou non, ou le choix d’'une matiére inoxydable
pourra s’'imposer.

Tout ceci pour vous conseiller, une fois de plus, de soumettre votre
probléme aux spécialistes de notre bureau technique, car choisir
une chaine est un probléme difficile & traiter, notamment pour la mise
en fabrication d’un matériel nouveau.

DES ESSAIS REPETES EN CONDITIONS REELLES
D’UTILISATION SONT ABSOLUMENT NECESSAIRES
AVEC, AU SURPLUS, DES INCIDENTS PROVOQUES.

p<-| TOUTES LES CHAINES PROPOSEES )
DANS CE CHAPITRE PEUVENT ETRE LIVREES :

- avec un traitement de surface : zingage, chromage dur,
nickelage... ou en [NGXX

- avec des galets de formes et de dimensions spéciales : en acier,
delrin, nylon...

- avec axes prolongés, avec pattes spéciales, avec rivets creux...




CHAINES SERIE LEGERE METRIQUE
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CHAINES SIMPLES CHAINES A PATTES
D2 D5 D6 S c d e s suppl. poids attache

mm mm (9)
103 50[11,5] 25 [ 835 [ 57 [15] 2 [238 [26,6 | 1600 | 14 | 103 50 | 25 41 65 | 32 | 2 23
200 50[11,5] 25 [ 835 | 57 (15| 3 |27 [30 [1800| 17 | 200 50 |25 [235 |4 65 | 34 | 3 35
202 69| 115] 25 835 | 57|15] 3 |27 |30 [1800| 15 | 202 69 |27 [24 |66 65| 34 | 3 50
203 75/ 115] 25 | 835 | 57[20| 3 |27 |30 [1800]| 1,7 | 203 75 |27 |34 455 | 65 | 46 | 3 55
204 100 11,5] 25 [ 835 | 57 20| 3 |27 |30 |1800| 1,4 |o204 100 | 27 | 31 60 7 4 | 3 60
*205 50| 11,5] 25 | 835 | 57 |18 | 25/255 |285 |1800 | 1,7 | 205 50 |24 [22 |46 65| 36 | 25 35
- - - - - - -] - - - - - 205B | 50 [ 14 |32 |46 65| 45 | 25 35
205inox | 50| 115] 25 [835 | 57 |18 [ 25/255 [28,5 1800 | 1,7 J205inox| 50 [24 [22 |46 65 | 36 | 25 35
206 50| 11,5| 25 |11 8 |20| 3 |288 |31 [2200| 1,9 | 206 50 |24 |23 |40 65 | 38 | 3 35

# 400 50 15 | 31 13,2 (10 23| 3 32,6 (35535003 | 400 | 50 (35 [31| 60| 10 | 85485 |25 3 80
#400inox| 50| 15 | 31 (132 (10 23| 3 1326 3551300013 | 400B | 50 [165 |31 | 60| 10 | 85/485 [ 253 51
400inox| 50 (35 |31 | 60| 10 49 3 35
400SA| 50 (28 | 31| 30| 10 46 3 35

[
401 | 751 15 [ 31 [13.2 [10 [25] 3 326 13553500 28 | gou o —oodo5 22 30 10 o 3
402 | 100] 15 | 31 (132 (10 25| 3 (306 (365535001 23 | o40s | Ton o8 | 50 | 91 195 o | 4rs anls &
00 [ 50( 15 | 31 [13.2 [10 |25 4 (366 (39 |4500] 39 | go0 0% S 78 105 3 45 95 ¢ &
75| 15 | 31 [132 [10 [25| 4 (366 [39 | 4500 32 |20 % g 10 8548 2 4 3
2 1 1001 15 | 31 118.2 110 125 4 1366 139 14500 2.7 10502 | 100 (35 |32 | 70| 10 | 9 [49.2 | 354 100
s 25, 15 | 81 132 10 125 4 1966 139 14500125 1503 T 425 (35 |32 | 70| 10 | 9 |56 |35]4 160
150, 15 31 132 10 25 4 366 39 14500 24 1504 | 150 (35 |32 | 100] 10 |9 |56 |50 4 250

01 | 75| 22 | 40 [17 |12 [35| 4 [44 |47 |7500| 59

1 > 701 75 (26138 | 500 10 705 35 1 4 100
! 5T dTaa T4 TR T4 708 | 100 (26 (38| 70/ 10 |9 [66 |36 4] 120
704 | ip5| 25 | 40 |17 |12 | 35| 4 |44 47 |7500| 44 [ O703 | 100 (26 138 70, 10 |9 |66 |35 120
705 | 150| 22 | 40 |17 |12 |35| 4 [44 |47 |75004 | o704 [ 125126 [401100110 L9 166 | 7014 150

#* avec plaques latérales évidées

# avec plaques latérales évidées
0 avec pattes A3-K 3, donc a 3 trous
+ avec pattes soudées

0 avec pattes A3-K 3, donc a 3 trous
+ avec pattes soudées

AVEC AXES SURBAISSES

- L DI CM Type Pattes |

350 | 50| 11,5 /18| 8,35 57| 175 | 10 | 2,5/ 255| 28,5| 2000 | 1,25
351 50| 11,525 8,35 57|25 16,7 2| 23,8| 26,6 2000 | 2
352 | 50|15 |31[132]10 |30 17,5] 4|36,6| 39 [6000| 45
4
4

353 | 75|15 [31]132/10 |30 |175, 36,639 |6000| 38
354 10015 |31 132|110 |30 | 175 36,6 39 |6000| 3,5

PIGNONS : VOIR PAGE 45
POSSIBILITE DE LIVRER TOUTES CES CHAINES + avec galets divers - acier delrin, etc

- avec axes prolongés
- en INOX . .
+ avec pattes spéciales - sur devis

NOUS CONSULTER

+ zinguées - nickelées - chromées - traitées




CHAINES SERIE LEGERE METRIQUE AXES CREUX

Désignation
a) Chaine type 500 / A2-02 signifie : Type 500 avec
attaches a 2 trous, tous les 2 pas, d’un seul c6té.

b) Chaine type 703 / K3-04 signifie : type 703 avec
attaches a 3 trous, tous les 4 pas, des deux cotés

L D2 D5 D6 D7 H S F1 F2 Kr kg-m
mm daN
250 50 |11,5] 25| 11| 9 62| 20| 25| 26 3000 1,8
500C 50 |15 31| 17|14 10,2| 25| 4 35 4000 3,6
501 C 75 |15 31| 17|14 102 25| 4 35 4000 3,1
502C 100 | 15 31| 17|14 102| 25| 4 35 4000 2,6
503C 125 |15 31| 17]14 10,2| 25| 4 35 4000 2,4
504 C 150 |15 31| 17|14 102| 25| 4 35 4000 2,3
701 C 75 |22 40| 23|18 122| 35| 4 42 6000 4,6
703C 100 |22 40| 23|18 122| 35| 4 42 6000 46
704 C 125 |22 40| 23|18 122| 35| 4 42 6000 4,2
705C 150 |22 40| 23|18 122 35| 4 42 6000 4
A mailles évidées
261 50 10 30| 16/115| 82| 27| 3 26| 30| 6000 2,2
262 50,8 | 10 30| 16|/115 | 82|255| 3 26| 30| 6000 21
262 inox | 50,8 | 10 30| 16|/115| 82|255| 3 26| 30| 3200 2,1
263 100 10 30| 16/115| 82|255| 3 26| 30| 6000 1,5
Voir aussi page 39 des chaines trés utilisées :
La série CR55AC, aussi a AXES CREUX, acier ou [N©O3X
en pas de 41,75 seulement, trés légére (1,450 kg/m) et d’une grande
souplesse d’emploi.

B s

POUR CES CHAINES LEGERES :

DESGRENGOE DCM Pas D D2 Znb dents

Exemple : DCM 50 D31 Z10

Dp : diamétre primitif de : diamétre extérieur PAS : mm D2 = @ galet Z = nombre de dents
50 75 100
25 31 25 31 25 31 40 B
10,5 13,8 10,5 13,8 10,5 13,8 20
: d, d, : d, d, : d, d, d,
130,60 | 1481 | 152,3 | 19590 | 2134 | 2176 | 2612 | 2787 | 2829 | 283
9 146,20 | 163,7 | 1679 | 219,30 | 236,8 | 241 2924 | 3099 | 3141 | 314
10 161,85 | 179,3 | 183,56 | 242,77 | 260,2 | 264,4 23,7 | 341,2 | 3454 | 345 olal I 7Ov
1 17750 | 195,0 | 199,2 | 266,25 | 283,7 | 2879 | 3550 | 3725 | 376,7 | 378 Se L ®
12 193,20 | 210,7 | 210,7 | 289,80 | 3073 | 311,5 | 386,4 | 403,9 | 408,1 | 409
13 208,95 | 226,4 | 230,6 | 313,42 | 330,9 | 3341 4179 | 4354 | 4396 | 441
14 | 224,70 | 242,2 | 246,4 | 33705 | 3545 | 3587 | 4494 | 466,9 | 471,1 | 473
15 240,45 | 2579 | 2621 | 360,67 | 378,1 | 382,3 | 480,9 | 4984 | 502,6 | 504
16 256,30 | 273,8 | 278,0 | 384,45 | 4019 | 4061 | 512,6 | 530,1 | 534,3 | 536 Acier
17 272,05 | 289,5 | 292,7 | 408,07 | 4255 | 429,7 | 544,1 | 561,6 | 565,8 - = FE50
18 287,95 | 3054 | 3096 | 431,92 | 4494 | 453,6 | 5759 | 5934 | 5976 | 599 Bt
19 303,80 | 321,3 | 325,5 | 455,70 | 4732 | 4774 | 6076 | 6251 | 629,3 -
20 | 319,60 | 3371 | 341,3 | 479,40 | 496,9 | 5011 | 6392 | 6567 | 660,9 | 663 PIGNONS sur devis
Il est vivement recommandé de toujours placer les pignons de commande en aval de la charge (c6té sortie). alcul du Dp

Les pignons de renvoi, eux, sauf conditions particuliéres, sont des pignons fous.

La transmission sera d’autant meilleure que le nombre de dents sera grand. Plus le nombre de dents en prise

sur la chaine sera élevé, et plus les sollicitations sur les articulations de cette chaine seront réduites. 3 gg}
Ne jamais descendre en-dessous de 7 dents. 9 2.92
Les nombres de dents les plus fréquents sont 8,10 et 12 dents. 1? ggg
- En cas de risque d’encrassement de la denture par un produit collant, modifier la denture comme indiqué 12 3,86
ci-dessous. }2 :'1%
- En cas de travail pénible, traiter la denture, par induction de préférence. 15 4:81
- 16 513
Nombre minimum de dents selon la vitesse DENTURE NORMALE ELARGIE S| ENCRASSEMENT 17 5,44
15 = 18 5,76
A = 19 6,08

13,5
115 | ] N 1] 2(1) g;’?
E 10 e 50 ; s 2 7:03
Eg L — I i 23 734
3 o 1 4 24 7,66
g 65 o —% 25 798
> 5 AP i 26 | 830

e —p-A00 Z =nombre de dents P =pas de la chaine ;

3 P — Dp = diameétre primitif Dp=Pxn 27 8,61
P 1 pas|de lachaine De = diametre extérieur De =Dp +0,8 D1 28 8,93
6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 Di = diametre intérieur Di= Dp-D1 29 9,25
Nombre minimal dents roues D1 = diamétre rouleau 30 9,57




CHAINES METRIQUES STANDARD pin 8167-1S0 1977
AVEC AXES PLEINS

LA TOUTE DERNIERE NORME

Ex : CM112A100

R 4 N/
¢we. Stock ©@ (@ &)
P P
Les dimensions tramées
= en stock
- avec douilles type A
- pignons 8 dents pour chaines M80-A-100 A2 K2
/ / \ / 1 coté 2 cotés
T \O \O @ ) \&% EC%)*
P P OO ©
3:| = ] 1 11
(@p} T ] o s ] I | I |
[ | o ] ] T
= _ & L] L] 111
) [=: . T JZIl.r:" (= . =] I_L]_ [ 1 o
De - O O
Type A o 5 f
C
Y
— o — =
o o o O
A1 : attache d’1 c6té a 1 trou A2:a2trous A3:a3trous
] l_, K1 : attache de 2 cbtés a 1 trou K2 :a2trous K3 : a3 trous
M1 : attache verticale d’1 c6té a 1 trou /M2 : a 2 trous
[ RouleauB Rouleau C RouleauD | MK1 : attache verticale de 2 c6tés a 1 trou / MK2 : & 2 trous
DI D2D4 G D5 D6 H S F1 F2 Charge rupture f Corniere Type Sup. poids
m Kr (daN) B C D attache Kg
63 163 | 125 | 1 trou 2,25|2,60|4,40/4,60| 0,04
80 80| (40 20 2,00]2,30[3,703,90| 0,06
M40 — 05120 18|36 |45 |45(12585(250 4 |43 46 4000 M40 [50525(35 551950 30| 30%8 1907510 3.00/340] 008
125 125 85 65 1,8012,00(2,90/3,00] 015
gg 163 22| 1 trou 3,40/3,90/6,80(7.20| 0,05
M 56 2421|4250 6,0 [15,0110,030,0 4 | 47 | 50 5600 180 130 1trou 3,0013401/570|6,00) 0,07
100 M58 110030144150 |1 (64 25 | 49 [580]310[500520] 012
125 125 75 50 2,60(2,904,40(450| 0,18
fo 0| | [35] 1trou 470540920940 0,09
00 100| | [35] 1trou 430480 7908,00| 0,09
M80 | 125 | 28|25|50|60 7,0 |18,012,0850 5 |56 | 59 8000 M 80 |125|35(48 75 |11/68| 50 | 40x4 |4,00]4,406,90|7,00| 018
160 1160) 10| 85 3,70]4,00/6,00/610| 027
200 200 150 125 350(3,80/530(540| 0,36
1%00 80| | (28] | [1trou 6,80 8,00 14001470 013
00| (40 1trou 6,20 7,20 [12,00[12,50, 0,18
M 112 125 3213016075 |7,5(21,0115,0140,00 6 | 64 | 67 11200 M 112(125/40 /5565 1482] 35 | 50x6 (5701650 104010.80 030
60 160| | [95] 65 5,30/5,90/9,00(9,30| 044
fgg 200 130 100 500|550 7,90 8,20 0,59
195 1100 135 1trou 9,70 11,20[18,9020,20, 0,14
[125] 150 1trou 8,90 10,00[16,3018,10| 0,23
M 160 ;gg 3713617090 )8,525,0/18,0500 7 | 74| 78 16000 | \1160[160/45|62(80 1486 | 50 | 50x6 |8.20 9,10 |14.00[15,40 0,37
250 200 [115] 85 7,60 8,40 12,20(13,40| 0,53
o5 250 175 145 7,30 | 7,90 [11,00[12,00 0,80
160 1125 150 1trou 13,00/14,80/25,80/26,60, 0,36
1160) 160 1trou 12,00[13,40122,00[22,70| 0,43
M 224 ggg 43| 42|85 |105/10,0130,0[21,0[60,0| 8 | 85 | 89 22400 M 2241200155 7010018l109. 85 | 60x8 [11.00/12.10/12.0018.50 0.1
315 250 1160| 125 10,30[11,20[16,70[1710| 1,13
150 400 190 155 13,90/14,80[20,00/20,50| 1,46
200 y
M 315 | 250 |48 |50 |100|124[10,536,0[25,070,0| 10 | 99 |103 31500 PR U D H 0 M M E
315
400

CES DIVERSES CHAINES PEUVENT ETRE LIVREES

» En IN@X, zinguées, nickelées, chromées dur, traitées
» Avec galets de diverses formes - Acier-Delrin
» Avec axes prolongés, avec pattes spéciales...

25 chemin d’Aubervilliers - F-93203 SAINT-DENIS Cedex

Tél. 01 48 11 46 00 - Fax 01 48 34 49 49

www.prudhomme-trans.com
info@prudhomme-trans.com




CHAINES METRIQUES STANDARD pin 8167-1S0 1977

N N A /@ - AVEC AXES CREUX
W W )\ S
P P BERTELl Chaine Pas Type de galet |
MC112200D
1] = —E = MC112 : a axes creux série DIN 8167
._j : 1 Hl[H[F ! o | ()kr:Chargealarupture 200 : pas 200mm D : a galet épaulé
L LL|
- | | X Chaine P L D1 D2 D4 G D5D6 D7 H S Fi F2 kr*
[ )il N° mm daN
D7 63
TYPE A BS MC56 138 24|30| 50| 60| 7 |21 [155[10,2 35 | 4 | 47 | 49 | 5600
.G 125
. 80
[ 100
MC112 | 125|32| 42| 70| 85|8,5|29 |22 [14,3/50 | 6 | 64| 66 | 11200
— o ol
E}o o a A 160
200
L L, 125
MC224 ;gg 4360|100 | 120 |10,5 41 | 31 |20,3 70 | 8 |85 | 87 | 22400
|TYPEB| |TYPEC| |TYPE D| 315
e Stack n P LD2D5D6 H HI S F1 F2 kr* o
N mm daN
— 5 63| 80 55| 48
Les dimensions tramées ME 40 1001125 20| 36(12,5 8,5/ 35|22,5|3,5/43| 46| 4000 42| 37
) v [mEse [-831-80104 4ol45 |10 | 4530 | 4 47| 50| 560013317
100[125 61] 54
T //F'\\ /r'\ r'\\ /J' '\,\ T 80,100 1] 95
W N ©) QX XQ 1 |ME80 [125]160|28| 50|18 |12 | 50|32,5| 5 |56| 59| 8000| 85] 7.2
y 200 6
P . P 80[100 17] 145
ME 112 [125]160| 32| 60|21 |15 | 60|40 |6 |64| 67|11200] 13| 11
200 10
Iy [ o [ T\ 100[125 21,5] 19
= W‘% _?E’I | | ME 160 [160[200|37| 70|25 |18 | 70{45 |7 |74 78|16000| 17|15
el Rl 1 | | | i 250 135
y i = —— = 1= ] 125[160 325] 275
@" D7 Y | ME 224 [200[250/43| 85(30 |21 | 90|60 | 8 |85| 89|22400] 23] 21
315 19
D6 | 160]200 43] 37
<05, ME 315 |250[315|48|100/36 |25 [100|65 |10 |99|103|31500| 32| 28,6
400 25,5

CHAINES A RACLETTES

POUR TRANSPORT DES GRAINS, |
PRODUITS GRANULEUX, CONCASSES...

Le pas P et la longueur F3 des raclettes peuvent étre modifiés sans difficulté
aux dimensions désirées par le client mais pour quantités seulement.

Dérivées de la norme DIN 8167

100 4
MR56 125 24 | 15 | 10 | 30 | 4 | 300 | 5600 36
100 6
MR80 1256 | 28 | 18 | 12 | 35 | 5 | 300 | 8000 54
160 4,8
100 8,5
MR112 125 | 32 | 21 | 15 | 40 | 6 | 300 | 11200 75
160 6.7
100 13,6
MR160 | 1256 | 37 | 25 | 18 | 50 | 7 | 350 | 16000 | 12
160 10,6
125 17,9
MR224 | 160 | 43 | 30 | 21 | 60 | 8 | 400 | 22400 | 158
200 14

5 (0 ¢ &) 1¢ &)
P P
A
[dp]
\[¥] - \ -, I -, E
e 1 ——— O ———PF —— -
~ = %ﬁ = =
D5

GLISSIERES EN PLASTIQUE

Voir page 495

N5

* Supprimant I'usure "

des raclettes ‘
+ Augmentant le rendement “s %\

mécanique

+ Diminuant le frottement
et le bruit




CHAINES A PALETTES

en Stock

Les dimensions tramées

Rouleau standard
3,048 m.

GLISSIERES :
voir page 66 et 501

POUR LE TRANSPORT DE BOUTEILLES - FLACONS - BOITES - CARTONS, ... SERIE EN ACIER (03¢

La qualité la plus courante en acier Spécial Nickel Chrome qui offre le double avantage :
- de supporter mécaniquement les efforts importants subis notamment par les charnieres,
- de résister a la rouille et aux corrosions diverses (tableau sur demande).

Résistance = 760 - 900 N/mm? - limite élastique = environ 6.000 N - axes en acier 18/8
Les chaines sont livrées aprés avoir subi une tension de 4.400 N

Températures admissibles = de - 70 a + 430° C. Lubrification = émulsion d’eau savonneuse

Sens de marche = les 2 sens sont possibles mais de préférence, respecter le sens des
fleches marquées sur la chaine.

Vitesse maximum : 40 m/mn. rayon de retour : 150 mm minimum.

Sur demande = chaines en acier 1,4301 amagnétique ou chaines cémentées et trempées en
acier au carbone (pour marche a sec).

PAS : 38,1 mm

POUR MARCHE RECTILIGNE

CHARNIERES SIMPLES

CHARNIERES DOUBLES

C 802
ZX 802
Y
I ]
2
@ 825 / Glissiéres

[Te)
' = =
o e T | } 1
< 421
N e - -« 44 )
L 20 0 LA CHAINE 381 _|_381 |_381_
oLk = LA PLUS COURANTE | & 1 1 =
FEL . P - | | '_7
AP C 812
a4 & = o ZX 812 6,35
LN C PAL R Réf. chaine. | 00O 14016  Ref: zx 812 et ZX 802
Acier carbone  Réf: C 812 et C 802
CHARNIERES SIMPLES type 812 DOUBLES type 802
Réf. C.PAL.R 812K325 | 812K350 | 812K400 | 812K450 | 812K600 | 812K750 802K750
Réf. ISO C13S-3 | C14S-3 | C16S-3 | C18S-3 | C24S-3 | C30S-3 C30D-3
Largeur plaques W| 82,5 88,9 101,6 114,3 152,4 190,5 190,5
Poids kg/m 2,6

Egalement disponibles en usine en largeur :
W =63,5- 66,7 - 69,9 - 76,2 mm

r

PAS : 38,1 mm

Sens d’avance )

POUR MARCHE CURVILIGNE

l

o %j
|
9
5-§

|

~-

-

|

ol '72,"
1in

(®

GUIDESENT

Les guides en T sont recommandés pour

IO 18,8

Acier carbone

© dans les courbes

881 - ZX 881

Réf: ZX 881 et ZX 881-TAB
Réf: C 881 et C 881-TAB

GUIDES EN QUEUE D’ARONDE
= 41,3(ZY46,6 o L1, %8, %81, 8
ll ‘I-Fff‘r\‘ | oTerTO ]
Sens de
marche

Guidage Queue d’aronde EnT

R w Réf. kg/m Réf. kg/m
200 | 82,6 | 881-K325R | 3 | 881 TAB-K325R| 3,2
457 | 826 | 881-K325 | 3 | 881TAB-K325 | 32
610 | 1143 | 881-K450 | 3,7 | 881 TAB-K450 | 3,9
600 |190,5| 881-K750 | 55 | 881 TAB-K750 | 57

les chaines trés chargées afin qu’elles ne
sautent pas dans les courbes.

«1 38,1 38,1 381 &8
- - - o]
0 s
G L
e ~
sl W - e
Al . y
| as |
< 43
46 =
445 = Glissiéres




CHAINES A PALETTES EN PLASTIQUE

2 qualités sont offertes et conviennent aussi bien pour marche
en milieu humide qu’en milieu sec.

Qualité D : en acétal additionné d’un autolubrifiant (en stock)

Qualité L : en acétal + téflon + huile (sur demande) (pour conditions
seches difficiles une qualité SLF encore plus autolubrifiante peut-étre
fournie)

Les chaines D et L ont un coefficient de friction trés bas, d’ou :
+ usure diminuée
- longévité augmentée
* marche sans a-coup
- capacités de charge et de vitesse accrues
- force de traction diminuée
- possibilité de glissement sous la charge bloquée (volontairement
ou non)
* niveau de bruit trés bas
« sans oublier une excellente résistance aux agents agressifs
(acides exceptés - tableau de résistance sur demande).

)
POUR MARCHE CURVILIGNE

QUALITED

Rouleau standard 3,048 m.
Non détaillable

Eviter le nettoyage avec des lessives agressives.

Sens de marche : autant que possible, celui de la fleche gravée
sur les chaines.

Vitesse max. : 100 m/mm
Températures admissibles : de -40 a 90°C
pH min. : 4,5 - max. : 9

Pas : 38,1mm

CPPAL C Réf Qualité |

GUIDES QUEUE D’ARONDE

o |z

COURBES ET GLISSIERES

En queue d’aronde

Guidesen T

Pour marche rectiligne

S
882 882 TAB
TENSION MAX. RAYON DE COURBURE GLISSIERES + ACCESSOIRES : Voir page 66
880 et 880 TAB : 2200 N 200 ou 457 (880 et 880 TAB)

882 et 882 TAB : 4000 N 610 (882 et 882 TAB)

Dimensions des chaines ci-dessus : Voir page 52




CHAINES A PALETTES EN PLASTIQUE - MARCHE CURVILIGNE
Rayon  CHAiNgs Tension W L LSRR - B L CLRTETE) COURBES ET GLISSIERES

N , “p
max GUIDES EN QUEUE D’ARONDE “ A en Stock En queue d’aronde

880-K250 63,5 08| D

880-K325 82,6 089 D Iﬂi
457 | 880-K350 | 2200 | 889 | 75| 159 - a4 7alae| - | 002

43

880-K450 143 1,04 =

880-K750 1905 14 :

882-K450 14,3 194 | W1 Rayop

882-K750 1905 238 -
1 4 17 : 7 - e
610 ogokiooo | ‘0% [54 | %% 78 5 |87 605 28 283

882-K1200 304,8 3,57

3 Tension Qualités
CHAINES max N GUIDES EN en Stock

880-TAB-K250R 63,5 08| D W%
46 T

200 |880-TAB-K325R | 2200 826 | 75 15,9 1,9 4 |714(429 615 0,98 D

445 S
880-TAB-K450R 1143 112 IL% &
880-TAB-K250 63,5 0,9 T
880-TAB-K325 82,5 0,98 Rayon

400 |880-TAB-K350 | 2200 | 889 | 75 | 15,9 19 | 4 |714| 429|615 4‘:& 1,01
880-TAB-K450 114,3 o112
:Zg'&:z:g 11322 ;gg Pour marche rectiligne
TAB- ; 60 | 2
222 17 7,2 | 76,2
si0 [BB2TAB-K7S0 | ] 1905 | ’ S 5 | a7 572|762 5o 246/ D -
882-TAB-K1000 254,00 | Autres cotes ’ Autres cotes 287 D
882-TAB-K1200 304,80 possibles possibles 3,41 D T

*GT 1e chiffre : en ligne droite / 2°™ chiffre : en courbe. W

CHAINES A PALETTES EN PLASTIQUE - MARCHE RECTILIGNE

» AR »

| H 12 H Tension maximum Pas : 38,1 mm N\ DOUB

Type 820:2400 N Axes [NO3X 18/8

820 Type 821 : 3000 N Rouleau standard 821
48 m

DT L 1l C.PALR + Réf. + Qualité |

}@@@@ﬁ

y Les dimensions tramées J
E —t

1

136,5
140

]
I
1
|
|
|
|

|
-
T
|
|
—

T
(h
e ]
W
|
|-

44,
415
| -
1|
[
|//

ﬁll_I}:flJ;L
G/
)
)

[l
——
[l
|
|
[

T
i

P MARCHE T, MARCHE
Charniéres S (Type 820) L = 7,1 DOUBLES (Type 821)
Réf. chaines 820K 250 | 820K 325 | 820K 350 | 820 K400 | 820K 450 | 820K 600 | 820K 750 | 821 K750 | 821 K 1000 | 821 K 1200
Largeur W 63,5 82,6 88,9 101,6 114,3 152,4 190,5 190,5 254 304,8
Poids = kg/m 0,74 0,85 0,89 0,95 1,03 1,25 1,47 26 3,08 3,35
Qualités Voir p. 49 DIL DIL D/L D D




GUIDES DROITS ET COURBES POUR CHAINE A PALETTE

Toutes les glissiéres peuvent étre exécutées a la demande.
Elles peuvent étre exécutées avec une seule rainure ou avec
rainures multiples concentriques.

+ Pour les chaines a palettes standard, elles sont :

- soit en 3 piéces pour les chaines avec queue d’aronde
- soit en 2 pieces pour les chaines avec rainure en Té.

» Pour les chaines a cardan, elles sont :

- en 2 pieces a flancs intérieurs droits pour les chaines standard.

- en 2 pieces (1 avec rainure en Té, I'autre a flancs droits) pour les
chaines avec rainures en Té (types TAB).

Ci-dessous, quelques guides «standardisés» disponibles
en usine, donc livrables rapidement En NO FRIX vert V

= a NO FRIX noir antistatique N b

e Ea %@

b2 TAB |OA (QUEUE D’ARONDE)| .

, ; ; <—>1 =

- : g €&
[ &

oo T i
B = B ' '

EN 3 PIECES POUR CHAINE A QUEUE D'ARONDE (8°)

<ﬂ>

Chaine R W R2 W2 T H .
T T Largeur Réf. mm 2 h mm Chaines
524 - [610]100 - [ -] - |30 1701
63,5 | K250 [500| 90 567 157 | 67 |25] 880
pu
Ii — | 82,6 | K325 (500|100 586 | 186 | 86 |25| 880 - SS 881
88,9 | K350 610 110| o | [702]202| 92 [25] 880
Wi ———| Courpe T Courbe angle a 114,3 | K450 [610(125| & | 15[ 727 | 242 | 117 | 25| 880 - SS 881
—2angle g R2 °© 35 882
W 190,5 | K750 |610/200 804 | 394 | 194 | 25| 880 - SS 881
35 882
. . . 254 |K1000/610/270 867 |527 | 25735 882
(TYPES 880 - 882 - 55881 - 1701) 304,8 [K 1200 610/320 918 [628 /30835 882

hY ~

EN 2 PIECES POUR CHAINE AVEC RAINURES EN T (TAB)

| ; i " Chaines

IL 63,5 | K250 500 90 - - - |25| 880 TAB-SS 881 TAB
T . 826| K325 | 500| 100 586 | 186 | g6 (20 880 TAB- SS881TAB
W L gu@e\ang " 40 1873
"dea 88,9 | K350 610 110 . 7021202 92|25 880 TAB-SS 881 TAB
610| 125| g |727|242| 117|25| 880 TAB-SS 881 TAB
1143 | K450 S 40 1873
~ 500 125 617 | 242 | 117 35 882 TAB
25| 880 TAB-SS 881 TAB
190,5 | K750 610 200 804 | 394 | 194 |40 1873
I tl
3l 2 5 35 882 TAB
T R 254 K 1000 610 | 270 0-45°|867 | 527 | 257 |35 882 TAB
R .
W 304,8 | K1200 610 | 320|0-45°| 918|628 | 308 gg 1887832 T?ASB73
POUR COMMANDER INDIQUER A PATTES Type 1700 - 1702 - 2600 RAINURE EN T 1ype 2600t - 1701 TAB
- Réf. Chaine (Ex.: 880 TAB K250)
- Angle (0 = en ligne droite) -
- Nombre de rainures (1 4 6) II
- Couleur matiére (V ou N) IT < //f
V Verte W R W
N Noire antistatique R
Exemple : Lcahr e F‘mmW o mHm Chaines Lc%r e RmmW o mHm Chaines
Désignation 880 TAB K250 90° 1 V| 42,0 |610 100 40 |2600-C& 2600-0 420 |610 100 40 2600-TC
53,0 |610| 100 |0-90°| 30 1702 0-90° 2600-TO
53,0 | 610|100 30 1700 53,0 | 610|100 30 1701-TAB




CHAINES A CARDANS EN PLASTIQUE

POUR CONVOYEURS LEGERS A TRAJET COMPLIQUE
S’employant seules, par paires ou en nappes
idéales pour le transport de flacons, étuis, cartons, caisses ...
Une particularité de ces chaines = leur possibilité de glisser sous la charge = si par exemple une telle chaine améne des
boites a une machine a conditionner a une cadence supérieure au débit de celle-ci, ces boites “ attendent ” leur tour, alors que
la chaine glisse sous elles. C’est un stockage tampon qui peut étre érigé en systeme.
Températures admissibles = de - 40 a +90° C. En service continu et a pleine charge, ne pas dépasser 50° C.
Vitesse maximum d’emploi = 100 m/min.
Charge en service continu = (charge + poids de la chaine) = 275 daN par chaine a 20° C.
Tension maximum = 4 000 N. Longueur maximum du brin chargé = 50 metres environ.

CHAINES 1702 PAS : 50mm
CPCAR Réf. Qualité | L

Nues ou avec accessoires —
(plaques chevauchantes - demi-lune - taquets). ’

Rouleaux standard de 6,10 m

Axes [NOX Les dimensions tramées
- . I 1
Rayon minimum de coqrbure : 150 mm =) . .3.5 T T 12,5
sauf chaine P = rayon min. = 500 mm — |7 en ligne droite hNd hd 1
S N i . ] | B Yo—
Qualité D : voir page 49 Nettoyage facile % = MARCHE >
Réf. kg/m stock 2 N N en courbe : 56,9°
Standard 1702 1,5 D E s
Demi-lune 1702DL93 19 D “ &
ataquets 1702717 2,3 D -
a plaques 1702P250 3 D
1702-T 1702-DL
A TAQUETS DEMI-LUNE

CHAINES CARDANS SIMPLES PAS : 50mm

PLASTIQUE QUAL|T|'§ D Tension maximum : 4 000 N
AXES [NOX 18/8 Poids au métre : 1,37 kg
RAYON DE COURBURE MIN. 150mm  Rouleaux de 6,10 métres
= é’i
Y | ‘

CP.CAR1700D |

1700

Pour convoyer en courbe avec petit rayon (150 mm) Rayon minimurm : 150mm




CHAINES CARDANS SIMPLES
LUT IEEEIE QO CPCAR 1701 (1701TAB) | w

+ 1701 = c6tés inclinés a 8% (démontage facile pour nettoyage)
+ 1701 TAB = a rainures en T (pour convoyeurs en serpentin)
rayon de courbure minimum 150 mm

PLASTIQUE QUALITE D - AXES INOX 18/8
g B ——
T ek ToT 5 [

Sens de marche > Sens de marche >

1701 TAB

= ri:ssns B
[ CPCAR Réf. Qualité |

PLASTIQUE QUALITE D

11143

AXES INOX 18/8

Rayon de courbure minimum : 600 mm
42 Tension maximum : 4 000 N.
Poids au métre : environ 1,1kg.

Rouleaux de 6,10 métres

: ] : Les références tramées en qualité D

2 versions de dessus
C : dessus couvert
O : dessus ouvert

2600.T0

2 versions de guidage
- 2600.: sans guidage
-2600. T : guidageen T

PIGNONS POUR CHAINES ACIER ET PLASTIQUE

Sens de marche -»

Dentures et Diamétres primitifs (DP) largeur largeur Nb
Référence des chaines RéféreAnce denture totale Préalés. Acier Nylon dents
des chaines
802-812-820-821-881 820-882 1700-1701-1702 D L stockées
Pas 38,1 38,1 50 802 79,4 79,4 20 X X 21
Dents DP Dents DP Dents DP 812 429 429 20 X X 192123
19 117,3 9 11,4 8 130,6 820 423 423 20 - n 24
21 129,2 10 123,3 10 161,8
23 141,2 1 1352 12 1932 821 794 794 20 [ 2
25 153,2 12 147,2 13 208,9 881 31,8 42,3 20 X X 21
27 165,2 15 183,3 2600 (63,5) 880 15,8 42,3 20 X X 10
29 177,2 6 122 882 222 423 20 X X 10
3 1893 8 168.9 1700-1701-1702 1 42,3 20/25 8-10
10 2105 ilhd ’ X | X -
11 2314 2600 1 42,3 20 X X 8

Z Nbdedents APL Réf. chaine ST e=tl

Ex.: Z9PL820 Les dimensions tramées




A |

2 L

TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE

"_‘ ! ﬁ"g
Les tapis modulaires décrits ci-aprés sont utilisés aussi bien Renforts
pour transporter du matériel de conditionnement (flacons Sur certains types de tapis (OPB - L SNB - Uni Light EP - Flex
verres - bouteilles - cartons, ...) que des aliments en vrac (fruits SNB et Flex Belt) des renforts métalliques permettent de réduire
légumes - viandes - poissons, ...) I'allongement di aux variations de température et I'allongement
Il ne saurait étre question ici de développer dans ces quelques pages permanent (avec les renforts, il est nécessaire d’utiliser des axes
la vaste gamme de tapis livrables, mais de donner un apercgu de la en acier inoxydable.

gamme proposée.
Accessoires

- talons
Réalisation des tapis - butées
- soit fermés complétement - flancs latéraux
- soit ouverts (jusqu’a 45 %) - peignes
- soit perforés - etc

Industries concernées
Laiteries - boulangeries - industries alimentaires - industries des

Matériaux du tapis

+95C fru!ts et Iégumes - industries de la péche et de la viande - restau-
- Polyacétal (POM) ration rapide.
-43°C / +95°C | +80
+66 Normes
N Le transport d’aliments est soumis a des normes draconiennes.
Polypropylene (POP) Tous nos tapis répondent aux exigences des normes européennes
-20°C / +80°C et américaines.
En particulier, ils ont été agréés par les trés exigeantes normes
Polyéthyléne (PE) américaines FDA et USDA.
-73°C / +66°C + FDA (US FOOD and Drug administration) : pour le contact direct
des aliments (a I'exception de la viande et de la volaille)
. autres sur demande ] + US DA (US Department of agriculterie) pour le contact direct de
20 la viande et de la volaille.
Matériaux des axes -43 y
PRUD’HOMME
- PP = Polypropyléne 7
- PE = Polyéthyléne

25 chemin d’Aubervilliers - F-93203 SAINT-DENIS Cedex

Tél. 01 48 11 46 00 - Fax 01 48 34 49 49

www.prudhomme-trans.com
CATALOGUES SPECIFIQUES SUR DEMANDE info@prudhomme-trans.com
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TV GB - 101

16.8 16.6

28

= = O + Tapis ouvert.
. > 0,
ol saa | ssa | sss |89 Ouvert a 62%. Plus grande ouverture 16x25mm.
10 132 10 + |déal pour le transport de produits lourds.
(132xn)+20 » Accessoires : Butées taille 40 mm.

- Axes en [N@X 304-316.

+ Nettoyage trés facile.

* Module de largeur : 33 mm.

+ Application : Transport viennoiserie, emballage,

o le refroidissement ou la congélation...
Polyacétal (POM) 4000 11,0 Blanc, vert
» Désignatio DTMGB101 (Nb dents) oAlésage
B C Alésages possibles
Nb de Dents
mm
<<
12 118,40 | 109,40 | 99,80 220/ 025/030/ 035
030/ 035 /040 / 045
18 168,60 | 159,60 | 150,00 050/ 055 / 060




TM GB - 102

- Tapis fermé. - Axes en [N©3X 304316
90 00 00 0/0 00 88 08| . 4o pour le transport * Nettoyage facile
ITRIRD o,a 00 00 00 pou P . _
—_— p— | iy ——| de produits lourds Module de largeur : 33 mm.
9 90 00 ¢ " 00 00 00l Accessoires : * Application : Produits
9 00 00 8js 00 ..A butées taille 40 mm. destinés a I'emballage...

Capacité de charge  Poids tapis
kg/m?

Matiere Couleur

Blanc, vert

Alésages possibles
(mm)
109,40 | 99,80 020/ 925/ 930/ 935
159,60 | 150,00 | @30/ 035 /040 / 045/ @50/ @55 / @60

TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE

168 166

{:l:—::k::;k::i:k:_r

|5.9]_ 33.4 _|_ 38.4 J 33.4 _|_|5_9—~—

10 132 10
{132m)+20

gy ™ N ¥ TM GB - 103
00 0 o 00
00 O ® 00

IO o 00 o0

50 00 o0

aain F F [ \ « Tapis ouvert. « Axes en [NO 304-316

50 00 00 006 00 08 Ouvert a 15%. » Nettoyage facile

I. O 00 00 00 00 00 déalpourle transport de + Module de largeur: 33 mm.

p— pe— | produits lourds - Applications : Produits
—— . + Accessoires : destinés au conditionnement,

|' 0 80 00 00 00 00 butées tailles 40 mm. emballage...

Capacité de charge
kg/m?

Poids tapis

Matiere Couleur

Blanc, vert

28

384 | 417 | 450

582

615 | 648 | 681 | 714 | 747

780 | 810 | 848 | 879 | 912 | 945 | 978 | 1011 | 1044 | 1077 | 1110 | 1143 | 1176 | 1209 | 1242

1275

1308 | 1341 | 1374 | 1407 | 1440

1473 | 1506 | 1538 | 1605 | 1638 | 1671 | 1704 | 1737 | 1770 | 1803 | 1338 | 1863 | 1992 | 1935 | 1968

2001

2034 | 2067 | 2067 | 2100 | 2133

Largeur (mm) possible des tapisTMGBSS101

etc

™ GB -104 TMGBSS102, TMGBSS103 et TMGBSS104
« Tapis ouvert. + Axes en [NOX 304-316 170% ggg Hli 1ggg
+» Ouvert a 62%. Plus grande -« Nettoyage tres facile 141 690 1176 1694
ouverture 16x25mm. - Module de largeur: 33 mm. 173 723 1208 1726
« |déal pour le transport de . Applications 206 755 1241 1759
produits lourds. Transport de bouteilles, 238 788 1273 1791
o 27 820 1306 1824
» Accessoires : de verre... 302 853 1338 1856
butées tailles 40 mm. 335 885 1371 1889
ité i i 367 917 1403 1921
Matiére Capacité de crli(z’r/?ne2 Poids tapis Couleur 398 949 1435 1953
Polacétal (POM) Blnc, v s ol | so0 | 2018
496 1047 1532 2050
DISQUES POUR TAPIS MODULAIRE TYPE GB-103 2y 0 505 | 208
B E etc
Nb de Dents A B c Alésages possibles 594

(mm)

020/ 925/ 930/ 935
18 186,00 | 159,60 150,00 | 30/035/040 /045 /050 / 955/ @60

DECGRETGHMDTMGB104  (Nb dents) QAlésage




Tapis pour les courbes

* Tapis ouvert.

+ Ouvert a 62%. Plus grande
ouverture 16x25mm.

- Idéal pour le transport de
produits lourds.

OFBIDIDIDIOR
52 2]

TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE
TM S - 100

Capacité

Matiére Axe decharge

Poids tapis

» Accessoires : Polyacétal (POM) | PP
butées taille 40 mm. NyI_on 110 7
- Axes en [NOX 304-316 : Acier | 150 12
Polypropyléne
« Nettoyage trés facile (PP) PP 60 45
* Module de largeur : 33 mm. Nylon 90 4,5
_— Acier 100 97
« Applications : Transport de - - - *
bouteilles, de verre... Acier renforcé Acier 350 12

DTMS100 (Nb dents) QAlésage |

DISQUES POUR TAPIS MODULAIRE S100

Tapis pour les courbes

« Tapis ouvert a surface lisse. + Nettoyage facile

» Ouvert a 67%. » Module de largeur : 200 mm
+ Idéal pour le transport des + Application : refroidisseur,
poids lourds. convoyeur...

» Accessoires :
butées tailles 25, 50, 75 mm.

DTMJ450 (Nb dents) QAlésage |

Capacité de charge
kg/m?
450 9

Matiere Poids tapis

Polyacétal (POM)

TM J - 450

DISQUES POUR TAPIS MODULAIRE J450
C ] [+ m—] [ =] < !

Nb de Dents
6 POM

Nbde A B (o Alésages possibles
O o <
Dents (mm)
8 78 66 54 @20/ @25 25x25
o 12 103 96 84 | @20/@25/@30/@40 | @25x25/40x40/1.5"x1.5”
» [do [clo Jdo Jcfo | 20 173 161 149 @25/ @30/ @40 25x25 / 40x40/ 1.5"x1.5”
Largeur (mm) possible des tapis TMS100

127 147 168 188 209 229 250 270 291 311 332 352 373 393 413 433
453 475 495 516 536 557 598 618 638 659 679 699 720 1 761 782
802 823 843 864 884 904 925 945 966 1007 1088 1190 1210 1294 1314 etc.

<2 ] [+ (¢

Alésages possibles
(mm)
Plein

11 POM

@30 /@40 /245 40x40

Polypropyléne (PP) 200 75

FLANCS LATERAUX

DESGREUGMFLTM C H

[y
Ire)
¢

Y

11 Acier

Plein

BUTEES
DECERGEN I BUTM C H
Largeur tapis (mm) TMS100
1100 1/
1000 \
900 Exemple d’installation
B o A = 200 — 300 mm
600 B = Min. 1000 mm
500 Max. 10% de la distance
A C A 400
D 300 v/ C=0-50mm
200 ﬂ' D = 25 Min. @50 mm
R in. du tapis = -Rayon intérieur 100 A 50 Min. @100 mm
ayon min. du tapis Largeur du tapis IIBBEORNB0SaS Raygn .
FFFFFFFFFFFF N min. E = Min. rayon de 150 mm
Exemples de courbes pour tapis TMS100 Exemples de courbes pour tapis TMJ450
AlLargeur standard | 209| 270| 373| 475| 577| 679| 782| 884| 986| 1088| A|Largeur standard| 95| 195| 296| 386| 498| 600| 701| 802 903| 1003
B|Rayon intérieur | 343| 451| 645| 845| 1061| 1263| 1470| 1697| 1903| 2143| B|Rayon intérieur |133| 283| 444| 614| 797| 960| 1157| 1364| 1562| 1775
C|o intérieur 686| 902|1290| 1690| 2122| 2526| 2940| 3394 | 3806 | 4286| C| @ intérieur 266| 566| 888| 1228| 1594| 1920| 2314| 2728| 3124 | 3550)
D|o extérieur 1104(1442|2036| 2640| 3276| 3884| 4504 | 5162| 5778 | 6462| D|@ extérieur 456| 956|1480| 2020| 2560| 3120| 3716| 4332| 4930| 5556




TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE-TM 12

- A,
YAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
YAYAYAVAVAVAVWA wA vA yA
YAYAYAVAVAVAVAVA VA YA {
AyAyAyAyAyAyAyAyAyA ¢
YAYAyAyAyAyAyAyAyAyA¢
YAYyAyAYAyAyAyAyAyAyA
YAYAYAyAyAyAyAyAyAyA¢
AgAyAyAyAyAysylyAyA

— ’l'A'A'A'A'A'A'A'A'I.
. - ,A'A'A'A'A'A'A'A'A'A_
ae. S RARAANANAN pry—— .
o 1,_!:.\ = 3 S A A A A AT AT AT AYAYAY Désignation TM12 400 Matiére L |
L IO R, YAVAVAVAVAVAYAyAyAyA
"!.t_ DR - YAVAVAVAVAYAyAy Ay AyA g X X
e . YAVAVAVAVAVAVAVAVAYA « Tapis surface lisse.
+ Ouvert a 8%. Plus grande ouverture 6x8 mm
« Idéal pour le transport de produits légers
* Matiere : PE/ PP / POM
= — 7 : : 3
Matere Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m Couleur - Nettoyage trés facile
Polyéthyléne (PE) 600 3,5 Naturel - Module de largeur: 10mm
Polypropyléne (PP) 800 35 Blanc ou gris . e .
Polyacétal (POM 1450 48 Bleu Largeurs possibles : 100 mm, 110 mm, 120 mm...

400

Ui g Uil By Uy ety Uy g Ry

DECIGRETGHEN TM 12 406 Matiere L |

* Tapis surface lisse.

pas « Ouvert & 0%. Plus grande ouverture 4x2.5 mm
+ Idéal pour le transport de produits légers

+ Matiere : PE /PP / POM

+ Nettoyage trés facile

ge Kg Poid ap 0 0

Polyéthyléne (PE) 600 4,5 Naturel

Polypropyléne (PP) 800 45 Bancougis | | Module de largeur: 10mm.
Polvacétal (POM 6 Bleu + Largeurs possibles : 100 mm, 110 mm, 120 mm...

DEGLETGHEM TM 12 408 Matiere L |

« Tapis surface lisse.
+ Ouvert a 0%.
+ Idéal pour le transport de produits légers
+ Matiére : PE/PP/POM
Matiére Capacité de charge kg/m?  Poids tapis kg/m? Couleur * Nettoyage trés facile
Polyéthyléne (PE) 600 45 Naturel * Module de largeur: 10mm.
Polypropyléne (PP) 800 45 Blanc ou gris + Largeurs possibles : 100 mm, 110 mm, 120 mm...
Polyacétal (POM 1450 6 Bleu

;
¢
¢
i
Y

DISQUES POUR TM 12 I DTM12 (b dents) @ Alésage |

D) (G )_@))_@ﬁ

Nb de Dents A B C Alésages possibles (mm)
mm ) ]
10 50| 42| 33 10/20
19 84| 76| 82| 20/25/30/40 25x25 / 40x40
24 104| 96| 87| 20/25/30/40 25x25 / 40x40
28 120 | 112| 103| 20/25/30/40 25x25 / 40x40




TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE - TM 25

e 0 e e 0 0 e e e 0 o
] =

Polyéthyléne (PE)

Poids tapis kg/m?

[ 9 9 [9

00

O A
[A] A

= = = e

« Tapis surface perforée.
» Ouvert a 29%. Plus grande
ouverture 6x10 mm

« |déal pour transport de pro-
duits de moyenne densité
» Accessoires : Butées tailles

Couleur

Polypropyléne (PP)

Polyacétal (POM)

Naturel 3, 25 & 50mm.
alrel_ Flancs latéraux taille 25 &
Blanc ou gris

Bleu 50

+ Nettoyage trés facile
* Module de largeur: 12,5mm.
* Largeurs possibles :
100mm, 112,5mm, 125mm...
* Applications:
idéal pour le transport de
produits alimentaires
Ex.: : Fruits de mer,
viandes, légumes...

TM 25 - 406

B A

DESGOENGHEM M25 406 Matigre L |

Matiere

Polyéthyléne (PE) 900

Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m?

AARRRRRRR)D

uuuuu

» Tapis surface perforée.

* Ouvert a 13%. Plus grande
ouverture 1x6 mm

« Idéal pour transport de pro-
duits de moyenne densité

« Accessoires : Butées tailles
5,25 & 50 mm.

Couleur
Naturel

Polypropylene (PP) 1250

Blanc ou gris

Polyacétal (POM) 2400

Bleu

Flancs latéraux taille 25 & 50  Ex.: : produits laitiers,

* Nettoyage trés facile
* Module de largeur : 5mm.

» Largeurs possibles :
100 mm, 105 mm, 110 mm...

» Applications:
produits nécessitant un
égouttage

légumes, volailles, snacks...

TM 25 - 408

TM 25 408 Matiere L

nation

Matiere Capacité de charge kg/m?

Poids tapis kg/m?

SRR RRRRRRRERLY

[ 9 9 [9

B oo oo o

« Tapis surface plate.

» Ouvert a 0%.

« Idéal pour transport de pro-
duits de moyenne densité

+ Accessoires : Butées tailles
25 & 50 mm.

Couleur

+ Nettoyage facile
* Module de largeur: 15mm.
» Largeurs possibles:

100 mm, 105 mm, 110 mm...
+ Applications:

transport de petits produits

Polyéthylér\me (PE) Naturel Flancs latéraux taille 25 & Ex.: : composants...
Polypropyléne (PP) Blancougris |
Polyacétal (POM) Bleu
A
®)
2 . i
e ® o ® \ i i . .
- LINaNRNRRRR IR ININL] * Tapis surface perforé » Nettoyage trés facile
» Ouvert a 14%. Plus grande * Module de largeur: 10mm.
. . . " ouverture 10x2 mm. - Largeurs possibles:
DeSIQnatlon TM 25 420 Matiere L | | + Idéal pour transport de pro- 100 mm, 110 mm, 120 mm...
Matiére Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m>  Couleur duits de moyenne densite . Applications:
Polyéthyléne (PE) 900 8 Naturel . Acce_ssoires : Peignes de transport de_ bouteilles,
Polypropyléne (PP) 1200 8 Blanc ou gris | onction petits produits...
Polyacétal (POM 2400 11 Bleu




TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE - TM 25

Matiere
Polyéthyléne (PE)

DISQUES POUR TAPIS MODULAIRE 25 - 4**

Capacité de charge kg/m?

Poids tapis kg/m>  Couleur

Naturel

Polypropyléne (PP)

650

5 Blanc ou gris

Polyacétal (POM)

1050

TM 25 - 806

.

DECIGRETGHEN TM 25 806 Matiere L |
[

Matiere

Capacité de charge kg/m?

75 Bleu

R T L R T TR

R T
LI R

Poids tapis kg/m>  Couleur

« Tapis surface plate.
+ Ouvert a 0%.

- Idéal pour le transport de
produits légers

» Accessoires:
butées tailles 25 & 50 mm.
Flancs latéraux taille 25 & 50

- Nettoyage trés facile

» Module de largeur: 10mm.

* Largeurs possibles:
100 mm, 110 mm, 120 mm...

* Applications:
transport de viandes rouges,
légumes, fruits de mer,
fruits..

/
[ Il [0 H[e)
(2]
DIl DTM25 4 (Nb dents) O Alésage |
Nb de A B Cc Alésages possibles (mm)
25 Dents mm ] 0
6 54| 45| 36 20
8 70| 61 52 20/25 25x25 / 40x40
KOI 12 104| 95| 86 20/25/30/40 25x25 / 40x40
20 169 | 160 | 151 25x25 / 40x40
] OO0
11 -
L B
| | —
" . ==
. ;
t . e Stock
» . ==
I‘ B
1 £

en Stock

Polyéthyléne (PE) 550 5 Naturel
Polypropylene (PP) 650 5 Blanc ou gris
Polyacétal (POM) 1050 8 Bleu

©

DISQUES

« Tapis perforé plat.

+ Ouvert a 23%. Plus grande
ouverture 2x5mm.

« |déal pour le transport de
produits légers

» Accessoires :
Butées tailles 25 & 50 mm.
Flancs latéraux taille 25 &
50.

POUR TAPIS MODULAIRE 25 - 8**

+ Nettoyage tres facile
* Module de largeur: 10mm.
* Largeurs possibles:
100 mm, 110 mm, 120 mm...
« Applications:
transport de fruits de mer,

produits laitiers, Iégumes,
volailles...

DESGLENGOE DTM25 8 Nbdents @ Alésage |

Alésages possibles (mm)
[4)

mm
6 59| 50| 41 20
12 106| 97| 88 25/30/40 40x40
20 170 | 161 | 152 25/30/40 60x60
20 169 | 160 | 151 25x25 / 40x40




ACCESSOIRES POUR TAPIS MODULAIRES PLASTIQUE
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BUTM 25-**
l_lr@ OO

BUTM 50-**
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Désignation VLYY

Désignation

15
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FLTM 25-**

DS GGET[ M FLTM25 H

FLTM 50-**

DS ET (M FLTM50 H




TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE - TM 50
TM 50-100 RRERARI

i 0ooo
S H=H - Tapis ouvert avec surface  + Nettoyage facile
Rt lisse. - Module de largeur: 10 mm.
2= =3n =2 + Ouvert & 27%. Plus grande . | argeurs possibles:
ouverture 5x9 mm 100 mm, 105 mm, 110 mm...
- Idéal pour le transport de . Applications:
Désignation produits lourds transport de fruits de mer,

+ Accessoires : butées tailles  viandes, légumes...
Matiere Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m?>  Couleur 25, 50, & 70 mm.

Polyéthyléne (PE) 1840 8 Naturel Flancs latéraux taille 50, 75,
Polypropyléene (PP) 2795 8 Blanc ou gris 10() & 150.
Polyacétal (POM) Bleu Peigne de 50.

TM 50 - 300 nannn

» Tapis ouvert (hauteur 4mm) - Nettoyage facile
+ Ouvert a 27%. Plus grande + Module de largeur : 5 mm.

e ouverture 5x9 mm. « Largeurs possibles:
| Désignation + Idéal pour le transport de 100 mm, 105 mm, 110 mm...
[ produits lourds - Applications:

Matiere Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m?>  Couleur « Accessoires : Butées tailles  transport de fruits de
Polyéthyléne (PE) Naturel 25,50, & 70 mm. mer, viandes, légumes,
Polypropyléne (PP) 2300 7 Blancou gris | Flancs latéraux taille 50, 75, volailles...

Polyacétal (POM) 10 Bleu 100 & 150. Peigne de 50.

il

PESPLGI M TM50 400 Matiere L | | 0

Matiere Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m?>  Couleur
Polyéthyléne (PE) 1640 6 Naturel NUAHEHALAHA
Polypropyléne (PP) 2160 6 Blanc ou gris
Polyacétal (POM) 3240 8 Bleu 1t 1|: 1t 1|: 1t 1|j
« Tapis ouvert avec surface lisse - Nettoyage trés facile.
» Ouvert a 47%. Plus grande ouverture 11 x 5 mm. » Module de largeur: 7 mm.
+ Idéal pour le transport de produits lourds. » Largeurs possibles : 100 mm, 107 mm, 114 mm...
+ Accessoires : butées tailles 25, 50, & 75 mm. + Applications : Chambre froide, congélation,
flancs latéraux taille 50, 75, 100 & 150. transport de fruits de mer...

DETERMINEZ VOTRE TAPIS MODULAIRE SUR NOTRE SITE
avec notre formulaire !

e e T
sy :
PRUD’HOMME m "y
transmissions Catalogue Nosproduits Contact  Fecherche Loran -

M > Formuaires

PRUD’HOMME
transmissions.

FORMULAIRES

25 chemin d’Auberyvilliers

= B F-93203 SAINT-DENIS Cedex

— Tél. 0148 1146 00
e s Fax 01 48 34 49 49
mmmm: ° m..m,w“:m www.prudhomme-trans.com

sroours info@prudhomme-trans.com

) ey | TR |




TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE - TM 50

- ‘ N 0 00 00 00
080008
00 00 00 00

» Tapis perforé avec surface Flancs latéraux taille 50, 75,

LARRRRRRRRRRRRRRREL)

lisse 100 & 150.
+ Ouvert a 9%. Plus grande -+ Nettoyage tres facile
DI NEUL U TM50 600 Matiere L | | ouverture 1x6mm. * Module de largeur: 5 mm.
« Idéal pour le transport de - Largeurs possibles:
Matiére Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m>  Couleur produits moyennement 100 mm, 105 mm, 110 mm...

Polyethyléne (PE) 1790 7 Naturel | lourdsalourds. i ations:
Polypropyiene (PP) 2400 7 Blanc ou gris | * Accessoires : Butées tailles  proquits laitiers, légumes,
Polyacétal (POM) 3600 1 Bleu 25, 50, & 75mm. snacks...

TM 50 - 606

PESTUCULI TM50 606 Matiere L | |
AN NN nn

« Tapis perforé avec surface lisse

[][] [][] [][] [][] « Ouvert a 10%. Plus grande ouverture 3x6 mm
« |déal pour le transport de produits moyennement lourds a
B | lourds.
+ Accessoires : Butées tailles 25, 50, & 75 mm.
nn Flancs latéraux taille 50, 75, 100 & 150.

* Nettoyage trés facile

Matiére Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m?  Couleur » Module de largeur: 5 mm.
7

Polyéthylene (PE) 1790 Naturel - Largeurs possibles : 100 mm, 105 mm, 110 mm...
Polypropyléne (PP) 2400 7 Blanc ou gris L . " ,
Polvacétal (POM 3600 11 Bleu « Applications : Produits laitiers, légumes, snacks...
E 0 00 00 00
: 0008008 TS TS T TG
= 00 00 00 00
> : 110.F
TR * Tapis surface lisse + Nettoyage tres facile
* Ouvert a 0%. » Module de largeur: 5 mm.
« |[déal pour le transport de » Largeurs possibles:
2 = - produits moyennement 100 mm, 105 mm, 110 mm...
IS TM50 608 Matiere L | | lourds 3 lourds. . Applcations:
Matiere Capacité de charge kg/m? Poids tapiskg/m  Couleur |§ Accessoires : Butées tailles prod_uits laitiers, légumes,
Polyethylene (PE) 1790 ! Natwel | 2 e taile 50,75,
Polypropyléne (PP) 2400 7 Blanc ou gris 100 & 150 T
Polyacétal (POM) 3600 11 Bleu ’

DISQUES POUR TAPIS MODULAIRE 50-6**

) =Q IO TM50 (Nb dents) O Alésage |
7 Nen .90,
N Nb de A B C Alésages possibles (mm)
ol m| < Dents mm 4]
< >~ 6 117] 101| 85 25/30/40 38x38 / 40x40

NS 0 8 149| 133 | 117 25/30/40 30x30 / 38x38 / 40x40

= 10 180| 164 | 148 | 30/40/50/60/80 38x38 / 40x40 / 60x60
12 211] 195| 179 | 30/40/50/60/80 38x38 / 40x40 / 60x60 / 65x65 / 80x80

16 275| 259 | 243 60/80 40x40 / 50x50 / 60x60 / 65x65 / 80x80




TAPIS MODULAIRES EN PLASTIQUE - TM 50

TM 50 - 800

AAARAREBRRR/

» Tapis surface lisse + Nettoyage trés facile
+» Ouvert a 0%. » Module de largeur: 20 mm.
« |déal pour le transport de » Largeurs possibles:
produits moyennement 100 mm, 120 mm, 140 mm...
lourds a lourds. » Applications:
Matiére L] LI CR e G T I ERETER G T T - Accessoires : Butées tailles  viandes rouges, fruits,
Polyéthyléne (PE) 1200 8 Naturel 25, 50, & 75 mm. produits laitiers,
Polypropylene (PP) 1400 8 Blanc ou gris | Flancs latéraux taille 50, 75, légumes...
Polyacétal (POM) 12 Bleu 100 & 150.

TM 50 - 806

« Tapis perforé avec surface 100 & 150.

lisse + Nettoyage trés facile
== = == * Ouvert & 20%. Plus grande . podule de largeur: 10 mm.

Z = : ouverture 2,5 x 11 mm Largeurs possibles:
PIETe U ETIT T™M 50 806 Matlerel L | -+ Idéal pour le transport de 10(?mm, F1)10 mm, 120 mm...
produits moyennement

2AARRRRRR!

Staatintia e tinih

Matiere Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m>  Couleur lourds a lourds. « Applications:
Polyéthylene (PE) 1200 8 Naturel . accessoires : Butées tailles Vgggﬁg {;’it‘igress ,fruits,
Polypropyléne (PP) 1400 8 Blancougris | 25, 50, & 75 mm. P ’

légumes...

Polyacétal (POM) 2060 12 Bleu Flancs latéraux taille 50, 75,

TM 50 - 908
TIRIOIRIOIRICO

- « Tapis surface lisse * Module de largeur: 20 mm.

» Ouvert a 0%. « Largeurs possibles:
s . - N . Idéal rle tran rtd 100 mm, 120 mm, 140 mm...
DeS|gnat|on TM 50 806 Matiére L | eal pour le transport de
— — —— - - produits trés lourds. * Applications:

: Mtlere Capacité de charge kg/m? Poids tapis kg/m Couleur . Butées * taille 25mm. systéme de chargement de
Polyéthyléne (PE) 1200 8 Naturel N acil camion, transport de piéces
Polypropyléne (PP) 1400 8 Blanc ou gris | Nettoyage facile automobiles...

Polyacétal (POM) 2060 12 Bleu

DISQUES POUR TAPIS MODULAIRE 50-8**

PESELEIN DTM50 8 Nbdents O Alésage |

< Nbde A B C Alésages possibles (mm)
Dents (mm) 7]
6 | 115101 85 25/30/40 38x38 / 40x40
8 147 1133 | 117 25/30/40 30x30 / 38x38 / 40x40
v 10 | 178 | 164 | 148 | 30/40/50/60/80 38x38 / 40x40 / 60x60
12 1209 | 195|179 | 30/40/50/60/80 | 38x38/40x40/60x60 /65x65 / 80x80
P OMAIOMIOMIOMICE DISQUES POUR TAPIS MODULAIRE 50-9**
©) 50, A
§ DS GET( sl DTM50 9 (Nb dents) @ Alésage |
E ol ml <
% Nb de A B C Alésages possibles
\ 2 Dents (mm)
©
o, - S — 12 210 191 172 60x60 / 80x80 / 90x90
i\‘@‘l-'-l@l!‘»@l!‘@- L ] 18 307 288 269 60x60 / 80x80 / 90x90
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TAPIS MODULAIRES EN METAL

TM GBSS - 101

14,

18
-

03

32
Largeur

+ Ouvert a 62%. Plus grande ouverture 16x25 mm.

* Applications : four de cuisson, lavage de produit,
refroidissement et congélation...

TM GBSS - 102

* Tapis ouvert.

+ |déal pour le transport de produits
moyennement lourds a lourds.

+ Nettoyage facile
* Module de largeur: 33 mm.
+ INOX 304/316

Type Poids tapis Capacité de charge

o 18/14] I (35 8
= ] <
= =(101I=]=00010= =}
= =(1l11==00000= =
= =[] 00 010 (0= =|q
ol 32 |4
- Largeur -
» Ouvert a 20%.
* Applications : Emballage...
TM GBSS - 103
18 [14 o8l
A ™
! |} a o IS
_:,32__, —
Largeur

* Ouvert a 10%.

+ Applications : Lavage de produit, emballage
fruit et légume...

TM GBSS - 104

14

[ =
— o W e
= ]
— [ 1
— [ 1
|

32Larqeur

+ Ouvert & 20%.
» Applications : Emballage...

(kg/m?)
TMGBSS-101| 9,0
TM GBSS-102
TMGBSS-103| 11,0 4000
TM GBSS-104

DISQUES TAPIS TM GBSS

Désignation
DTMGBSS10... (Nb dents) QAlés. |

T T 1

ophs Nbde A B € pociileg
(mm) o (mm)
101 12 119,80(109,80| 99,80 20/25/30/35
~102 30/35/40
~104 118 170,00/ 160,00150,001 0o cp e

12 1121,80/109,80| 99,80 20/25/30/35
~103 30/35/40
18 172,00 160,00|150,00) 45/50/55/60

Largeur (mm) possible des tapis

TMGBSS 101/102/103 et 104
84 484 885 | 1285 | 1685 | 2147
115 515 915 1316 1716 2178
146 546 946 1346 1747 | 2209
176 576 977 1377 1778 | 2240
207 607 | 1008 | 1408 | 1808 | 2270
238 638 | 1038 | 1439 | 1870 | 2301
269 669 | 1069 | 1470 | 1900 | 2332
299 700 | 1100 | 1500 | 1932 | 2363
330 730 | 1130 | 1531 | 1962 | 2394
361 761 1162 1562 1993 | 2424
392 792 1192 1593 | 2024 | 2455
422 823 1223 1624 | 2055 | 2486
453 854 | 1251 | 1654 | 2086 | 2517




GLISSIERES POUR TRANSPORTEURS, CONVOYEURS...

TYPE BL pour FER PLAT

12
Y9 — (=]
» b ©
- 1{es )
9.5

Pour fer plat de 50 x 6

14
3 F 3
Y
8.3

Pour fer plat de 40 x 8

LONGUEURS

BL GL RKRR
os

1 2 métres
: 3 métres

Profils métalliques : 2 métres

Tous modeéles speciaux, si la quantité le justifie,
peuvent étre créés pour répondre

a vos besoins spécifiques.
Pignons : voir page 503

GLISSIERES LATERALES

(sur profil métallique P3)

PGL

10

R=10

N

15
20

14

10

45

8,5

1.5

Pour fer plat de 40 x 8

10

20
30,5
40

35
7
Pour fer plat de 30 x 3

PROFIL EN OS

Pour guides latéraux
(Qualité noire)
Sur demande

:
8
L

35 27
43,5
B 5
[e2]
(o] Ql
1—v<.0 30
L
0
/
o
N <
— N
10,5
9
38
58

Réf. SMM

Support en matiére moulée
réglable en tous sens pour rails de tous types.

GLISSIERES pour TRONGONS DROITS de CHAINES A PALETTES

]
2 e 4
© >l -
] G2 y L] o
3 el '
A i Y
- 20 - 40 -
y ATTENTION |
o | 0] CES PROFILS SONT USINES
L‘" et non pas extrudés
2 d’ou une meilleure résistance a l'usure
> et innocuité sur le plan alimentaire

PROFIL A EVIDEMENTS

Evitant de détériorer les étiquettes par le frottement.
lls sont usinés a la demande.

Préciser les cotes A a I.

Toutes autres formes sur demande.

20

10 12 g
s

8,5 10 g
22 24 S
16 18 17}




